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SEZNAM HARMONIZOVANYCH NOREM
POUZITYCH PRI POSUZOVANI SHODY:

CSN EN 1993 -1-1:2006 Navrhovani ocelovych
konstrukci — Cast 1-1 Obecnd pravidla

MS MICRO

aseni o shode

CSN EN 1993 -1-6:2008 Navrhovani ocelo-
vych konstrukci — Cast 1-6 Pevnost a stabilita
skorepinovych konstrukci

CSN EN 60204-1 ed2:2007 Bezpecnost stroj-
nich zafizeni-Elektricka zafizeni stroji-Cast
1: VSeobecné pozadavky

CSN EN 1SO 12100-1:2004 Bezpecnost stroj-
nich zafizeni-Zakladni pojmy, vSeobecné za-
sady pro konstrukci — Cast 1: Zakladni termi-
nologie, metodologie

CSN EN SO 12100-2:2004 Bezpecnost stroj-
nich zafizeni-Zakladni pojmy, vSseobecné zdsa-
dy pro konstrukci — Cast 2: Technické zasady

CSN EN 953+A1:2009 Bezpeénost strojnich
zarizeni-Ochranné kryty : VSeobecné poza-
davky pro konstrukci a vyrobu pevnych a po-
hyblivych ochrannych krytl

CSN EN 1SO 12202:2010 Akustika — Hluk vy-
zarovany stroji a zafizenimi — Méfeni hladin
emisniho akustického tlaku na stanovisti ob-
sluhy a dalSich stanovenych mistech — Pro-
vozni metoda in situ

CSN EN 1SO 3746:2010 Akustika — Uréovani
hladin akustického vykonu zdrojt hluku pomo-
ci akustického tlaku — Provozni metoda s mé-
fici obalovou plochou nad odrazivou rovinou

C€

CSN EN ISO 61000-6-2 ed.3:2006 Elektro-
magnetickd kompatibilita (EMC) — Cast 6-2:
Kmenové normy — Odolnost pro prlimyslové
prostredi

CSN EN ISO 61000-6-4 ed.2:2007 Elektro-
magnetickd kompatibilita (EMC) — Cast 6-4:
Kmenové normy — Emise — Priimyslové pro-
stredi

Osobni povérena kompletaci
technické dokumentace:
Michal Halman

Osoba opravnéna

k vypracovani ptivodniho
ES prohlaseni o shodé:
Michal Halman

Vyrobce prohlasuje, Ze strojni zafizeni
spliiuje vSechna prislusna ustanoveni
predmétného predpisu Evropskych
spolecenstvi.

Toto prohlaseni o shodé je
plvodni ES prohlaseni o shodé.

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo

oznaceni CE na vyrobek umisténo:
11-18

V Praze dne 20.6. 2018

Michal Halman
Osoba povérend vypracovanim
Plvodni ES prohlaseni o shodé
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Bezpecnostni pokyny

Pouziti tridice

Tridi¢ je urcen ke tfidéni suchych sypkych
materidl( jakou jsou hlina, kamenivo, suté,
komposty a dalsi sypké triditelné materidly.
Pokud si nejste jisti vhodnosti pouziti tfidice
ke tridéni urcitého materidlu kontaktujte va-
Seho prodejce, pripadné technickou podporu
vyrobce. Tfidi¢ neni urcen na tfidéni mokrych,
lepivych materidld a pfipadné materialQ, kte-
ré svymi rozméry nebo vahou mohou zpUso-
bit poskozeni tfidice. Déle neni tfidi¢ urcen
ke tfidéni pod vodou nebo mokrému tridéni
s pouZitim vody.

Bezpecnostni pokyny — obecné

Tento navod k obsluze, pokyny a upozornéni
v ném nejsou nadfazeny obecnym, mistnim
ani firemnim predpisim bezpecnosti prace.
Pouze je doplfiuje a upozoriiuje na specificka
rizika pfi pouzivani tohoto tfidice.

Je zakdzano na tridici provadét jakékoli zmé-
ny konstrukce, zasahovat do konstrukce nebo

ménit soucasti bez souhlasu vyrobce tidice.

Bezpecnostni pokyny — pouziti

Obsluhu tridice smi provadét pouze osoba se-
zndmena s timto navodem k obsluze a pouce-
nd o moznych rizicich plynoucich s pouzivani
tohoto tridice.

Tridi¢ se nesmi pouZivat ke tfidéni material(
mokrych, lepivych nebo ke tfidéni s pouZitim
vody.

Na tridici je zakdzano tfidit vybusné, mokré,
hoflavé a lepivé materidly nebo materialy,
které jsou vétsi nez prostup tfidi¢i pfipadné
maji objemovou hmotnost vétsi nez 2 tuny na
metr krychlovy.

Pokud se v priibéhu tfidéni tfidic zanese ma-
teridlem, tento se netfidi a z{stava na sitech
obsluha je povinna tfidi¢ okamzité vypnout
a do Uplného vycisténi jej odstavit z provozu.

Bezpecnostni pokyny — obsluha
tridice

Obsluhu tridi¢e smi provadét osoba starsi 18.
let, povérena majitelem zafizeni. Osoba musi
byt svépravnd. Osoba nesmi byt pod vlivem al-
koholu, drog nebo jinych omamnych, pfipadné
ndvykovych latek.

Obsluha tfidice musi byt seznamena s timto
ndvodem k obsluze a musi ji v plném rozsahu
porozumét. Pokud obsluha zafizeni nerozumi
nékteré casti tohoto ndvodu k obsluze, nesmi
zatizeni obsluhovat.

Obsluha zafizeni je povinna pouzit ochran-
ny pracovni odév, ochranu hlavy (helma),
ochranu zraku (bezpecnostni bryle), ochranu

sluchu (sluchatka) a vhodnou pracovni obuv
s ocelovou ochranou prstd.

Obsluha tfidice nikdy neprovéadi udrzbu,
opravy ani ¢isténi tfidice pfi zapnutém tridici.
Vidy nejprve vypne zafizeni a odpoji pfivod
elektrické energie viz kapitola uvedeni do
provozu.

Bezpecénostni pokyny — pfeprava

K prepravé tfidiCe je nutno pouzivat zafizeni
o dostatec¢né nosnosti a rozmérech tyto skutec-
nosti je tfeba zohlednit i pfi vlastnim prevozu
(rozméry podjezd(, vyska troleji, Sitka komuni-
kaci atd.). Vaha a rozmér tfidice viz Specifikace
tridice, ktera je soucdsti tohoto navodu.

Bezpecénostni
pokyny — manipulace

Obsluha zafizeni zabezpeci, Ze se strojem bude
manipulovano pouze v souladu s timto navo-
dem k obsluze — viz kapitola Manipulace.

Obsluha zafizeni zabezpeci, Ze k manipulaci
budou pouzity pouze prostfedky s dostatec-
nou nosnosti.

Obsluha pred vlastni manipulaci zkontroluje
tfidi¢ zda nejsou poskozeny jeho ¢asti nebo
prostiedky urcené k manipulaci s tridicem.




Zabezpecdi vsechny ¢asti tiidice dle tohoto né-
vodu k obsluze viz kapitola Manipulace.

Pokud obsluha najde jakoukoli zdvadu nebo
poskozeni tridi¢e, nebude az do odstranéni
vady s tfidicem manipulovat.

Bezpecnostni pokyny — pfiprava
tfidic¢e k provozu, vybér mista

Obsluha musi pfi vybéru mista k umisténi ti-
dice zohlednit, Ze pfi provozu tfidice mohou
z tfidice odletovat ¢asti materidlu. Dle typu
materidlu se prasi a vznikd hluk. Obsluha
musi zabezpecit, aby nedoslo pfi provozu tfi-
dice k poskozeni zdravi osob, zvifat, ani k po-
Skozeni majetku.

PFi umisténi tfidice je dale nutno zabezpedit
bezproblémovou pristupnost viech ovlada-
cich prvk tridice.

PFi umisténi je nutno zohlednit moznost ve-
deni elektrického napajeni tridice tak, aby pfi
provozu nedoslo k jeho poskozeni.

Tridi¢ musi byt cely umistén na pevném pod-
kladu, u kterého neni nebezpedi poskozeni
vibraci rdmu. Rizikovd mista mohou byt na-
priklad mosty nebo konstrukce budov. Pokud
by mélo dojit k pouziti na tomto typu staveb,
je nutno si vyzadat souhlas majitele stavby
a na toto riziko jej upozornit.

Bezpecnostni pokyny — pfiprava
tfidic¢e k provozu, uvedeni
do provozu

Obsluha tridice provede kontrolu tridice zda
neni poskozena konstrukce (mechanické po-

Skozeni, praskliny, povolené S$rouby apod.),
pruzné casti (pruziny, silentbloky), elektro-
instalace tridice. Jakakoli zavada konstrukce,
pruznych ¢asti nebo elektroinstalace je divo-
dem k okamzitému odstaveni tfidice a k jeho
neuvedeni do provozu az do odstranéni za-
vady.

Obsluha tridice provede pripojeni elektrické-
ho napajeni tfidi¢e o spravném napéti a jis-
téni viz. Specifikace tfidice, kterd je umisténa
na vyrobnim Stitku stroje.

Provedeni pripojky elektrické energie musi
fesit obsluha zafizeni dle mistnich podminek
a predpis.

Obsluha je povinna provést uzemnéni tridice
pomoci zemniciho koliku, ktery je soucasti
tridice. Dale viz kapitola Uvedeni do provozu.

Obsluha svou pritomnosti zabezpeci, aby se
tridicem nemanipuloval nikdo, kdo neni urcen
jako obsluha tfidice a nemohlo by tak dojit
k nahodilému zapnuti tfidice.

Bezpecnostni
pokyny — provoz tridice

Obsluha tridice uvede ttidi¢ do chodu a pro-
vede kontrolu, Ze tfidi¢ spravné pracuje, viz
kapitola Uvedeni do provozu. Pokud ne, oka-
mzité tfidi¢ vypne a do odstranéni zdvad od-
stavi z provozu.

Obsluha tfidice kontroluje zda se material
v tfidici volné pohybuje a nezlistavad nehyb-
né na sitech kde by tvofil prekazku. Pokud
obsluha zjisti problém, okamzité tfidi¢ vy-
pne a material odstrani.

Obsluha zabezpedi, ze vytfidény material bude
pravidelné odvaZen a nebude tvofit prekazku
dalSimu tfidénému materialu.

Obsluha nikdy neopusti zapnuty tfidi¢ v pfi-
padé, Ze musi pracovisté opustit tFidi¢ vypne
z provozu.

Bezpecénostni
pokyny — udrzba a cisténi

Udrzbu smi provadét pouze obsluha zafizeni,
seznamend s timto navodem k obsluze a musi
mu v plném rozsahu rozumét.

V pripadé, Ze obsluha zafizeni objevi pfi udrz-
bé nebo cisténi jakoukoli vadu zafizeni, je
povinna tfidi¢ odstavit az do Uplného odstra-
néni zavady.

K opravé nebo Upravé zafizeni je obsluha po-
vinna pouZzivat pouze origindIni ndhradni dily,
uréené vyrobcem tohoto tidice.

Vyrobce tfidice nenese zadnou zodpovédnost
za Skody zplisobené zasahem do konstruk-
ce, pouzitim neoriginalnich nahradnich dilG,
Spatnou obsluhou, nevhodnym pouZitim, ne-
vhodnym vybérem mista, Spatnou manipu-
laci, Spatnym nebo nevhodnym pouzivanim,
tfidénim nevhodného materidlu nebo $pat-
nou udrzbou.




Navod k obsluze

1. PREPRAVA TRIDICE

Pfed prepravou tridi¢e je nutno zajistit pracovni ¢ast (sita)

K upevnéni tridice pfi prevozu slouZi pripravena oka, ktera jsou
soucasti spodniho ramu tridice (viz nasledujici obrazky).

oproti pevnému ramu.
K zajisténi se pouziji dodané zajistovaci $paliky se Srouby,

které se vlozi do pfipraveného Uchytu u pruZin a zajisti se
utazenim Sroubu (viz nasledujici obrazky).

—
—
—
—
E—
—

2. MANIPULACE

Tridi¢ lze prevazet a manipulovat s nim pomoci paletizac-
nich vidli nebo jerdbovych bod, které jsou soucasti tridice.
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VAROVAN{

Pouzijte stroj a prislusenstvi s dostatecnou nosnosti.
Hmotnost tridice zavisi na jeho konfiguraci viz Stitek
stroje.

MANIPULACE POMOCI PALETIZACNICH VIDLI:

Najedte ke tridici tak, abyste pred sebou méli pfipravené otvory
pro paletizacni vidle. Vidle pfipravte na spravnou rozte¢ vyrov-
nejte je do vodorovného stavu. Nasledné je pomalu zasurite do
tridice do hloubky minimalné 0,5 m. V tfidici je pro vidle pfipra-
vena opora. Po spravném a dostatec¢né hlubokém zajeti obejdéte
tridi¢ a zkontrolujte, Ze vidlice jsou umistény pod celou podpé-
rou vidli. Nyni mGzete pfikrocit ke zdvihnuti tfidi¢e a manipulo-
vat s nim. Po ukonceni manipulace vidle odlehcete tak, aby se
nedotykaly opory a nasledné je vysurite s otvorl ve tridici.

MANIPULACE POMOCI JERABOVEHO ZAVESENI:

Oka pro jefabové zavéseni jsou pripravena na drzaku brzdici
gumy. Zkontrolujte spravné utazeni Sroubd, kterymi je pfipojen
drzék brzdici gumy, a také, Ze drzak neni Zadnym zplisobem po-
Skozen. Pripojte k jerdbu tridi¢ pomoci dvou jefabovych tvaza.
Nasledné muzZete s tfidicem manipulovat. Po ukonceni mani-
pulace odpojte tGvazy od tridice.

MS MICRO | 7



3. UVEDENI DO PROVOZU
Umisténi tridice

Pro umisténi tridice vyberte rovné a zpevnéné misto. Tridi¢ musi
pevné stat na zemi patkami umisténymi v rozich stroje. Dopre-
du si promyslete odkud povede elektrické pfipojeni a prijezdové
trasy obsluznych strojd, vCetné mist pro uloZeni pretfidéného
materialu. Zajistéte volny pristup obsluhy k hlavnimu vypinadi,
ktery je umistén na levé strané spodniho rdmu.

KONTROLA PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Zkontrolujte dotaZeni Sroubovych spojl, zkontrolujte napnuti
sit, zkontrolujte upevnéni a sSroubové spoje vibromotoru, zkon-
trolujte zda neni poskozené elektrické vedeni tridice. Demon-
tujte zajistovaci Spaliky k pfepravé u pruzin. Zkontrolujte zda
nejsou prasklé pruziny nebo poskozené gumové dorazy. Pokud
zjistite jakoukoli zavadu, ihned ji odstrante. Nikdy neuvadéjte
do provozu trfidi¢ s poskozenim.

8 | MS MICRO

UZEMNENI
Provedte uzemnéni tfidi¢e pomoci uzemnovaciho koliku tak,
Ze kolik zapichnete do zemé. Pripojte elektricky privod ke tri-

dici a zajistéte jej pootocenim.

Umisténi zemniciho koliku:

SPUSTENI TRIDICE

Pomoci vypinace provedte zkusSebni spusténi tfidice. Spodni
ram tridi¢e musi ve vSech rozich dosedat na zpevnénou plochu.
Vibrovat musi pouze pracovni ¢ast ,,drzak sit”.



UPOZORNENT:

Pri spusténi tridice dochazi diky pouZiti nevyvazeného
vibromotoru po dobu nékolika vtefin k nepravidelnému
chodu poté je chod tridi¢e pravidelny. Nepravidelny chod
se projevuje i pfi zastaveni tridice. Pokud tridi¢ nebézi po
rozbéhu klidné a tise, pripadné pokud vibruje cely, je nut-
no tridi¢ vypnout a pripadné zadvady odstranit. Pfipadné
je treba upravit postaveni tridice tak, aby se dotykal zemé
vsemi patkami v rozich.

Po odstranéni vsech pripadnych zavad je tridi¢ pfipraven
k provozu.

4. PROVOZ — TRIDENI

Je-li po spusténi tridi¢e chod pravidelny, mliZete zacit s tfidénim
materialu. S nakladacem najizdéjte ke tfidi¢i smérem k zadni
Casti (protilehla strana k vysypu) a tfidény material postupnym
vyprazdnovanim lopaty stroje (tzn. odsypdvanim materialu
z lopaty stroje na cca 3 az 5 dild) sypte na okraj sita co nejblize
k horni hrané pracovni Casti tak, aby material na siti prochazel
co nejdelsi moZnou drahou. Tento postup zajisti vysokou Ucin-
nost tridéni a nedojde k zahlceni nasypky. V pribéhu tridéni
pribézné odvazejte protridény material tak, aby nedochazelo
k jeho hromadéni pred a pod tridicem. Pfed predni ¢ast tridice
padd material vétsi velikosti, takovy, ktery neprosel sity. Ten-
to materidl pravidelné odvazejte, aby nedochazelo k jeho hro-
madéni a pfipadnému prepadavani do prostoru s pretfidénym
materidlem. Pro zvySeni ucinnosti tridéni Ize nastavovat a mé-
nit brzdici clonu v zavislosti na tfidéném materidlu. Pro suché
a sypké materidly nastavte clonu co nejnizZe tak, aby byl material
drzen v horni ¢asti sita co nejdelsi dobu a doslo co nejlepsimu
pretridéni. Naopak v pripadé tridéni naptiklad vihkého kompo-
stu s vySSim obsahem vétvi apod., Ize brzdici clonu Uplné de-
montovat tak, aby nedoslo k ucpavani sit tridicky.

MS MICRO | 9



UPOZORNEN/:

Tridi¢ nikdy neponechavejte zapnuty bez dozoru.

Po ukonceni tridéni vyckejte do okamziku, kdy na sitech nebu-
de Zadny materidl. Poté tfidi¢ vypnéte pomoci vypinace. Tridé-
ny material odstrante od tridi¢e. Tridi¢ ocistéte od tfidéného
materialu, odpojte privod elektrické energie a uzemnéni tridi-
Ce. Zajistéte pomoci prepravnich Spalik( pracovni ¢ast k pev-
nému ramu tridice. Nasledné je tridic¢ pfipraven k manipulaci.

5. UDRZBA

Tridi¢ nevyZaduje Zadnou specialni Gdrzbu. Pred kazdym uvede-
nim do provozu je vsak zapotrebi provést kontrolu stavu jednot-
livych Casti a pripadné zdvady odstranit. Pokud je tfidi¢ provo-
zovan déle neZ 8 hodin nepretrzité, je treba jej po kazdych osmi
hodinach provozu vypnout, provést kontrolu jednotlivych ¢asti
a vSechny pripadné zavady pred dalSim provozem odstranit.

VYMENA SIT
Pred zapocetim vymény odpojte privod elektrické energie

od tridice. Vycistéte sita a odstrante tridény material tak,
aby okoli tridi¢e bylo volné pfistupné.
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POZNAMKA:

Pro jednodusi manipulaci jsou na tfidi¢i osazena dvé sita ve-
dle sebe.

Zajistéte sita proti samovolnému uvolnéni z drzaku sit.
Povolte a demontujte Srouby napinani sita — na kazdé
sito jsou zde 3 Srouby.
Uchopte sito za spodni Cast a uvolnéte zajisténi sita,
poté vytahnéte sito smérem doll. Tento postup opakuj-
te u druhé poloviny sita.
Vycistéte drzak sit a opérné drevéné hranoly pod sity.
V pripadé potreby hranoly vyménte.
Zkontrolujte a oCistéte sita, ktera budete instalovat v tfi-
dici. Predevsim zkontrolujte stav zavitli napinacich Srou-
bl o ocistéte je. V ptipadé potreby tyto Srouby vymérite.
Nasunte sita na drzak sit tak, aby otvory pro napina-
ci Srouby byly v zadkrytu s otvory v zadni ¢asti drzaku
sit. Pritlacte predni Cast sita k drzaku sit smérem dol
a nasunte sita do drzaku tak, aby se zahnuta predni ¢ast
sita zachytila za profil drzaku.
Zajistéte sito proti samovolnému vyjeti z drzaku sit.
Prostréte Srouby s podlozkami otvory v rdmu drzaku sit
a zaroven je zavedte do pripravenych napinacich otvord
v sitech. Namontujte samojistici matice napinacich Srou-
bl do pripravenych koncl napinani sit a postupnym uta-
hovanim napinacich Sroubl do matic sita napnéte. Sito je
radné napnuté tehdy, jestlize mezi sity a drzakem sit neni
viditelny Zadny volny prostor, a nelze tlakem na spodni
Cast sita vytvorit Zadny prostor mezi sitem a napinacimi
hranoly. Zajisténi spoje proti samovolnému povoleni se
provede pomoci samojistné matice.

9) Odstrante zajisténi sita.

10) Pripojte privod elektrické energie a provedte zkusebni
zpusténi tridice. Chod tfidice by mél byt tichy a klidny.

V pripadé potreby vypnéte tfidi¢, odpojte privod elektrické
energie a provedte kontrolu napnuti sit a utazeni napinacich
Sroubd.




DEMONTAZ DRZAKU BRZDICI GUMY FLEKTROINSTALACE

e Povolte $rouby a matice drzaku. Napdjeni a prikon viz Stitek stroje.

e Vyjméte drzak z ramu tridice.

MONTAZ DRZAKU BRZDICI GUMY RIZIKOVA MISTA — VAROVANI

e  PoloZte drzdk na pripravené otvory v ramu tfidice, tak aby Vrchni ¢ast tridice se pohybuje oproti spodnimu ramu.
na obou stranach byl drzak upevnén ve stejnych otvorech. Na tridicce jsou vyznacena mista se zvysenym rizikem

Urazu. (viz. obrazky)

e Protahnéte Srouby otvory a zajistéte je ze spodu samo-
jistnou matici. Utdhnéte spoje.

VYMENA BRZDICI GUMY

e  Povolte a vyjméte Srouby na drzaku brzdici gumy.

e Demontujte gumu z drzaku.

e VloZte novou gumu. Protahnéte a utdhnéte Srouby.

HMOTNOSTI A ROZMERY

hmotnost: 500 kg délka: 1300 mm
Sirka: 2100 mm vyska: 1970 mm

Viz vyrobni Stitek stroje.
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