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Uvod

Dékujeme Vam, ze jste si zakoupili pravé na$ vyrobek Stépkova. Nase firma se vyrobou
zafizeni pro drceni a likvidaci dfevnich odpadll zabyva jiz celou fadu let a ma v této oblasti
znacné zkuSenosti, coz dosvédCuje i Siroka Skala vyrabénych stroji od nizSich vykonl po
vysoce vykonné stroje, které dodavame do 40 zemi vSech kontinentl, kde s uspéchem
pracuiji..

Trvala inovace vyrobniho sortimentu firmy Laski s.r.o byla korunovana zlatou medaili za
ucelenou fadu drti¢t a $tépkovact KDO a LS na mezinarodnim veletrhu .
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Grand Prix Techagro 1998
Grand Prix Silva Regina 2002
Grand Prix Silva Regina 2008

Ugelem tohoto navodu je zajistit viastnikovi a uZivateli stroje jeho seznameni s vyrobkem
s bezpec€nostnimi pokyny pfi praci, jakoz i se zkuSenostmi a nazory z provozu. Seznamite se
jak provadét udrzbu, opravy a servis stroje. Kdo muze a jakym zplsobem provadét zasahy do
stroje.

Va$ prodejce vam dava navod k obsluze a udrzbé, ktery si pfevezméte a dle ného zkontrolujte
dodavku vaseho nového stroje a ujistite se, Ze jste plné porozumél vSemu, co potfebujete znat
k bezpe€¢nému provozu . Kdyby, jakkoliv jste se setkal s tézkostmi v porozuméni v kterékoliv
Je to pro vas zékladem plné porozumét a vyhovét véem pokynum v této prirucce.

Firma Laski , s.r.o. nerespektuje a nenese odpovédnost za Skody vznikajici nerespektovanim
tohoto navodu k pouzivani.

Tento navod k pouzivani obsahuje na rtiznych mistech pokyny pro bezpeénou praci a
obsahuje informace o zbytkovych rizicich na stroji a ¢innostech, které je zapotrebi
provadét pro eliminaci rizik. Pokud tento pokyn je obsazen v obecném textu, je tento
pokyn zddraznén nasledujicim symbolem
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Identifikace vyrobku

Na vyrobku jsou umistény nasledujici vyrobni Stitky: vyrobni Stitek Stépkovace, Stitek
podvozku a Stitek motoru. Doporu€ujeme Vam po prevzeti vyrobku od prodejce doplnit do
nasledujici tabulky udaje o vyrobku a Vasem prodejci.

Typ vyrobku

Vyrobni €islo StEpkovace

TYPMOOIU e

Vyrobni €islo MOtoru

Typ podvOzZKU e

Vyrobni €islo podvozKu

Adresa prodejCe

Adresa Servisni OPravy e

Datumdodani

Datum konce zaruky

PreruSeni zaruni doby

Vyrobni stitek je umistén na ramu stroje. |
Vyrobni stitek obsahuje:
- adresu vyrobce
-typ

- vyrobni Cislo

- rok vyroby

- hmotnost stroje

- oznaceni vyrobku




Bezpecnostni pokyny
Ur€eni vyrobku

Stépkovaé je uren k likvidaci vétvi, kminkd, kefd, kiry a daldich nadzemnich
Casti rostlin - nebo vyrobé $tépky z uvedenych materialti a dale piip. k likvidaci
nepotiebného feziva jako jsou napf. tyCe, prkna, kily.

Stépkovadem je mozné zpracovavat vyse uvedené materialy kruhovych rozméri do
priméru 100 mm, nebo plochych materialti o tloust’ce max. 60 mm

Zpracovavané dievo musi byt prosté kovovych, sklenénych, Zeleznych a jinych
nezadoucich tvrdych pfimesi.

Stépkovaé je uréen pro obsluhu dvéma pracovniky, ktefi stfidavé vkladaji do
podavaciho zlabu material k $tépkovani.

Stépkovaé je uréen k tazeni automobilem vybavenym taznym zafizenim s kouli
ISO 50, nebo zavésem pro oko praiméru 40mm.

Zakazané pouzivani

Stépkovaé je zakdzano pouzivat k likvidaci vyse uvedenych materiala, ve kterych
je zelezo jako napt. vazaci pasky, draty, zelezné vyztuhy, sklo, kameny, keramické
piimesi atd.

Stépkovaé je dale zakidzano pouzivat v mistech vyskytu osob, kde by odvadéci Zlab
byl nasmérovan do prostor pravdépodobného vyskytu téchto osob nebo vlivem
¢innosti Stépkovace mohlo dojit k ohrozeni zdravi téchto osob, napt. dlouho
trvajicim hlukem ze $tépkovani v bytovych zastavbach.

V terénu, kde by vyska vkladaciho Zlabu byla vyse nez 600 mm.

Je zakazano $tépkovac pouzivat s posSkozenymi kryty.

Je prisné zakazano pouzivat Stépkova¢ na kterém neni pravidelné provadéna
udrzba, pracovni ¢asti stroje nejsou udrzovany v provozuschopném stavu, zejména
stav §tépkovaciho Ustroji a bezpe¢nostnich prvkd, nejsou respektovany servisni
intervaly a prohlidky. Dalsi provozovani takového to stroje je divodem pro
neuznani zaruky na stroj jako celek a dale i poruch, které se v zaru¢ni dobé mohou
vyskytnout a jez uzivatel uplatiuje jako poruchy v zaru¢ni dobg.

Je prisné zakazano pouZivat §tépkovac, pokud nebyla obsluha prokazatelné
seznamena s obsluhou stroje a navodem k pouZivani a toto nestvrdili
podpisem v zaruénim listé.

VSeobecné
- Vyrobek mohou obsluhovat pouze osoby star§i 18 let, duSevné, psychicky a
fyzicky  zdatné, prokazatelné zaskolené osobou s praci a seznameny
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snavodem k pouzivdnim vyrobku, funkci ovladact, riziky pifi praci.
Prokazatelné seznameni s vyrobkem, ndvodem k pouzivani, funkci ovladact a
riziky pfi praci stvrdi obsluha svym podpisem v zaru¢nim listé. Bez tohoto
podpisu je opravnén vyrobce neuznat zaruku uplatiiovanou uzivatelem.
Obsluhu stépkovace tvori dvé osoby, které nesmi byt pod vlivem alkoholu,
drog nebo navykovych latek

Obsluha tazného prostiedku musi vlastnit fidi¢ské opravnéni prislusné skupiny
tazného prostiedku.

Tazny prostfedek musi byt schvalen pro pfepravu po pozemnich komunikacich
a musi mit schvalené tazné zafizeni se svislym zatizenim zavésu 50 kg a
nejvétsi povolenou hmotnost nebrzdéného piivésu 650 kg.

Pfi pouzivani, zejména pfi prepravé musi obsluha/fidi¢ respektovat pokyny
navodu K pouzivani podvozku fy. Laski s.r.o.

Soucasti zaSkoleni obsluhy musi byt i praktickd zkouSka pod dohledem
zkuSené osoby, pfip. dodavatele, sezndmeni s bezpeCnymi pracovnimi postupy
vyplyvajicimi z predpokladaného uzivani.

Pfed pouzitim vyrobku musi obsluha provést kontrolu funkénosti
bezpecnostnich zafizeni: tj. funkénost bezpecnostniho ramu pro podavani
materialu a bezpe¢nostniho ramu. Bezpe€nostni ram musi pii zatlaceni ve
sméru vstupu materialu zastavit pohyb materialu. Bezpe¢nostni ram musi byt
piedsunut pred hranu sklopného podavaciho Zlabu tak, aby obsluha
zastavila nebo vyvolala opacény pohyb vklidaciho valce pii pritlaceni
dolni koncetinou!

Bezpecénostni ram je piisné zakazano upravovat nebo nastavit tak, aby poloha
STOP byla pod hranou sklopného podavaciho zlabu

P1i stépkovani je zakdzano vstupovat do prostoru kam je metana stépka
Otacgeni koncovky odvadéciho Zlabu pfi $tépkovani je mozné pouze v thlu 90°
od pficné osy stroje, pficemz
metana §tépka nesmi zasahovat
do pracovniho prostoru obsluhy
stroje. Je-li pouzit na tazném
prostfedku kontejner na jimani
Stépky, koncovka mize byt
ototena do sméru umisténi
kontejneru.

Pfi  pouzivani musi byt
Stépkova¢ opfen na strané
vkladani materidlu o vysuvné
opéry, Vvpredni ¢asti o
stavitelné kole¢ko a pojezdova




kola zaloZena kliny. Je-li zapojen k taznému prosttedku, musi byt spustény na
zem vysuvné opéry. Pfi pouzivani mohou byt pojezdova kola mirné
odlehéena vysunutim pfedniho kolecka.

Je zakazano, aby Stépkovacé byl po dobu Stépkovani postaven pouze na
pojezdovych kolech.

Nedovolte aby vyrobek pouzivaly a obsluhovaly déti a neopravnéné osoby

Pii Stépkovani sledujte okoli, zejména prostor kam je metana Stépka, pokud
neni pouzito kontejneru nebo jiné uzaviené nadoby.

V piipadé pouziti uzavienych nadob je pifisné zakazano nahlizeni do téchto
nadob, vstupu do nadob za provozu §tépkovace

Nenechavejte klicek ve spinaci skiiiice pfi odstaveni nebo pferuSeni prace,
zejména pii vzdaleni se od stroje

Obsluha stroje je odpoveédna za Skody zpuisobené tfetim osobdm v rozsahu
¢innosti stroje

Pfi pouziti vyrobku v obytnych zénach, jej provozujte v souladu s mistnimi
ptedpisy, zejména neobtézujte hlukem a odletujicimi pfedméty okoli.

Pozor !!! metané Castice maji znacnou kinetickou energii kterou postupné
ztraceji. Pokud jsou v $t€pkovaném materidlu nezadouci materialy kov, $térk,
sklo, atd. mohou tyto pfedméty doletét do vzdalenosti, delsi nez dfevo. Proto
sklopnou koncovkou odvadéciho zlabu omezujte ulet materidlu jejim
sklopenim zejména pii metani na volné hromady.

Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani motoru

Pfi pfipojeni §tépkovace k taznému prostfedku je zakdzano vstupovat mezi
tazny prostiedek a stépkovac! Nevstupujte za couvajici tazny prostiedek!

Pfi transportu neponechavejte metaci zlab v pracovni poloze, ale vzdy musi
byt otocen smérem ke stfedu stroje

Pii odstavovani stroje pouZzivejte pro opfeni stroje vzdy opérné koleCko a
Stépkovaé zajistéte proti moznému pohybu parkovaci brzdou ( plati pro
brzdény) nebo kliny (plati pro nebrzdény piives). Pii pfipfahani si stavitelnym
koleckem prizvednéte zaveés a pii odpojovani jej ptizvednéte z ptipojovaciho
zafizeni. Usnadnite si odpojeni.

Pfi piepravé §tépkovace musi byt zvednuto opérné kolecko do horni polohy.

Pii pouzivani §tépkovace je obsluha povinna :

a

a

Pouzivat pouze Stépkova¢ neposkozeny predchazejicim provozem,
skladovanim nebo pfepravou.

pouzivat $tépkovac, jehoz stav je v souladu s stavem uvedenym a popsanym
V tomto navode¢ tykajici se pfepravy po komunikaci, pouzivani a udrzby
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Pfed uvedenim do provozu vyzkouset funkénost ovladacti, zejména nouzového
zastaveni vkladani stépkovace ochrannym ramem.

vyfadit S$tépkova¢ zuzivani, pokud dojde ke zjisténi poruchy na
bezpecnostnich prvcich, nebo vkladacim a S$tépkovacim ustroji, nebo
pfepravnim podvozku

Dbat aby pii provozovani §tépkovace nebyly zhorSovany Zivotni podminky
ostatnich obyvatel, nebyli zatéZzovani nadmérnym hlukem, koufem z vyfuku
nebo odletujicim materialem, ptip. $t€pkovany mat. rozfoukavan vétrem.

Pii stépkovani na vefejnych komunikacich respektovat mistni piedpisy a
ptedpisy pro provoz motorovych vozidel po verejnych komunikacich.

Dojde-li pti provozu k ucpani odvadéciho Zlabu je mozné provadét Eisténi
pouze za klidu stroje. Pfi Cisténi doporucujeme pouzit vhodné hacky nebo
tyCe, které vsuneme do otvorl na konci Zlabu a uvolnime stla¢eny material
dovnitf Stépkovaciho ustroji. Po opétovném uvedeni do chodu ponechame
chvili bézet stroj naprazdno za ticelem vyprazdnéni. Vyzaduje-li stroj rucni
vyCisténi a odklopeni kryti, je toto mozno provést po vyjmuti klicku ze
spinaci skfinky.

Pii praci se §tépkovacem je ptisné zakazano naklanét se do vkladaciho zlabu a
zasunovat Stépkované dievo do vkladacich valcd rukou nebo nohou. Pro
takovyto piipad si pripravte napf. dievénou ty¢ (dale tlaénou ty¢), vhodnou
vétev kterou tyto kratké ¢asti do vkladacich valci zasunete.

Obsluha musi pouzivat pracovni odév fadné upnuty, bez volnych ¢asti jako
jsou kravaty, 8aly, opasky atd. Pokud ma obsluha dlouhé vlasy, musi pouzivat
pokryvku hlavy a vlasy pod tuto pokryvku schovat. V opacném piipade je
obsluha stroje takovouto osobou zakazana.

Pfi praci u stroje musi obsluha pouzivat ochranné pracovni pomicky —ochranu
sluchu, o¢i (Stit nebo bryle), rukavice s tésné priléhajicim zapéstim.
Obsluhuji-li stroj dvé osoby musi se pfedem domluvit na signalech a gestech
kterymi se budou dorozumivat a stanovit pracovnika, ktery bude vedouci a
bude fidit praci u stroje.

Pokud dojde k napt. strzeni ochranné pomiicky vkladanym materialem nebo
spadnuti této pomucky do prostoru vkladaciho zlabu, nesnazte se ji
zachranovat zasahovanim rukou do tohoto zlabu, pfip. zachyceni tlacnych ty¢i,
nesnazte se je vytahovat z vkladacich valct. MizZe to ohrozit Vase zdravi a
bezpecnost u stroje.

Neposkozujte obrysové osvétleni a bezpecnostni znaceni na §tépkovaci

Pii stépkovani dbat zvySené pozornosti a pokud se objevi ve zpracovavaném
materialu nezadouci predméty, vkladani prerusit a uvést stépkovac do klidu za
ucelem kontroly Sté€pkovacich nozi, protiostii a rotoru Stépkovaciho Ustroji.
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Pfiméfené zkratit lhuty intervalu kontroly nozli a protiostii na Stépkovaci,
pokud se zpracovdva tvrdé nebo suché dievo, nebo suché tvrdé drevo.
Pfiméfene zkrat'te interval kontroly nozii a protiostii pii Stépkovani
zne€i§téného dfeva hlinou apod. Prace s otupenymi nozi nebo vylamanymi
nozi nebo poskozenym protiostiim je pfisn¢ zakazana a vede k dalSimu
poskozeni konstrukénich skupin $tépkovace.

V tomto manualu jsou uvedeny a popsany potize a poruchy, které se mohou na
vyrobku vyskytnout a které si muze uZivatel opravit za pomoci nalezité
vyskoleného pracovnika. Ostatni problémy a poruchy nahlaste pfimo vyrobci,
ktery je Vam kdykoliv k dispozici.

Je zakézano provadét na stroji jakékoliv zasahy ¢i modifikace , jez nejsou
uvedeny v tomto manudlu a nejsou povolené vyrobcem. Stroj nespravné
zapojeny/kompletovany mize fungovat bez sebemensi chyb, ale v budoucnosti
mize nadélat spoustu Skody. Pozornost vénujte i fadnému dotazeni
spojovacich materialt.

Neodkladejte na vyrobek zadné predméty, klice.

Vyrobce neodpovida za skody zptisobené osobam nebo blizkému okoli, jejichz
pti¢inou je nedodrzovani navodu k pouzivani.

V pfipadé pfedavani vyrobku jinému pracovnikovi se presvédcte, zda vyrobek
obsahuje veskeré prvky pro bezpec¢nou praci (kryty, ovladani atd.).

Nikdy neodstranujte z vyrobku kryty a ostatni bezpecnostni prvky a zafizeni.
Jsou na vyrobku pro vasi bezpecnost

Udrzbu a kontrolu dotaZeni Sroubovych spojii provadéjte v pravidelnych
intervalech.

Vyrobek uchovavejte cisty, po ukonceni prace provedte jeho vycisténi
tlakovou vodou. Veénujte nalezitou pozornost zejména nezadoucimu uniku
ropnych produktt. Pfi potiisnéni olejem nebo naftou fadn¢ dotend mista
oCistéte a odmastéte.

Pfi pouzivani zamezte usazovani hoflavé vrstvy S$tépkovaného materialu
zejména na Castech stroje, které se zahtivaji a dale na konstrukci motoru, a v
okoli palivové nadrze a nadrZze na hydr. olej, vyfuku. Praci pferuste, pokud
vyska vrstvy prekro¢i 1 mm a stroj vycistéte.

Veskeré prace na vyrobku je dovoleno provadét za klidu stroje, pfi odpojené
baterii.

Pfed ndhodnym startem ochrafujte sebe a své okoli odpojenim kontaktu + na
akumulatorové baterii.

Palivo dopliiujte pouze za klidu stroje, pokud mozno pted zahajenim prace.
Pro doplnovani pouzijte nalevku s prodlouzenym vedenim.

Pokud potiebujete doplnit palivo béhem pracovni smeény, nedopliiujte palivo
do horké nadrze, nebo pii horkém motoru.
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Nedopliujte palivo za chodu stroje.

Nestartujte motor pobliz rozlitého paliva.

Nepouzivejte benzin jako Cistici prostiedek.

Nedopliujte palivo v blizkosti otevien¢ho ohné.

Nevystavujte vyrobek v blizkosti otevieného ohné.

Casti které se vlivem provozu stroje zahtivaji, jako jsou hydraulické prvky se
nedotykejte za provozu stroje a bezprostfedné po jeho odstaveni, nebezpeci
popaleni.

Neponechavejte bézet bezdlivodné stroj ve vysokych otackach naprazdno.
Nezasahujte do sefizeni motoru, zejména regulatoru.

Opatrné manipulujte s akumulatorovou baterii.

Pozor! akumulatorova baterie obsahuje kyselinu sirovou, kterd mize zpiisobit
poleptani. Pfi potfisnéni zasazena mista fadné oplachnéte vodou a umyjte
mydlem.

Akumulatorova baterie musi byt na stroji vzdy uchycena v drzacich!

Vyvarujte se pouzivani stroje v uzavienych Spatné vétratelnych prostorach,
riziko otraveni vyfukovymi plyny.

Nepouzivejte stroj pii $patnych svételnych podminkach, zejména za mlhy na
vetejnych komunikacich.

Nepouzivejte stroj pokud jste si neosvojili pouZivani stroje.

Neprovadéjte opravy u nichz si vyrobce vyhrazuje zasah SERVISni opravny.
Neprovadeéjte opravy které jsou nad Vase moznosti.

Je pfisné¢ zakazano pouzivat stroj s poSkozenym Stépkovacim zafizenim
(nevyvazenym, pti provozu se objevuji vibrace)

Pii pracich na Stépkovacim zafizeni musi byt toto zajiSténo proti pohybu
cepem.

Pii zaprahovani za tazny prostfedek stiijte mimo oje a tazny prostiedek.
Nevstupujte za couvajici tazny prostfedek. Pro pfipojeni si vyzadejte asistenci
dalsi osoby, ktera Vas bude navadét.

Je-li §t€pkovaé pouzivan samostatné, bez tazného prostiedku, musi byt pomoci
opérného kolecka ustaven do roviny a zajistén kliny proti moznému pohybu,
nebo zajistén parkovaci brzdou proti pohybu

Pii pfepravé musi byt opérné kolecko spolehlivé vytazeno nad terén cca 20
cm, aby nedoslo pii pojezdu ke kontaktu s komunikaci (terénem)

Pi'ed pi‘epravou po vefejnych komunikacich

a
a

Ocistéte stroj od nanosu prachu a necistot.
Vypnéte hnaci motor Stépkovace.
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Sejméte ze stroje veskeré casti a dily, které nejsou fadné upevnény a mohou se
pii provozu uvolnit.

Pfed prepravou na pozemnich komunikacich nastavte Stépkova¢ do
predepsané piepravni polohy.

V piepravni poloze musi byt motor a hydraulika vypnuty, plnici Zlab zvednut
na doraz nahoru a v této poloze mechanicky zajistén, odvadéci Zlab natoCen
dozadu mirné §ikmo vlevo az na doraz a Vv této poloze zajistén, usmérniovaci
klapka musi byt zajisténa tdhlem se Sroubem proti zdvihani.

Hlava zavésu musi byt nasazena na kouli tazného vozidla, podpérné kolecko
vpiedu a opérné nohy vzadu musi byt zvednuty na doraz nahoru, 7-pdlova
zastrcka osvétleni pfivésu musi byt zapojena do 7-polové zasuvky na vozidle.
Pred pfepravou po vefejnych komunikacich fadné pfipojit a zkontrolovat
ptipojeni k taznému prostredku.

Pfipojit a zkontrolovat obrysové osvétleni piivésu.

Udrzovat podvozek v fadném technickém stavu.

Pi'eprava po verejnych komunikacich

]

]

Pii provozu na pozemnich komunikacich musi stépkova¢ LS 100 spliovat
podminky pro ptivésy kat. O1.

Pfi praci na pozemnich komunikacich musi byt na tazném vozidle v ¢innosti
vystrazny majak oranzové barvy.

Maximalni dovolena rychlost je 80 km.h-1.

Stroj je urcen k taZeni vozidlem, které ma povolenou hmotnost pfipojného
vozidla 650 kg .

Pteprava po vefejnych komunikacich je moznd pouze s vypnutym motorem
stépkovace.

Na $tépkovaci je zakazana preprava materiali, osob.

Pii preprave je zakazano prekracovat max. povolenou rychlost.

Pti odstaveni §tépkovace jej zajistéte proti pohybu parkovaci brzdou a klinem
proti sméru mozného pohybu.

Osvojte si jizdni vlastnosti soupravy. Projizdéni zatacek, odbo¢ovani, brzdéni
klade nové naroky na jizdu.

Pii vyjezdu na komunikace odstraiite ze stroje hrubé necistoty, aby se
zamezilo moznosti znecisténi komunikace.

Prizptsobte rychlost jizdy zejména pii odbocovani, piejizdéni nerovnosti,
vjezdu na pozemek apod.

Stroj je schvéalen pro provoz na pozemnich komunikacich. Pfipadna dalsi
omezeni jsou uvedeny v technickém osveédceni, které je zapotiebi aby fidic
m¢él u sebe pro pfipad kontroly dopravni policii.
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Pozn. V dopravnich pifedpisech jednotlivych zemi mohou nastat dal§i pozadavky,
které je nutné pfi provozu na pozemnich komunikacich splnit.

Bezpecénostni zna€eni na stroji

V tomto odstavci je zobrazeno bezpe€nostni znaceni (piktogramy) pouzité na
vyrobku a vysvétlen jeho vyznam. Pod zobrazenym znacenim je uvedeno cislo
pozice na stroji. Bezpe¢nostni znadeni upozorfiuje obsluhu na rizika spojena s
uzivanim vyrobku. Respektovani jejich vyznamu piedpoklada bezpeéné pouziti
vyrobku.

Uzivatel je povinen toto bezpecnostni znaceni udrzovat Citelné a neposkozené. V
pripadé ztraty Citelnosti nebo poskozeni, pozadejte Vaseho prodejce nebo servisni
opravnu o dodani nového piktogramu.
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Pted pouzitim
prostuduj navod k

Pfi provadéni
udrzby, oprav a

Pozor, na zafizeni je
pritomen elektricky

Startovani stroje
provadéjte uréenym

.(l!‘!lll!?l!'ilii

STOP

<«

pouzivani zasaht do stroje proud zplisobem spinacim
postupujte podle klickem, ne
navodu k pouzivani zkratovanim
a vyjméte klicek ze kontaktil
spinaci skiifiky
S &
R EE)
5 A

5

6

7

8

Pozor, palivo
spalovaciho motoru
je vysoce hoflavé,

nemanipulujte s
otevienym ohném

Pozor, horké ¢asti
vyfuku

Pozor, obézné kolo
dobiha

Pozor, nebezpeci
zasahu odletujicim
predmétem, dodrzuj
odstup

A\
%
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9 10 11 12 13
Pozor, pred Pri obsluze stroje Udrzuj bezpetnou Pozor! MoZnost Pozor! MoZnost
uvedenim stroje do | pouZij pomiicky pro vzdalenost pii poranéni paprskem vtazeni koncetin
chodu uzaviete ochranu zraku a ¢innosti stroje vysokotlaké vkladacim vélcem
ochranné kryty sluchu kapaliny

Preprava vyrobku od vyrobce/manipulace
Vyrobek je od vyrobce dodavan kompletni, smontovany na podvozku.
Stépkovaé se piepravuje od vyrobce po vlastni ose za taznym prostiedkem,
coz muze byt vzhledem k celkové hmotnosti i osobni automobil.

- Manipulace se Sté€pkovacem je predpokladana pouze pii piipojeni a odpojeni
na kulovy zavés tazného prostiedku.

- Rucni pfetahovani §tépkovace je zakazano.

- Pfed odpojenim od tazného prostfedku musi byt pojezdova kola podvozku
zajisténa zakladacimi kliny proti moznému pohybu, na roviné zajistéte jedno
kolo z obou stran!

- Stépkovac odpojujte na rovném pevném a piiméfené unosném podkladu.
- Je prisné zakazano pouzivat stépkovac pro ulozeni dalSich vyrobkl

dostaly do spojovaciho kloubu. Pfed pfipojenim ocistéte kouli od
necistot, piip. potiete mazacim tukem. Pro podepieni pouzivejte
vysuvné kolecko.

u Pfi odpojeni zavésu nedopustte aby se necCistota zejména pisek apod.
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Bezpecnostni opatfeni v konstrukci stroje

Od vyrobce je vyrobek opatien soustavou kryti, které chrani pohyblivé ¢asti stroje
a horké casti pred dotykem. Kryty jsou voleny predevsim u stépkovaciho ustroji
jako pevné, Sroubované ke konstrukci stroje.

Prostor odklapénych kryta je jistén
koncovym spinaéem. Po otevieni
krytu nelze uvést stroj do chodu.
Tento kryt zajistuje odvadéci Zlab a
odklapéci kryt stépkovaciho kola.
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__ Pripojovaci kontakty baterie jsou

slouzi jako ovlada¢ pro ovladani chodu
vkladaciho valce, jeho zastaveni nebo
reverzaci. Pfi zatlaceni obsluhy na tento
ram z dtivodu umyslné reverzace nebo
zachycenim obsluhy vkladanym
materialem pfip. jinym nezddoucim
zpusobem dochazi bezprostfedné

k zastaveni vkladani, pii stlaceni za hranu
plniciho Zlabu k reverzaci vkladani

21

Spinaci  skfiika je  vybavena
vyjimatelnym klickem. Zaména klict
je vyloucena . SpusSténi motoru je
mozné provést po otoceni klicku do
pozice START. Chod motoru
pokracuje v poloze RUN. Spinaci
sktinka neumoznuje provést novy
start z polohy RUN, ale musi dojit
k vraceni klicku do vychozi polohy
OFF

ptipojeny rychloupinacimi konektory
pro potfebu odpojeni



Pojistka sklapéni.
Pii sklapéni nutno drzet v horni poloze.
(pro sklopeni je zapotiebi jedna osoba)

Koncovy spinaé¢ odklapéci casti plniciho
zlabu. Vypind chod hnaciho motoru
v ptipad¢ sklopeni Zlabu (na pevné casti
vkladaciho Zlabu).

Tlacitko pro nouzové vypinani stroje.
Vypne nebezpeény pohyb — rotaci
vkladacich valct a zastavi motor.
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Zajistovaci ¢ep rotoru Stépkovaciho
ustroji s

louzi karetaci rotoru pii provadéni
Gdrzby nebo vymény nozii atd. Cep je
zasunut do ok na boku skfin¢ stroje.
Zajisténi se provadi po otevieni vika
Stépkovaci skiin€. Zajisténi je provedeno
pokud je éep zasunut do kteréhokoli z
otvord D50 na rotoru. Viz obrazek.

Zajistovaci Cep v poloze zajisténého
rotoru

Ovladace

Ovladani vyrobku se provadi pomoci ovladact umisténych na ovladacim panelu a
pod ovladacim panelem.
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Spinaci skrinika
Nahofte - poc€itadlo hodin s funkcemi
denniho a celkového poctu
- startovaci skfirika

Primlite
e Ll

Bezpeénostni ram pro vkladani
materialu

Ve vychozi poloze, je ,VKLADANI*
materialu, pfi zatlaceni dochazi k
,STOP* pfi vétSim zatlaCeni pusti zpétny
chod.
Ovladac vkladani (Cerna paka) pfi
zatlaceni dopfedu se vklada materidl, pfi
zatlaceni dozadu je STOP, pfi vétSim
zatlaceni dozadu je REVERS

Ovladace na motoru

horni packa — ovladani sytice
dolni packa — regulace otacek motoru

Vyskové stavitelné kole¢ko

Klika v horni ¢asti umoziuje vertikalni
posun zavesu.
Timen na ramu slouzi k rychlému zvednuti
celé konzoly opérného kolecka pfi
zaopjeni za tazny prostfedek



Ovladac rychlosti vkladani Nastaveni odvadéciho Zlabu
v dolni &asti vkladaciho #labu - tahlo se zajiSténim pro ovladani sklopky
Ovlada rychlost otateni vkladaciho - madla pro otadeni odvadéciho Zlabu

vélce. Regulace je mozna v rozsahu
12 — 35 m.min™

Doprava na pozemnich komunikacich

Pro ptepravu na pozemnich komunikacich mize byt pfivés ptipojovan jen za tazné
vozidlo, vybavené schvalenym taznym zafizenim s dovolenou hmotnosti
nebrzdéného piivesu nebo pfivésu s najezdovou brzdou minimalné 650 kg a
s dovolenym svislym zatizenim oje minimalné¢ 50 kg. Pokud je tazné vozidlo
vybaveno 13-po6lovou zasuvkou pro osvétleni piivésu, musi byt pouzita redukce
pro 13-polovou zastrcku.

e  Pfi pfepravé na pozemnich komunikacich musi byt piivés v pfepravni poloze
podle navodu k pouzivani.

e Maximalni ptepravni rychlost je 80 km.h™.

e Na pfivésu nesmi byt necistoty, které by mohly znecistit vozovku.

Prepravni poloha

V piepravni poloze je motor Stépkovace zastaven, podavaci zlab na zadi

Stépkovace je prazdny, sklopeny vzhutru, kulova spojka tazného zatizeni piivésu je

nasunuta a zajisténa na kouli tazného zafizeni vozidla nebo oko oje je spojeno

Cepem se zavésem na tazném vozidle, bezpeCnostni odtrhové lanko brzd je

pfipojeno k taznému vozidlu, parkovaci brzda je odbrzdéna, podpérné kolo na
25




predni ¢asti piivésu je zvednuto nahoru, pomocné pracovni podpéra na zadni Casti
piivésu je zvednuta nahoru a mechanicky zajiSténa, vyhazovaci kominek je
natocen do stfedu motoru, sklopen dold a mechanicky zajiStén proti pohybu,
usmérnovaci klapka na horni ¢asti kominku je sklopena a mechanicky zajisténa
proti pohybu. Elektrickd zastr¢ka wvnéj§itho osvétleni pfivésu je pripojena
k elektrické zasuvce tazného vozidla.

Pripojeni a odpojeni privésu

Pro ptipojeni k taznému vozidlu lze pouzit kulovou spojku B50-X (koule 1SO
primér 50 mm) nebo oko oje primér 40 mm. Pro provoz na komunikaci musi byt
tazné zafizeni na tazném vozidle schvaleno.

Nebrzdény piivés zajistéte zakladacimi kliny, brzdény piivés zabrzdéte

parkovaci brzdou a na svahu navic i zakladacimi kliny.

Pfi pfipojovani se musi tazné vozidlo pfiblizovat k pfivésu, pfiblizovani

piivésu k taznému vozidlu miZe byt zejména na svahu nebezpeéné.

Oj lze do potiebné vysky nastavit pomoci stavitelného kolecka na oji privésu.

Pfipojovani pomoci kulové spojky:

e Kulovou spojku oteviete pomoci ovladaci rukojeti a nasad’te na taznou
kouli vozidla. Po zapadnuti koule a uvolnéni ovladaci rukojeti dojde
automaticky k zajisténi spojeni. Ukazovatel na kulové spojce Knott musi
byt vrozsahu stupnice ,,+*, na kulové spojce AL-KO musi byt vidét
zelend barva ukazatele.

e  Tahem nahoru zkontrolujte, zda je kulova spojka spravné zajisténa.

Pfipojovani pomoci oka primér 40 mm:

e Po najeti tazného vozidla k zaveésu a nastaveni potfebné vysky opérnym
koleckem zasuite oko dovnitf zavésu. U zavésu s automatickym
spojovacim zafizenim dojde k zaji§téni spojovaciho ¢epu automaticky.

e U zavésu bez automatického spojovaciho zafizeni nastavte oko tak, aby
bylo mozné zasunout spojovaci ¢ep. Po uplném zasunuti spojovaciho cepu
zajistéte Cep zajiStovaci pruzinou nebo kolikem proti vypadnuti.

e  Zkontrolujte spravnost spojeni a jeho zajisténi.

U brzdéné varianty piivésu pfipojte bezpecnostni odtrhové lanko brzd

k zadnimu néarazniku, rdmu nebo taznému zafizeni tazného vozidla. Lanko

musi byt z najezdové brzdy vedeno piimo na tazné vozidlo, musi byt volné pfti

vSech vzajemnych pohybech ptivésu a tazného vozidla.

Pfipojte elektrické osvétleni pfivésu k zasuvce na zadni Casti automobilu,

pokud je na tazném vozidle zadsuvka 13 - pdlova, pouZzijte redukci na 7 -

polovou zastrcku.
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Odpojeni pfivésu provadéjte v obraceném potadi. Neodpojujte ptivés na svahu, je
to nebezpecné. Pied odpojenim se piesvédéte, zda je pifives dostate¢né zajistén
proti pohybu po odpojeni od tazného vozidla.

Odstaveni a parkovani

Nebrzdény privés

Neparkujte odpojeny privés na svahu, je to nebezpecné, pfiveés neni nijak brzdén.
Pfi parkovani zajistéte obé kola zakladacimi kliny, potom mtize byt ptiveés odpojen.
Opérné kolecko spust’te na zem, zajistéte tfmen proti uvolnéni/proklouznuti. Bude-
li ptivés odpojen od tazného vozidla, proved’te nadlehCeni spojovaciho zafizeni
vyto¢enim opérného kolecka dle potieby.

Pfi parkovani soupravy tazného vozidla a pfivésu nebo pfi déle trvajicim zastaveni
soupravy, zabrzdéte tazné vozidlo parkovaci brzdou vozidla. Na svahu navic
zajistéte zakladacim klinem alesponi jedno kolo tazného vozidla a zakladacimi
kliny obé kola pfivésu.

roow

Brzdény privés

Pti parkovani brzdéného piivésu, odpojeného od tazného vozidla, zabrzdéte piivés
prestavenim paky rucni brzdy do polohy zabrzdéno. Na svahu navic zajistéte obé&
kola zakladacimi kliny. Opémné koleCko spustte na zem, zajistéte tfmen proti
uvolnéni/proklouznuti. Bude-li pfivés odpojen od tazného vozidla, provedte
nadlehCeni spojovaciho zafizeni vytocenim opérného kolecka dle potieby.

Pfi parkovani soupravy tazného vozidla a pfivésu nebo pfi déle trvajicim zastaveni
soupravy, zabrzdéte tazné vozidlo parkovaci brzdou vozidla a ptivés parkovaci
brzdou piivésu. Na svahu navic zajistéte zakladacim klinem alesponi jedno kolo
tazného vozidla a zakladacimi kliny obé kola ptivésu.

parkovaci brzdy udrzi soupravu nebo piivés na svahu i po odstranéni

u POZOR! Pfi odstraiiovani zakladacich klind si vzdy napted ovéite, ze
zakladacich klint.

Pti delSim odstaveni, napft. pies zimu, podlozte piivés tak, aby byla kola odlehcena
a uplné€ uvolnéte ruéni brzdu. Setfite tim pneumatiky, loziska i pruziny.
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Naklddani privésu

Pii pfevazeni piivésu musi byt pfiveés na prepravnim vozidle zajistén proti posunu,
pojizdéni a prevraceni.

Pfivés neni konstruovan pro nakladani jefabem, neni vybaven tichyty pro vazaci
prostredky.

Pfi nakladani se nesmi osoby pohybovat pod piivésem nebo v jeho blizkosti, pfi
padu piiveésu by mohlo dojit k Grazu.

Kontrola privésu pred jizdou

Pted jizdou je fidi¢ povinen diikladné zkontrolovat cely pfivés.

Zejména je povinen zkontrolovat

e upevnéni kol

e stav pneu a jejich tlak

e stav a funkci svitilen a odrazek

e pripojeni a stav kulové spojky nebo oka oje ptivesu a jejich zajisténi

e stav ndjezdového brzdového systému a parkovaci brzdy (brzdéna varianta)
e pripojeni odtrhového lanka (brzdéna varianta)

e uchyceni dilt stépkovace k podvozku

e zda nejsou na piivésu volné poloZzené dily piivésu nebo pracovni nastroje
zda je pfivés v predepsané piepravni poloze, motor zastaven a vSechny
pohyblivé dily zajistény proti pohybu

zda je dostateéné zvednuto piedni stavitelné kolo

zda je do horni polohy zvednuta a zaji$téna zadni pracovni podpéra
odbrzdéni parkovaci brzdy

zda je pfives dostateéné ocistén, aby nemohl znecistovat vozovku

Pouzivani vyrobku
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Piepravni poloha $tépkovace
Odvadéci zlab sklopen do stfedu stroje

Skladovani

Skladovani vyrobku provadéjte pod pristieskem v suchém prostiedi, tak aby
do vyrobku nezatékala voda.

Po dobu skladovani uchovavejte oddélené klice od spinaci skfinky.

Pti skladovani zamezte v pfistupu ke stroji nezddoucim osobam.

Ke skladovani davejte vyrobek ocistény od vnéjsich necistot. Pro ocisténi
pouzijte tlakovou vodu. Doslo-li k vniknuti vody do prostor §tépkovani,
proved’te fadné osuseni.

Ocistéte zejména ropné produkty.

Stetelé, poskozené, a jinak znehodnocené dily vymeérite za nové nebo zajistéte
opravu v servisni organizaci.

Pruzné hadice pro hydrauliku nekonzervujte Zadnym ptipravkem nebo tukem.
Pfed dlouhodobym odstavenim proved’te vyménu oleje v motoru a filtru.

Olej zachycujte do pfipravenych nadob k tomu uréenych, rovnéz tak filtr
nevyhazujte do popelnice, ale likvidujte podle zakont a ptedpisit mista
provozovani.

Doslo-li pfi vypousténi nebo plnéni k potiisnéni ropnymi produkty, fadné
vyrobek ocistéte.
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Vyrobek ulozte na pevnou rovnou podlahu, zajistéte kliny proti moznému
pohybu.

Stépkovaé nepouzivejte jako odkladaci plochu pro dalii stroje nebo nafadi.
Pohonné hmoty skladujte oddélené od vyrobku.

Na opérném kolecku vyrovnejte piivés do roviny, opé€rmné kolecko fadné
zajistéte

Prlprava vyrobku k pouziti

Vyrobek pied prvnim pouZitim zkontrolujte, zda je po prepravé a skladovani
neposkozeny, neporuseny a celistvy.

Zkontrolujte dotazeni Sroubti a piipevnéni Sroubovanych ¢asti.

Zkontrolujte pohyblivost ¢asti, které se nataci (oto¢, odvadéci zlab....).
Zkontrolujte kompletnost a Citelnost bezpecnostniho znaceni, v opacném
ptipadé proved’te jeho obnovu .

Promazte loziska a kluzné ¢asti stépkovace.

Zkontrolujte hladinu oleje v motoru mérkou, pfipadné proved’te jeji doplnéni.
Hladina oleje musi byt mezi ryskami min. a max.

Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi hydraulického oleje. Olej udrzujte mezi
ryskami na stavoznaku na nadrzi

Zkontrolujte tésnost palivového potrubi a neporusenost vodic¢t el. vedeni

Po pfipojeni k taznému prostfedku zkontrolujte funkénost osvétleni

V ptipadé poskozeni St€pkovace, zejména rotacnich ¢asti, se obrat'te na svého
prodejce nebo nejblizsi servisni opravnu

Zkontrolujte stav nozd, v pripadé opotiebovani nebo poskozeni proved’te
vyménu. Provozovani stroje s tupymi nebo poskozenymi nozi nebo protiostiim
je ptisn¢ zakazano. Pokracovani v provozu je divodem pro neuznani zarucni
poruchy a ztraty zaru¢ni doby.

V piipadé vymény poskozenych soucasti pouzivejte pouze originalni ndhradni
dily, zejména dily které rotuji jako rotor které musi byt vyvazené

Pii vyméné nozt provadéjte vyménu vzdy vSech nozd soucasné. Pozornost
vénujte i upevilovacim Sroubum, které drzi noze. Pokud jsou opotiebovany
nebo poskozeny, proved’te jejich vyménu

Pti doplnovani naplni si pocinejte tak, aby jste vyrobek nepolili ropnymi
produkty. Pouzivejte nalevky. Pokud k takovému potfisnéni dojde, neprodlené
olej nebo benzin ze stroje odstrante.

Pro cisténi stépkovace nepouzivejte benzin a podobné hotlaviny
Piekontrolujte funkénost bezpecnostnich prvkl postupnou jejich aktivaci

Do palivové nadrze napliite palivo, min. 5 1. Max. obsah nadrze je 16 I. .

Jako palivo pouZivejte BA 95 Natural
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Po skladovani proved’te dobiti akumuldtoru

Kontakty (-) pol (+) pfipojujte az pied startem

Je ptisné zakazano provadét na stroji upravy a konstrukéni zasahy

Je-li zapotiebi provést dosefizeni stroje, provadéjte to za klidu stroje, a
zajisténém stroji proti posuvu

Zkontrolujte ¢istotu vzduchového filtru, zejména pii praci se suchym a
trouchnivym materidlem. Vyprazdnéte predéistic.

Zkontrolujte stav a spravné napnuti klinovych fement

Je ptisné zakazano uvadét do chodu stroj se sejmutymi kryty

Budete-li provadét start proved’te bez zapnutého pohonu §tépkovaciho ustroji
(povolte klinové femeny). Start provadéjte pouze v dobfe vétranych prostorech
nebo na volné plose.

Jakakoliv ¢innost na Stépkovaci, se mize provadét pouze pokud je podvozek
zajistén proti pohybu zatazenim parkovaci brzdy nebo zaloZenim pojezdovych
kol kliny. Nevstupujte na ram podvozku!

Pied provedenim staru je zapotiebi, aby byl akumulator Fadné nabity.
Akumulator vyjméte a ptedejte ke kontrole odbornému pracovisti s péci o
olovéné akumulatory a pozadejte o jeho dobiti.

Pti manipulaci s akumulatorem dbejte zvySené opatrnosti, obsahuje Ziravinu —
elektrolyt. Akumulator nenakldpéjte nebo nepieklapéjte, neodstranujte zatky
nad jednotlivymi ¢lanky.

Dobijeni akumulatoru provadéjte vzdy pifi dlouhodobém odstaveni stroje
presahujicim 50 dnt.
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-V pripadé provadéni neuspéSného startu stroje a jeho nékolikerého
opakovani dojde k poklesu napéti na akumulédtoru, které jiz nemusi stacit
k uspé$nému startu stroje.

Uvedeni do chodu
Pied uvedenim do chodu zajistéte, aby v plnicim Zlabu nebyly Zadné
A materidly. Odvadéci Zlab nasmérujte do prostoru, kde se nepohybuji
zadné osoby piip. zajistéte, aby do tohoto prostoru zadné osoby
nevstoupily. PocCinejte si maximalné obezietné.

- Sklopte sklapéci cast plniciho zlabu . Sklapéci cast zlabu je zajiSténa
pojistkou, tu nejprve uvolnéte.

- Bezpecnostni rdm nastavte do stfedni polohy, aby nedochazelo k otaceni
vkladacich valca.

- Spustte Stépkova¢ na opéry, opérné kolecko spustte na zem, az dojde
k pfizvednuti pojezdovych kol.

- Uzavfete kryty.

- Pii vkladani materialu a obsluze stroje se zdrzujte na mistech vyzna¢enych pro
obsluhu

- Natocenim koncovky neohrozujte sebe ani svoje okoli

- Paku ovladani otdcek motoru nastavte na polovinu rozsahu otacek (pfi
studeném startu pouzijte sytic).

- Proved'te START spinacim klickem do polohy start, jakmile motor nasko¢i,
klicek uvolnéte.

- Pomalu uzavirejte syti¢ a muzete snizit otacky motoru.

- Je-li chod motoru pravidelny, zvyste ota¢ky na maximum.

- Vyckejte, az se otacky stabilizuji, muzete je libovolné zvysit nebo snizit.

- POZOR!! jakmile uvedete do chodu spalovaci motor,
dochazi koticeni rotoru a z odvadéciho Zlabu mohou byt
metany zistatky castic St€épkovani prip. jiné ¢asti.
- Vyzkousejte funkci bezpecnostniho ramu u plniciho zlabu. Ovladaci paku
presuiite do polohy vkladani, vkladaci valce se za¢nou otacet do stiedu. Po
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kratkém zatlaeni na rdm musi dojit k jejich zastaveni STOP, jedna se o
nouzovou polohu zastaveni vklddani a po dalSim zatlaeni jiz za hranou
vkladaciho Zlabu (D) musi dojit pfi stalém tlaku na rdm k reverzaci vkladani .

- Po nastartovani stroje sledujte chovani stroje, pokud se ozvou neznamé zvuky
vibrace apod. Stépkova¢ okamzité vypnéte a zajistéte opravu.

- Pokud je motor zcela studeny, zvlasté v zimnim obdobi, ponechejte nejprve
motor a hydraulicky olej zahtat (cca 1 — 1,5 min.) a potom miZzete nastavit
max. otacky.

A - Nenechavejte stroj v chodu bez dozoru.

Pfi prvnim startu se nachéazi vét§i mnozstvi vzduchu v sacim palivovém potrubi,
proto se neznepokojujte pokud, Vam motor nenasko¢i okamzité po prvnim startu.
Protocte motor max. 10 s. Ne delsi dobu, pfip. start n¢kolikrat zopakujte.

Interval mezi dvéma starty (dobu klidu) udrzujte alesponi 30 s.
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LASE:

,oblast

L ; Max. rozsah

7/ natOéenix /// . otoéeni komina,
/ kominu pfi// ;
" Stépkovani- Na 2%

Prostor obsluhy

-Rozsah nepouzivat pii pfipojeném
tazném vozidle bez jimaciho
kontejneru,
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Reverz| STOP | Vkladani

- Bezpecnostni ram musi byt vZdy nastaven tak, Ze nouzové vypnuti
musi probéhnout pied bodem D — hrana vkladaciho Zlabu.
Vypnuti stroje

Pokud chcete ukoncit chod motoru nebo §tépkovani proved’te:

- vycCkejte na vyprazdnéni plniciho Zzlabu, pokud jste vlozili material
k stépkovani,

- snizte otacky motoru pakou regulace a vyckejte na jejich skute¢né snizeni,
které vlivem setrvacnosti rotoru bude zpozdéno,

- klicek ve spinaci skfifnice otoéte do polohy OFF.

Za chodu motoru nevypinejte odpojovac baterie nebo neodpojujte
35
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akumulatorovou baterii. Nebezpeci poSkozeni stroje!

Nouzove situace

Vypnuti Stépkovace proved’te:

- Dojde-li vpribéhu stépkovani k piiblizeni osob nebo zvifat pod
hranici 20 m neprodlené ukoncete praci

- Dojde-li k poskozeni ¢asti §tépkovace nebo jejich uvolnéni

- Ozve-li se po uvedeni do chodu né&jaky neznamy zvuk nebo vibrace, pach
okamzité ukonlete $tépkovani, vypnéte stroj a kontaktujte prodejce nebo
ptimo vyrobce

- Dojde-li k destrukci stroje nebo k pozaru, neprodlené ukonéete §tépkovani

-V pfipadé€ pozaru pouzivejte k haseni pénovy hasici pfistroj V ptipadé pozaru
vétsiho rozsahu neprodlené kontaktujte hasice

- Dojde-ji v prabéhu stépkovani k zachyceni obsluhy vtahovanym materialem,
zastavte pohyb vkladacich valcd zatlacenim na bezpecnostni ram. Praci poté
preruste a pokracujte ve Stépkovani nejdiive po VaSem zklidnéni. Tento
moment mize zpusobit rozruseni a dal$i nepozornost.

- Pokud dojde k zacpani odvadéciho Zlabu, zastavte okamzité plnéni materialu
do plniciho zlabu a material, ktery je ve vkladacich valcich reverzujte
pfitazenim ovladaci paky. Po zastaveni rota¢nich ¢asti cca 1 min. pouzijte
pruznou dfevénou ty¢, kterou vsunete do koncovky odvadéciho Zlabu a
pokusite se uvolnit zacpany materiadl. Odvadéci zlab otocte nad oj podvozku,
nad ploSinu na kterou si mizete stoupnout. Pokud dojde k uvolnéni materialu a
uvolnéni na lopatky St€pkovaciho kotouce, mtizete provést start a pokusit se 0
vyprazdnéni. Pokud opétovné dojde k zacpani, musite provést runi vybrani
materialu po odklopeni horniho odklapéciho dilu ochranného krytu.

St&pkovani
- Stépkovat je pohanén spalovacim motorem. PouZivejte jej pouze
ve volné ptirodé, na dobie vétratelnych mistech s dobrou viditelnosti
- Pri $tépkovani muzete ponechat $t€pkova¢ zapojen za taznym prostredkem, a
odvadeéci zlab $tépkovace otocite do pozadovaného sméru.
- Ukladéani stépky muzete provadeét jak na volné lozené hromady, tak do
kontejneru, ktery miize byt soucasti tazného prostredku
- Pii ukladani (metani) do kontejneru na tazném prostiedku vénujte pozornost
tomu do jakych mist je material v kontejneru metan a zda neni vymrstovan do
okoli zkontejneru. Nalezitou pozornost vénujte ukladani materidlu pfi
zataCeni a jinych pohybech v terénu. Piestavte odvadéci zlab.
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- Neprovadéjte stépkovani materialu, ve kterém jsou pfitomny nezadouci kusy
materialu

- Stepkovani neprovadéjte za jizdy, ani nevkladejte do plniciho zlabu Zadny
material

- Pokud vlozite material do vkladaciho zlabu/mezi vkladaci valce bezprostiedné
pust'te vlozeny material a vzdalte se do boku od vkladaciho Zlabu.

- Je pfisné zakazano naklanét se do vkladaciho zlabu nebo vytahovat material
z vkladaciho Zlabu/vkladacich valct

- Nevkladejte vétsi primeéry nez 100 mm

- Pokud je vkladany material znacné koSaty a hrozi nebezpeci zachyceni
obsluhy a vtahovani do plniciho zlabu, proved’te nejprve jeho vhodnou tpravu

- Velkou pozornost vénujte §tépkovani materiald, které maji trny, jako jsou
akaty, trni, letorosty rizi, které se mohou lehce zachytit o Vas odév

- Velkou pozornost vénujte také pii vkladani materialu do vkladacich valct, kdy
po zachyceni vkladacimi valci miize dojit k neo¢ekdvanému a nezadoucimu
pohybu vlozeného materialu

- Pokud budou S$tépkova¢ obsluhovat dvé osoby je nutné aby byly pred
zahajenim obsluhy dohodnuty na smluvenych signalech nutnych pro obsluhu
zatizeni. Domlouvat se za chodu vzhledem k hluku zafizeni neni mozné.

- Pii stépkovani sledujte své okoli zda se k Vam neblizi nezadouci osoby,
zvifata nebo déti

- Stepkovani provadgjte plynule, pokud mozno aby byl §tépkovaé rovnomérné
zatézovan, cemuz prizptsobte i rychlost vkladaného materialu.

- Pri vkladani materialu se pohybujte na boku vkladaciho zlabu

- Pokud vkladate kratky material vhod'te jej do vkladaciho zlabu a pro vsunuti
(zachyceni) vkladacimi valci pouzivejte vhodnou dievénou ty¢ nebo vétev

- Nepouzivejte kovové predméty. Pii zachyceni tlacné ty¢e mulze dojit
k poskozeni §tépkovaciho kotoude, zejména nozi.

- Pokud v prubéhu §tépkovani vyvstane potfeba doplnéni paliva, provadéjte tuto
¢innost za klidu stroje az dojde k vychladnuti stroje

- Pii plnéni pouzivejte vhodné nadoby - nalevky

- Dojde-li k potiisnéni stroje benzinem, utfete skvrny a pockejte dokud se zcela
neodpafi, potom startujte motor

- Pfed ukoncenim Sté€pkovani ponechejte chvili zafizeni bézet na prazdno za
ucelem vyprazdnéni

Doporuceni !!
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Stépkovani provadéjte pri max. otaickach motoru, kdy je i
dostatecny vykon lopatek Stépkovaciho kola pro metani
materialu

pri dlouhodobém vkladani drobného kratkého materialu
miZe dochazet k usazovani materidlu prip. zacpavani
prostoru za vkladacimi valci a pred Stépkovacim
kotoucem. Pro predejiti této situaci vlozZte delSi vétve o
vétSim priméru, které tomuto usazeni nebo zacpani
predejdou

Zivotnost noZzi na Stépkovacim kotouci prodlouzite pokud
nebudete vkladat do Stépkovace zneciStény material

ostré noze snizi provozni naklady a sniZuji opotrebeni
celého vkladaciho a Stépkovaciho ustroji

pokud budete vkladat Cisty material, miize doba mezi
brouSenim byt i né&kolik mésicié nebo stovek m’
zpracovaného materialu

otupené noZe poznate podle tvaru Stépky. Tupy niz

V7w

vytvori §tépku, ktera je potrhana

Doporuceni !!

pokud pri Stépkovani dochazi k ¢astému poklesu otacek motoru,
znamena to, Ze vkladate do vkladacich valca p#iliS mnoho
materialu, ktery $t€épkovac neni schopen plynule zpracovavat a je
pretéZovan.

PretéZovani se da predejit dvéma zpiisoby:

sniZit mnoZstvi/objem vkladaného materialu nebo,
sniZeni rychlosti vkladani vkladacich valci.

Snizeni rychlosti vkladacich valcti se docili zménou nastaveni regula¢niho
kolecka na boku vkladaciho zlabu. Otacenim dochazi ke zméné vkladaci
rychlosti/otaek vkladacich valci a nasledné ke zvySeni nebo sniZeni
prichodnosti strojem.
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Emise hluku a vibraci

Stépkovac zplsobuje nasledujici emise:

jednotka rezim otacek
hluk dB(A) 90,7
Akusticky vykon - naméfeny dB 106,4
- garantovany dB 107

Mgieni probéhlo dle CSN EN ISO 11201, CSN EN ISO 3744

Pti praci s stépkovacem je obsluha povinna pouzivat pracovni prostifedky proti
hluku

Popis stroje

K hlavnim ¢astem stroje patii:
- Stépkovat

Plnici Zlab

Vkladaci ustroji
Stépkovaci kotoué
Odvadéci Zlab

Hnaci motor

Podvozek

%

*

%

*

*
0.0

X3

o
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Stépkovac

% Plnici zlab

Plnici zlab je vyroben z ocelovych plecht a je svatfeny. Plnici zlab je rozd€len na
dve ¢asti, na pevnou a sklapéci. Sklapéci cast slouzi pro prodlouzeni plniciho Zlabu
a je na ngj pfipevnén bezpecnostni rdm pro obsluhu. Tento rdm vypind pohon
vkladacich valct v pfipadé, ze dojde k tlaku na tento ram at’ zptisobeny obsluhou
pfi jejim zachyceni vkladanym materidlem nebo materidlem samotnym pfi jeho
kosatosti.

Plnici zlab ma tvar ¢tyfbokého jehlanu a smérem k vkladacim valcim se zuzuje a
pfip. stlatuje vkladany material. Zlab je vybaven aretaénim zafizenim, které
zajist'uje zlab pfi zvedani do pfepravni polohy. Pro odjisténi a sklopeni je zapotiebi
jeden pracovnik.

« Vkladaci ustroji

Slouzi k vlozeni materidlu urCeného k Sté€pkovani do $tépkovaciho bubnu, jemu
plynulému prichodu. Pohon vélce je proveden hydromotorem. Otacky vkladaciho
valce jsou regulovatelné podle vlastnosti materidlu a pozadavkd na vysledny
produkt — stépku.

Horni vkladaci valec je na povrchu opatfen zuby. Vélce umoziiuji zastaveni nebo
reverzaci vkladaného materialu.

Horni valec je uloZzen ve vedeni a umoziuje vertikdlni pohyb za ucelem
ptizpusobeni se vkladanému materialu.

% Stépkovaci buben

Je ocelovy buben, ktery slouzi soucasné i jako setrvacnik pro utlumeni razl pii
Stépkovani vlozeného materialu. Buben je ulozen v kulickovych loziscich a na
hridel kotouce je nasazena hnaci femenice.

Na bubnu jsou pfipevnény axialné ¢tvefice odsazenych nozi, které provadi sekani
vkladaného materialu. Do bubnu jsou za nozi vsazeny lopatky, které provadi
metani nastépkovaného materialu do odvadéciho zlabu.

Stépkovaci buben je uloZen v tuhém ramu a je chranén ocelovym plechem. Kryt
obepinajici buben je dvoudilny a jednotlivé dily jsou seSroubovany. Horni
odklapéci dil je z diivodu bezpecnosti chranén koncovym spinatem pro vylouceni
pohonu hnacim motorem pii uvolnéni nebo otevieni krytu.

« Odvadéci zlab
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Plynule navazuje na kryt S$tépkovaciho kotouce a umoziiuje nasmérovani
zpracovaného materialu do mist uskladnéni. Odvad&ci Zlab je otoény o cca 300° a
jeho konec ,,sklopka“ resp. jeji nastaveni ovliviiuje dolet metaného materidlu.

Hnaci motor

Jako hnaci motor je pouzit vznétovy motor fy. Kohler, vzduchem chlazeny,
benzinovy dvouvalec. Ovladdni motoru je provedeno na horni ¢asti motoru
packami. Vykon z hnaciho motoru na femenici Stépkovaciho kotouce je pfenasen
ttemi klinovymi femeny.

Podvozek

Stépkovaé Laski LS 100 je specialni jednonépravovy piivés kategorie O1, varianta
A je nebrzdéna, varianta B je vybavena najezdovou brzdou. Pro pfipojeni k vozidlu
je privés vybaven pevnou oji s kulovou spojkou B50-X nebo okem primér 40 mm.
Stépkovaé je pohanény samostatnym spalovacim motorem, motor je pii prepravé
na komunikacich zastaven, veSkeré pracovni ¢innosti jsou provadény na stojicim
vozidle.

Spojovaci zatizeni, najezdovy brzdovy systém, naprava a brzdy tvoii dily fy. AL-
KO nebo Knott.

Zadni naraznik vyhovuje podminkam zafizeni proti podjeti zezadu podle evropské
smérnice ¢. 70/221/EHS.

Kola jsou kryta plastovymi kryty s lapaéi neéistot, kryty vyhovuji podminkam
evropské smérnice ¢. 91/226/EHS.

Motor, nadrz na palivo a nadrz hydrauliky jsou umistény v piedni casti ramu,
zezadu jsou proti poskozeni pfi narazu kryty zadnim naraznikem a Stépkovacim
zafizenim.

Na predni ¢asti krytt kol jsou bilé obrysové odrazky, na zadi piivésu jsou dvé
zadni sdruzené svitilny s obrysovym, smérovym, brzdovym a doplikovym
obrysovym svétlem, osvétlenim registraéni znacky, zadnimi cervenymi
trojuhelnikovymi odrazkami a na levé strané s mlhovym svétlem. Na bocich krytd
kol jsou oranzové boéni odrazky. VSechny svitilny a odrazky jsou homologovany a
jejich umisténi vyhovuje podminkam ptedpisu EHK ¢. 48.

Pfipojeni osvétleni je provedeno 7- polovou zastrékou Cerné barvy. Pro tazna
vozidla vybavena 13 - polovou zasuvku je nutno pouzit redukci na 7 - pdlovou
zastrcku.

Pro odstaveni slouzi stavitelné opérné kolec¢ko na predni ¢asti oje.

Dva zakladaci kliny jsou umistény v drzacich na pfedni ¢asti ramu.

Tlak pro pneumatiky je uveden na $titku na krytu kol.

Pfivés neni vybaven nahradnim kolem.
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Technické parametry

Parametr Jednotka Veli¢ina
LS 100/27C | LS 100/27CB
Druh vozidla - Specialni ptivés §tépkovag, kategorie O1
Typ - S1
Varianta - A B
(nebrzdény) (brzdény)
Verze - 100/27 C 100/27 CB
Obchodni oznaceni LS 100/27 C (nebrzdény) LS 100/27 CB (brzdény)
Délka v pfepravni poloze mm 2930 3130
Sitka v pfepravni poloze mm 1598 1598
Vyska v pfepravni poloze mm 2080 2080
Vyska v pracovni poloze mm 2080 2080
Rozvor mm 1395 1395
Provozni hmotnost kg 616 630
Nejvétsi technicky pfipustna kg 750 750
/ povolena
Nejvétsi technicky pfipustna kg 750 750
/ povolend na napravu
Nejvetsi svislé statické kg 50 50
zatizeni spojovaciho
zafizeni
Hmotnost $tépkovaciho kg 480 480
zatizeni
Spojovaci zafizeni Tiida B50-X (koule ISO 50 mm)
Trida S oko 40 mm

Pneu - 155 R13 155 R13
Tlak v pneu kPa 270 270
Rafek - 41/2) x 13H2 4 1/2) x 13H2
Nejvétsi rychlost km.h? 80 80
Elektricka soustava - 12V, 7- polova zastrcka 12V, 7- polova zastrcka
podvozku
Napgjeci napéti NOSTRESS V 12 12
Stépkovai
Stépkovaci kotou¢ - primér mm 466

- pocet nozil - 4

- feznd m.s™ 43
rychlost
Max. primér Stépkovanych mm 100
materialii
Pohon kotouce - 3 x femen XPA x 1157 Lw
Vykon m.h? cca3-8
VKkladaci ustroji
Rozmér otvoru mm 180 x 140
Pocet valct - 2
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Primér valcu mm 160-horni, 127-dolni

Rychlost vkladani m.min™ 12-35

Otacky pro vypnuti min™ 1405

vkladacich valct

Otacky pro zapnuti min? 1409

vkladacich valcii

Regulace otacek - NOSTRESS

Pohon - hydrostaticky

Vkladaci Zlab

Rozmér vkladaciho labu [ mm 800x735

Motor

Typ Kohler COMMAND CH 740 S, ¢tyitaktni vzduchem
chlazeny

Vykon/otacky kW 18,6 (25 HP)/3600 min™*

Palivo - benzin

Spotieba .ht cca7,0

Objem palivové nadrze | 16

Mazani - tlakové s plnopritokovym filtrem

Startér - elektricky

Mnozstvi oleje |

1,9 (SAE 10W-40)

Max. naklonéni

25 v kazdém sméru

motoru
Akumulator - 12V, 44 Ah
Hydraulicky olej - OH HV 46

ISO VG 46, 1SO 6743/4 typ HV
CETOP RP 91 H Category HV
DIN 51 524 ¢ast 3-HVLP
Poclain P00552-13P

Doporuc¢ené mnozstvi v |
nadrzi

15

Brzdové zarizeni privésu

Brzdoveé zai'izeni Knott

43




MontadZz a demontaz

Montaz a demontéaz najezdového brzdového zatizeni Knott provadéjte podle
vyobrazeni na obrazku. Pfitom je dulezité, aby tazna ty¢ se spojovacim kloubem
nebo okem byla Gpln¢ vytazena z hlavice najezdové brzdy a aby paka rucni brzdy
byla v nulové poloze. Brzdové tahlo nasroubujte v délce asi 15 mm do matice ve

44



vidlici na ndjezdové brzde¢ a pojistéte matici ,,F“. VSechny ostatni matice, oznacené
na obrazku, jen volné nasroubujte.

Na vahadle je mozné pouzit na lanech misto kulové podlozky ,,H* a jedné matice
MS ,,.D* kulovou matici M8 a na tahlech vahadla misto kulové podlozky ,,H* a
jedné matice M10 ,,C* kulovou matici M10.

A POZOR! Paka ru¢ni brzdy je pod predpétim. Cerveny pojistny kiidlovy
§roub M 10 odstrante az potom, kdyZ jsou namontovana ovladaci zatizeni
a brzdova tahla na piivésu a cely systém je nastaveny. Pfi demontazi
ovladaciho zafizeni, nebo brzdového systému, jako i pfi udrzbovych nebo
opravarenskych ¢innostech bezpecnostni Sroub bezpodminecné znovu zaSroubujte.
Nerespektovani tohoto pokynu miize zptsobit zranéni, protoze se paka ruéni brzdy
mize pfedpjatou pruzinou uvolnit.

Serizeni brzdoveho zarizeni Knott

1. Ptivés zvednéte na zvedaku tak, aby se kola mohla voln¢ otacet a uvolnéte
matice ,,C* a ,,D*“na vahadle a matici,,G*.

2. Dalsi postup pfi nastaveni brzdového systému je stejny u novych i u jiz
provozovanych pfivési (tazna ty¢ je vytahnutd a paka rucni brzdy
v nulové poloze, brzdové tahlo pojisténé matici ,,F* ve vidlici najezdové
brzdy).

3. Postupné otacejte koly ve sméru jizdy doptedu, pfitom nastavovaci Sroub
B zasroubovavejte az do momentu, kdy brzdové Celisti tplné
,,zablokuji“ buben a kola se nebudou moci otac¢et. Potom povolte
nastavovaci Sroub asi o pul az tii ¢tvrtiny otacky tak, aby se kazdé kolo ve
sméru jizdy volné otacelo a aby se brzdové celisti netely o buben.

4. Po nastaveni kolovych brzd nasroubujte matice ,,C* a ,,D* k vahadlim
»E a navzajem je pojistéte, pficemz matice ,,D“ musi byt na lan¢
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nasroubovana asi 8 — 10 mm. Hlavni brzdové tdhlo musi byt pojisténé
bez ptedpéti v brzdovém systému, ale s maximalni vali 1 —2 mm.

5. Matici ,,G* zasroubujte k pruzinovému zasobniku ,,A* bez predpéti a
pojistéte ji.

6. Po nastaveni 3 az 4 krat siln¢ zatahnéte a znovu uvolnéte paku ruéni
brzdy.

7. Vili, kterd mize vzniknout, odstrante nastavenim matic ,,C“ a ,,D*.

8. Pfi spravném nastaveni brzdového systému se musi objevit brzdny ti¢inek
asi 10 - 15 mm po piekonani mrtvého bodu.

9. Nastaveni brzdového systému s pfili§ malou vili ma za nasledek, Ze pfi
couvani je zapotiebi veétsi sily.

10. Z dtvodu kontroly funkénosti brzdového systému doporucujeme provést
po jeho nastaveni zkuSebni jizdu se 2 az 3 zabrzdénimi. Ptipadnou
vzniklou vili je tieba odstranit zpisobem popsanym v bodé 5.

11. Pokud zjistite zavady a brzdy nelze spravné sefidit, obratte se na nas
servis nebo na autorizovanou opravnu Knott.

Je dulezité dodrzet potadi, nejdiive nastavte kolové brzdy, vahadlo lanovodi musi
byt na tahle kolmo.
Cerveny pojistny Sroub odstraiite az po nastaveni brzdového systému.

Brzdové zafizeni AL-KO
Montaz a demontdz

’3—, e Y pviniol®
" = R

Montaz a demontaz néj ezdového brzdového zafizeni AL-KO provadéjte podle
vyobrazeni na obrazku. Najezdova brzda musi byt odbrzdéna jako pfi jizd€ vpred,
paka rucni brzdy musi byt v nulové poloze.
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K montédzi mohou byt pouzity lanovody se sefizovacimi maticemi, nebo lanovody
pro rychlou montaz bez setizovacich matic. Nové brzdy jsou sefizeny u vyrobce
pii vyrobé, neni nutno je pfed sefizovanim lanovodu sefizovat. Pfi vyméné
brzdovych celisti je nutno brzdy pfed sefizovanim lanovoda napted setidit.

Serizeni brzdového zarizeni AL-KO

1.

~

10.

Piivés zvednéte na zvedaku tak, aby se kola mohla voln¢€ otacet. Odbrzdéte
parkovaci brzdu a uvolnéte matice pos. 8 a 10 na tdhle a matice pos. 4 a 5 na
lanovodech se sefizovacimi maticemi.

Dalsi postup pii sefizovani je stejny u novych i u jiz provozovanych pfivést
(njezdova brzda musi byt odbrzdéna jako pfi jizdé vpted, paka ru¢ni brzdy
musi byt v nulové poloze).

Postupné otacejte koly ve sméru jizdy dopiedu, pfitom otvorem pos. 2 na
zadni strané §titu brzdy pomoci plochého Sroubovaku otacejte sefizovaci
matici uvnitt brzdy, az brzdové ¢elisti Gplné ,,zablokuji* buben a kola se
nebudou moci otacet. Potom otacejte sefizovaci matici v opaéném sméru, aby
se kazdé kolo ve sméru jizdy voln€ otacelo a aby se brzdové Celisti netiely o
buben. Potom jesté zvétSete vuli otocenim o nékolik zoubkt sefizovaci matice,
aby v brzd¢ byla dostate¢na vile i pfi ohrati brzdy. Stejn¢ setid’te vili i na
brzd¢ druhého kola. Nové brzdy nemusite sefizovat, jsou sefizeny u vyrobce.
Matici pos. 10 s kulovou plochou pfiblizné vymezte provozni vuli ovladaciho
mechanizmu.

Nastavte maticemi pos. 4 délku lanovodut od brzd tak, aby vahadlo pos. 6 bylo
kolmé na tahlo pos. 3. Pokud je systém vybaven lanovody pro rychlou montaz
bez sefizovacich matic, bod 5 preskocte.

Matici pos. 10 nastavte provozni vili ovladaciho mechanizmu tak, aby pfi tahu
za lanko v misté u vahadla, kde lanko vystupuje z lanovodu, bylo mozné
povytahnout lanko asi 0 4 mm smérem ven z brzdy. To odpovida vili uvnitt
brzdy potfebné k tomu, aby se brzda pfi jizd€ bez brzdéni vlivem pribrzd’ovani
nezahiivala. Nakonec matici pos. 10 pojistéte pojistovaci matici pos. 8.

Po nastaveni 3 az 4 krat silné zatdhnéte a znovu uvolnéte paku rucni brzdy.
Vili, kterd mtize vzniknout, odstrante nastavenim matice pos. 10. Pokud neni
vahadlo pos. 6 v kolmé poloze, opravte setizeni lanovodd pomoci matice pos.
4, u lanovodut bez sefizovacich matic opravte sefizeni viile v brzdach.
Zabrzdéte parkovaci brzdu prestavenim paky pies mrtvy bod a ovéite, ze je
parkovaci brzda dostatecné uc¢inné a po odbrzdéni se paka uplné uvolni.
Nastaveni brzdového systému s ptili§ malou viilli ma za nésledek, ze pfi
couvani mohou brzdy pfibrzd’ovat a je zapotiebi pro couvani vetsi sily.
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11. Z dtivodu kontroly funkénosti brzdového systému doporucujeme provést po

jeho nastaveni zkusebni jizdu se 2 az 3 zabrzdénimi. Pfipadnou vzniklou vuli
je tieba odstranit zpiisobem popsanym v bod¢ 8.

12. Pokud zjistite zavady a brzdy nelze spravné sefidit, obrat'te se na nas servis

nebo na autorizovanou opravnu AL-KO.

Je dulezité dodrzet potadi, nejdiive nastavte kolové brzdy, vahadlo lanovodi musi
byt na tahle kolmo.

Pokyny pro provoz

1.

Po zatazeni parkovaci brzdy na svahu muze vlivem funkce couvaci automatiky
dojit k pohybu vozidla smérem dozadu asi o 25 ¢cm, nez vyvine brzda plny
ucinek. Pti pouziti parkovaci brzdy dbejte proto o dostatecny odstup od vozidel
nebo prekazek za piivésem.

Odtrhové lanko je spojeno s pakou parkovaci brzdy a pii neocekavaném
odpojeni privésu od tazného vozidla uvede do ¢innosti parkovaci brzdu, ktera
ptivés zabrzdi. Lanko musi byt proto k taznému vozidlu spolehlivé pfipevnéno,
musi byt vedeno pfimo a nesmi dojit k jeho zachyceni nebo omotani na ¢astech
priveésu. Pokud neni na tazném vozidle k dispozici oko pro zavéseni odtrhového
lanka, ptipojte lanko smyckou za taznou kouli vozidla.

Podpérné kolecko vySroubujte zcela nahoru na doraz tak, aby nemohlo za jizdy
dojit k samovolnému vysroubovani kolecka smérem doli a k jeho zniceni.
Pokud je kolecko i po zasroubovani prili§ dole, povolte drzak podpérného kola
a vytahnéte kolecko vice nahoru.

Vyména kola

Jizda s poskozenou pneumatikou nebo rafkem je nebezpecna, pneumatika muze za
jizdy prasknout a zptisobit nehodu soupravy. Pii zjisténi zavady na pneumatice
nebo poskozeni rafku je nutno kolo ihned vyménit. Nahradni kolo neni na pfivésu
namontovano.

Pneumatiku s malym poskozenim tésnosti 1ze bez demontaze opravit pomoci
specialniho spreje pro opravy pneumatik.

Pti vyméné kola zajistéte piiveés proti pohybu parkovaci brzdou nebo
zakladacimi kliny.

Zvedék pro zvedani podvozku podkladejte v misté upevnéni napravy, zvedak
nepodkladejte mimo tato mista, mohlo by dojit k deformaci napravy.
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e Srouby kola dotdhnéte momentem 90 Nm.
e  Pneumatiky nahustéte na tlak 270 kPa.
e Po yjeti 50 km proved’te kontrolu dotazeni Sroubti.

Udrzba

Udrzbu stroje mohou provadét pouze osoby k tomu povétené s piislusnou
kvalifikaci

- Pfiudrzbée stroje se zaméite na kontrolu celkového stavu, na kompletnost
stroje

- Udrzujte v fadném a funkénim stavu bezpe€nostni zafizeni stroje

- Udrzujte v fadném a napnutém stavu klinové femeny

- Provadéjte pravidelné mazani ulozeni

- Kontrolujte stav ostii a neporusenost nozu, protiostii, metacich lopatek
stépkovaciho kola, lamact

- Hydraulické hadice udrzujte neposkozené a nejmén¢ 1x za 5 rokd proved’te
jejich vymeénu

- Vénujte pozornost a péci akumulatoru. Vzhledem ktomu, ze péce o
akumulator vyzaduje specializované pfistroje a méfici zafizeni, zkuSenost
obsluhy, pozadejte servis zaméfeny na olovéné akumuldtory o provedeni
kontroly akumulatoru a jeho pfipadné dobiti, zejména pii dlouhodobém
odstaveni presahujicim 50 dnd. Dlouhodobym skladovanim bez ¢&innosti
akumulatoru dochazi k poklesu kapacity, ktera vam pak mtize chybét pii startu
pied sezonou.

Dobiti akumulatoru proved'te rovnéz pied dlouhodobym
(?j odstavenim stroje, zejména v zimnim obdobi.
Pouzity akumulator v konstrukci stroje nema neomezenou

zivotnost. Doba Zivotnosti je v rozmezi 3 — 4 roky, pak musi dojit k jeho
vyméné
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Maznice na $tépkovacim kole a Maznice ulozeni vkladacich valca

vkladacim valci dolnim, ulozeni na obou hornich a dolnich. Mazani po 40
stranach hodinach provozu (tydn¢)

Mazani po 40 hodinach provozu

|

Maznice loZiska §té.pkovaciho kola Maznice napinaci kladky
Mazani po 40 hodinach provozu (tydn¢) Mazani po 40 hodinach provozu (tydn¢)
(LTA 3EP MOL Lition) (LTA 3EP MOL Lition)

Opotiebeni noze

Nuz Stépkovade a protiostii podléhaji pfi provozu Stépkovace opotiebeni.
Opotiebeni je zavislé na stavu dievni hmoty, zda se jedna o mekké nebo tvrdé
dievo, dale suché nebo mokré (Cerstvé), Cisté dievo nebo dievo znecisténé hlinou
nebo jinymi necistotami, se kterymi mize $t€épkovana hmota pfijit do styku.
Stépkovana hmota nesmi obsahovat kovové, sklenéné nebo keramické stiepy,
kameni, Stérk, kovové tycCe, hiebiky, vazaci pasky a jejich zbytky, zbytky
spojovacich materialti (dale nezadouci piimesi).
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LASKI

Néraz na takovou to nezadouci piimés miize zplsobit otupeni nebo poskozeni noze
nebo protiostfi a mohou podstatné zhorsit vykonnost a kvalitu Stépky, dale zvysSit
namahdni konstruk¢nich ¢€asti Stépkovace, pripadné vést ke vzniku nezadouci
poruchy.
Je prisné zakazano pouZzivat Stépkovac¢ na kterém
neni pravidelné provadéna kontrola stavu ostfi.
Nerespektovani pokynu a dal§i provozovani
takového to stroje je divodem pro neuznani zaruky
na stroj jako celek a dale i poruch, které se
v zaru¢ni dobé mohou vyskytnout a jeZ uZivatel uplatiiuje jako poruchy
V zarucni dobé.

Nasledujici fotografie zobrazuje niiz vhodny k dal§imu pouZiti

Rovné ostii, neposko-
zené narazy na tvrdé
pfedméty a nadmérné
neotupené po pied-
chazejicim pouziti

Nasledujici fotografie zobrazuji noZe nevhodné k dal§imu provozu stépkovace
a musi byt neprodlené vyménény nebo pi‘ebrouseny.

Opotiebovany niz u jedné strany, nerovnomérné. Max. opotiebeni (tbytek
materialuy) mize dosahovat 0,5 mm, Pfi vétSim Ubytku dochazi jiz k tvorbé
nezadouciho radiusu na ostii a vzniku raza pfi dal$im §tépkovani

51



Vylomené ostii

V obdobném stavu jako ostii noZi se miiZe nachazet i protiostfi, které vytvari
opérnou hranu pii $t€pkovani dievni hmoty a musi byt kontrolovano a
udrzZovano rovnéz.

Brouseni noze
Nuz vlozeny do stépkovaciho ustroji je jednostranny. Brouseni noZze mize probihat
do doby, pokud neni spotiebovan piidavek na brouseni, nebo pokud neni niz
tvarové deformovan.
Obnova ostfi britu vSak klade naroky na dodrzeni tvaru bfitu. Pfi zachovani
geometrie uvedené na obr. Muzete ocekavat, dlouhou zivotnost pti jednom
nabrouseni.
Pfi brouseni je nutné zachovat stejné hmotnosti jednotlivych nozt
z divodu statického a dynamického vyvazeni rotacnich hmot celého
Stépkovaciho kotouce v€. nozl. Brouseni je proto nutné provadét
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Vv pfipravku na brusce s magnetickym stolem

%Y >
. ‘ ) \-‘_»;B
o b N
Pridavek na brouseni—
l I
] | |
Y. . |
~j ~ :
9\
—7
Min. 85 n
95
|

Max. opotiebovani/brouseni bfitl noze

noZe 85 mm méreno od zadni opérné plochy k osti'i. Novy niZ ma
délku 95 mm (viz obr.) Tlou$t’ka noZe musi byt vZdy 16 mm a nesmi
byt nikdy zmensovana brousenim.

[I Brouseni nozi je moZné provadét pouze omezené do min. délky

Nastaveni Stépkovaciho noze

Stépkovaci ustroji pro svoji spravnou ¢innost vyzaduje spravné sefizeni mezery
mezi nozem a protiostiim. Tato vzdalenost se musi kontrolovat po vsazeni
nabrousenych nozu, kdy se postupné zvétSuje a muze dojit k sevieni vétvi mezi niz
a protiostii, kvalita $tépky se zhorsuje.

Dalsi pozornost vénujte rovnéz vymeéne nozl za nové. V tomto piipad€ naopak se
musi mezera zveétsit, protoze nastavené ostfi mize narazet do nové osazeného noze
a maze dojit k jeho poskozeni nebo protiostfi.

DOPORUCENI: Pravidelné po 40 hodinach provozu zkontrolujte stav ostii nozii
a Vpiipadé¢ otupeni provedte nabrouSeni ostii noze. Provadite-li Stépkovani

tvrdych nebo suchych diev, kontrolu provadéjte castéji.
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LASE:

Soucasné s vymeénou nové sady nozii proved’te vyménu i spojovaciho

materialu (Srouby a podlozky). Upeviniovaci Srouby dotahujte
utahovacim momentem 300 Nm

~Stavéci Sroub noZe

£~ MinimaIni vzdalenost
/  ostii od opérné plochy
/ na drziku.

W)
R
% ¢ . et
Upevnovaci Sroub noze — +y (01,‘“/'
Utahovaci moment 300 Nm \,\ele‘a//
-
-

/

Talifova pruina—

c 4 ~. \\‘,.‘\ ~
y ¢y I ; VY i pol jostii
Upevriovaci Sroub protiostii ‘:: Vychop! poioha protiost

Utahovaci moment 70 Nm

Viile mezi nozem a protiostiim

Pfed vloZenim novych noZi nebo nové naostienych
zkontrolujte protiostfi zda-li je rovné (nevytla¢ené) nebo
zda-li neni prasklé.
Hrana protiostfi musi byt rovna a pfimerené ostra.

Vlozeni novych nozl — pii vloZeni novych nozi postupujte nasledovne:

- nové origindlni noze zkontrolujte zda-li jsou vSechny dodané noze stejné
dlouhé a vysoké,
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4 Kontramatka
”“ - : Opérny Sroub
Stéikovaci niz

A~

vycCistéte loze pro vkladany ndz (odstrante pifipadné zbytky dfeva) a
zkontrolujte stav loZe. Loze vy¢€istéte od ptipadné rzi, ktera mize komplikovat
vlozeni nového noze,

uvolnéte opérny Sroub (je opatien vnitinim Sestihranem) v drzaku noze a §roub
vySroubujte tak, aby se novy vlozeny §t€pkovaci niz dotykal zadni ¢asti loze,
niz pfitahnéte upeviiovacim Sroubem,

opatrné¢ pootocte Stépkovacim kolem, zda-li vloZzeny niz nenaraZzi nebo
nezachytava za protiostii. Pokud mezi nové vloZenym nozem a protiostiim
neni vile 1 — 1,5 mm, pfipadné ntiz do protiostfi narazi, nastavte okamzité vuli
na protiostfi prodlouzenim setizovaciho Sroubu. Je-li vile vétsi, pfistupte
k montazi dalsiho noze,

po instalaci vSech nozli proved’te nastaveni protiostii zptisobem popsanym
V nasledujicim odstavci,

jsou-li noze jiz pouzivané a jsou kratsi, je zapotiebi postupnym otacenim
opérného Sroubu pii mirné pfitazeném nozi upeviovacim sroubem vytlagit niz
tak, aby vile mezi protiostfim a nozem byla 1 - 1,5 mm. Poté upeviiovaci
Sroub noZze fadné dotdhnéte utahovacim momentem 300 Nm a zatdhnéte
kontramatku opérného Sroubu. Upeviovaci Sroub ma zavit M16 x 1,5 a musi
mit pevnostni tfidu 10,9.

kazdy z nozti musi byt nastaven samostatné a samostatné také fadné upevnén.

Pod upeviiovaci Srouby noZii nesmi byt pouzity klasické podlozky.
Jsou zde pouZzity talifové pruziny. Pfi pfipadném poskozeni nebo
ztraté talifové pruZiny je nutno ji objednat pFfimo u vyrobce stroje.
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A Nedbale upevnény nuZz, miiZe zpisobit $kody na majetku prip. i
poskozeni zdravi obsluhy nebo ti‘etich osob.

Nastaveni protiostri
Protiostii umoziuje omezeny pohyb v jednom sméru. Nastaveni protiostfi se provadi
setizenim drzéku protiostti, ktery je drzen ve funkéni poloze sefizovacim $roubem (po obou
vnéjsich stranach vkladaciho Zlabu).
Zakladni nastaveni protiostii proved'te tak, Ze nastavite drzak protiostii do stejné
vzdalenosti, cca do poloviny drazky tak, aby volna vzdalenost mezi drzdkem a pevnou
opérkou Sroubu ,,/“ byla stejna.
Pii instalaci plati: - protiostfi nesmi byt nastaveno mimo dosah nozi,
- protiostii nesmi byt nastaveno do drahy opisované nejdelsi ¢asti noze
- nastaveni protiostii provadéjte vzdy pii oteviené skiini abyste méli vizualni
kontrolu, v jaké poloze se protiostii skute¢né nachazi.
- po nastaveni protiostii musi byt upeviiovaci Srouby a matky fadn¢ dotazeny, aby
nedochazelo k samovolnym pohybiim nebo uvolnéni protiostfi. Zvlast¢ vénujte
pozornost dodrzeni utahovaciho momentu 70 Nm na upeviiovacich $roubech - viz.
obrazek na str. 48 Upeviiovaci §rouby maji zavit M10 x 1,25 a musi mit pevnostni
tiidu 12,9.

Uvolnéni protiostii mutze vést k vaznému poSkozeni nozi a
Stépkovaciho kola

Cisténi stépkovaciho prostoru
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LASKI

Po ukonceni S$tépkovani, zejména materidlu, ktery je Cerstvy, muze dochézet
k usazovani  nedistot,
které pri vetSim
mnozstvi mohou
pusobit problémy.
K vycisténi  prostoru
pod stépkovacim kolem
slouzi otvor na boku
plasté Stépkovaciho
kola v jeho dolni &asti.

Ptistup k tomuto otvoru
je chranén koncovym
spinacem a dale dvémi
plastovymi  matkami,
které upevinuji prirubu,

difevénym nastrojem. Nikdy nezasahujte do tohoto prostoru
koncéetinami. Nebezpei pofezani o ostii §tépkovaciho noze nebo
ostré ¢asti v §tépkovaném materialu.

u Material z prostoru pod kolem vybirejte/vytahujte vhodnym, nejlépe

Napnuti Ffemene hydraulického ¢erpadla

Hydraulické cerpadlo je pohanéno
klinovym femenem od hnaciho
motoru.

Napnuti femene je provadéno po
sejmuti krytu (dva Srouby M6 v
blizkosti cerpadla). Pod krytem pak
najdete dva zajistovaci Srouby M10
(viz.sipky) a jeden napinaci MBS,
kterymi  provedete dopnuti nebo
pfipadné povoleni femenu cerpadla.
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System NOSTRESS —regulace otacek

(zafizeni na ptani)

Zatizeni slouzi jako ochrana proti pfetizeni
spalovaciho motoru. Tvofi ji elektronicka fidici
jednotka a snimac otacek, umistény u hidele
rotoru.

Nostress ON — stroj $tépkuje s automatickou
regulaci  vkladani  materidlu  (nedochdzi
k pfetézovani spalovaciho motoru).

Nostress OFF — doporuceno pouzit pouze
v ptipadé  poruchy elektronické  jednotky
Nostress, stroj §tépkuje bez automat. regulace

vkladani materialu.

e  Ridici jednotka
Na displeji fidici jednotky jsou pfi chodu stroje zobrazovany otdcky rotoru
Stépkovace.
Jakmile se rotor zastavi, zobrazi se celkovy ,th“ pocet motohodin. Stlacenim
tlacitka ,,S“ se zobrazi denni ,,day* pocet motohodin. Vymazani denniho pocitadla
provedeme tak, ze nejprve mackanim tlacitka ,,S* nastavime celkovy pocet Mh a
potom stiskneme ,,S* a drzime az do vynulovani. Vedle fidici jednotky je umisténa
ochranna pojistka 7,5A a uvniti jednotky 4A.

e Spravna funkce systému
Pii poklesu otatek fezaciho kola pod 1405 min™ dojde k zastaveni vkladacich
valcti. Opétovné obnoveni vkladani nastane pii dosazeni hodnoty otacek
1409 min™ a vys3i. Aktualni hodnoty otaek rotoru lze za chodu stroje odeist na
displeji fidici jednotky.

e Snimac otacek
Snimac¢ je pevné pfiSroubovany do drzaku ve vzdalenosti 3,2 mm od vystupku na

vacce. V zadni casti pouzdra snimace je kontrolni led dioda, ktera pii spravné
funkci snimani problikdvé oranzovym svétlem.

A Nastaveni vzdalenosti snimace provadéjte za klidu stroje
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umisténi snimace pod krytem

Ochrana systému Nostress proti prepéti

V piipadé vyskytu piepéti v elektroinstalaci dojde k prepaleni pojistky a
prorazeni transilu, tim je ochranéna elektronicka fidici jednotka Nostress.
Pii opakovaném prepaleni pojistky Nostress (7,5A) je nutné nejdiive
nahradit poskozeny transil a potom teprve vlozit novou pojistku.

59



TRANSIL
Soucast. ¢. :004009

I3

UdrZba podvozku
Kontrolu dobrého technického stavu podvozku privésu provadéjte denné pred

kazdym vyjezdem, zjisténé zavady ihned odstranujte. K jizd€ pouzivejte jen
piivésy v dobrém technickém stavu.
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Udrzbu podvozku provadgjte pravidelné v piedepsanych intervalech. Pokud to
narocné provozni podminky pro podvozek pfivésu vyzaduji, intervaly udrzby
umérné zkrat'te.

Nebrzdény privés

1. Po prvnich 500 km

zkontrolujte a dotahnéte vSechny Sroubové spoje

2. Pokazdych 5 000 km nebo po kazdych 12 mésicich

zkontrolujte a dotahnéte vSechny Sroubové spoje

zkontrolujte stav napravy a pruziciho systému, nadmérné opotiebené dily,
unavené pruziny, popraskané, nebo jinak poskozené dily napravy vyménte
loziska kol maji trvalou tukovou népli a jsou bezudrzbova, jejich vyména
je nutna jen pii jejich poskozeni

zkontrolujte kulovou spojku a oko tazného zafizeni, pohyblivé dily mirné
namazte v mistech vzajemného styku vhodnym mazacim tukem pro
kloubové spoje (napt. podle DIN 51825 KTA 3K4)

zkontrolujte a mirné namazte také kouli nebo oko tazného zatfizeni
tazného vozidla

nadmérné opotiebené, popraskané nebo jinak poskozené dily tazného
zafizeni vyméiite

zkontrolujte stav pneu a rafkti, nadmérné ojeté nebo poskozené
pneumatiky nebo rafky vyménte

zkontrolujte stav opérného kolecka a jeho mechanizmu, poskozené dily
vymeite

zkontrolujte stav svitilen a odrazek a poskozené vymeéiite

zkontrolujte stav elektrické kabelaze a el. zastréky, poskozené opravte
nebo vyméite

Brzdény privés

1. Po prvnich 500 km

zkontrolujte a dotahnéte vSechny Sroubové spoje

2. Po prvnich 5 000 km nebo po 6 mésicich

zkontrolovat, pfipadné¢ vymezit ville na brzdach mezi brzdovym
oblozenim a bubnem
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Po kazdych 5 000 km nebo po kazdych 12 mésicich

zkontrolujte a dotahnéte vSechny Sroubové spoje

zkontrolujte stav napravy a pruziciho systému, nadmérné opotiebené dily,
unavené pruziny, popraskané, nebo jinak poskozené dily napravy vymeéiite
pouzita loziska kol maji trvalou tukovou napli a jsou bezidrzbova, jejich
vymeéna je nutna jen pii jejich poskozeni

zkontrolujte kontrolnimi otvory na zadni strané $titi brzd tloustku
brzdového obloZeni, brzdové Celisti s nadmérné opotfebenym obloZzenim
vymenit

zkontrolujte kulovou spojku a oko tazného zatizeni, pohyblivé dily mirné
namazte v mistech vzdjemného styku vhodnym mazacim tukem pro
kloubové spoje (napt. podle DIN 51825 KTA 3K4)

zkontrolujte a mirné namazte také kouli nebo oko tazného zatizeni
tazného vozidla

nadmérné opotiebené, popraskané nebo jinak poskozené dily tazného
zafizeni vyméite

zkontrolujte funkénost najezdové brzdy véetné couvaci automatiky a
parkovaci brzdy a v ptipadé¢ potteby je sefid’te podle navodu
mechanizmus najezdové a parkovaci brzdy promazte lithinovym mazacim
tukem (napf. Castrol LM Greace, Castrol Spheerol AP2 anebo Fuch
Renolit GL2)

zkontrolujte prah citlivosti ndjezdového mechanizmu - paku rucni brzdy
zatahnéte co nejvice dozadu a taznou kulovou spojku s taznou tyéi
zatlacte do najezdové brzdy. Zatlaceni musi byt provazené nartistem sily.
Po uvolnéni se musi tazna ty¢ plynule pomalu vysunout (nesmi vystielit)
do nulové polohy. Pokud nelze plynule taznou ty¢ zatlaovat, odstrarite
ptipadné znecisténi a zafizeni znovu promazte. Pokud nelze zavadu timto
postupem odstranit, nebo pokud tazna ty¢ vystieluje do nulové polohy,
nechte najezdovy mechanizmus vymeénit nebo opravit v naSem servisu
nebo v autorizované opravné fy. AL-KO nebo Knott.

zkontrolujte stav pneu a rafkti, nadmérné ojeté nebo poskozené
pneumatiky nebo rafky vyménte

zkontrolujte stav opérného kolecka a jeho mechanizmu, poskozené dily
vymeénte

zkontrolujte stav svitilen a odrazek a poSkozené vymeéite

zkontrolujte stav elektrické kabelaze a el. zastrcky, poskozené opravte
nebo vymeéiite
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4. Po kazdych 10 000 km nebo po kazdych 24 mésicich

e demontovat brzdové bubny a zkontrolovat stav brzdovych &elisti,
brzdového oblozeni a bubnu, nadmérné opotiebené, deformované nebo
poskozeni brzdové Celisti nebo buben vyménit. Pfi vyméné bubnu
vymenit i Celisti.

e zkontrolovat pruziny brzdovych celisti a couvaciho automatu, poskozené
nebo deformované pruziny vymeénit

e zkontrolovat, uvolnit a miné namazat nastavovaci mechanizmy celisti a
oto¢né Cepy, poskozené opravit nebo vyménit

e zkontrolovat, uvolnit a mirné promazat mechanizmus couvaciho
automatu, poSkozené opravit nebo vymenit

e  secfidit viili mezi bubnem a brzdovym oblozenim

e promazat brzdové lanovody

e zkontrolovat utazeni pfirubové matice kolové jednotky. Utahovaci
moment pro napravy Knott je 280 Nm.

A DileZité upozornéni
1. Mazaci tuk se nesmi dostat na ¢inné plochy celisti a bubnu,

uvnitf brzdy pouZzivejte jen nezbytné mnozstvi mazaciho tuku.

Pro zajisténi loziska brzdového naboje v napravach Knott se pouziva
samojistici matice, pfi vymeéné loziska musi byt vzdy pouzita nova matice.
Pted jeji demontazi i montazi mirné namazte grafitovym mazacim tukem zavit
Cepu.

Pokud je z divodu poruchy u naprav Knott vymeéna loziska nutna, je tieba
vymenit cely brzdovy naboj spolu s loziskem.

Pozor! Pii zvedani podvozku podkladejte zvedak v misté upevnéni napravy!
Nikdy zvedak nepodkladejte mimo tato mista, mohlo by dojit k deformaci
napravy.

Udrzbarské a sefizovaci prace svéite zaskolenym pracovniktim v autorizovanych
opravnach, nebo servisech.

Najezdova brzda

Udaje disku kola je nutné kontrolovat s tudaji pro napravu
(ptipojovaci otvory, hloubka zalisu ET, typ kolového Sroubu).

Udaje typového titku ¢i udaje na $titu brzdy v zadném piipadé
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nezakryvejte barvou anebo jinymi konstrukénimi dily pfi stavbe.piivesu.
Nezapomenite po ujeti nejméné 20 km a nejvice 100 km je bezpodmine¢né nutné
znovu dotahnout matice Kol.

Udrzba a péce o zarové zinkované soucasti

= Tvorba tzv. bilé korozi je pouze optickou vadou a nelze ji zcela vyloucit
Ve snaze minimalizovani tvorby této korozi je nutné provést nasledna
opatreni.

= Pfi odstaveni ¢i zagardazovani piivésu dbejte, aby byla zaruCena
dostatecna cirkulace vzduchu. . Po jizdé v zimé oplachnéte istou vodou
anebo parnim ostfikovadem Zarové zinkované souéasti.

= Na konstrukci napravy a spojovaciho a najezdové zatizeni neprovadéjte
opravy svafovanim. Poskozené dily musi byt vyménény za nov¢.

Intervaly udrzby

Vyména oleje Prvni vyména oleje se provadi po 100 hodinach provozu. Dalsi

motoru vymeéna je v intervalu 100 motohodin. Olej se vyménuje
zasadné v klidu motoru pokud je teply. Olej zachyt'te do nadob

SAE 10W-40 uréenych k tomu. Pokud vypustite olej, vySroubujte vliozku

filtru, kde je také olej, ktery nevyteée. Po uzavieni a
zaSroubovani vlozky nalijte pfes nalévaci hrdlo doporuc¢ené
mnozstvi oleje spravné viskozity. Plnici zatku zasroubujeme.
Porucha v mazacim systému se projevi rozsvicenim kontrolky
mazanim, pfip. zastavenim motoru.

Olejovy filtr se vymeénuje pii prvni vymeéne oleje a pak kazdych 200Mth
soucasné s vymeénou oleje

(olejovy filtr se méni pti kazdé druhé vyméné motorového
oleje)

Vzduchovy ¢&isti¢ | Velkokapacitni filtr vzduchu se dvémi stupni ¢isténi zajistuje
max. ochranu proti neéistotam a udrzuje hladky prutok
vzduchu do palivového systému. Po sejmuti krytu
vzduchového filtru a odSroubovani matice vybereme filtr z
motoru.

Vzduchovy predcisti¢ oSetiujeme kazdych 25 Mh nésledovné:
-opatrné predcCisti¢ odSroubujeme od vika filtru,
nashromazdény material vysypeme z plastového obalu,
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vypereme v teplé vod¢ s nepénivym saponatem za ucelem
odmasténi

Filtra¢ni vlozka

- za sucha vyfoukat tlakovym vzduchem. Nepouzivat vodu
nebo jinou tekutinu.

Pii provozu v prasném prostredi filtr oSetfovat castéji.

POZOR! - vloZku neolejujeme, na ¢isténi nepouzivame petrolej
a podobné mastné prostiedky.

Ventily

Sefizeni a udrzba dle samostatného navodu k obsluze motoru

CiSténi motoru

Motor ¢istime podle stupné znecisténi proudem vzduchu. Takto
motor oéistime od prachu pti kazdé vyméné oleje nebo vzdu-
chového filtru. Soucasné zkontrolujeme dotazeni Sroubii k
ramu. POZOR! - vSechny odborné opravy motoru zabezpecuje
specializované servisni stiedisko firmy Kohler

Elektrické
zafizeni

Vodice je nutné chranit pied stykem s ropnymi latkami.
Vsechna zatizeni se udrzuji Cista, izolaci vodici chranit pied
poskozenim, aby nevznikly nezadouci zkraty. Spoje musi

mit Cisty styk a musi byt pevn¢ upevnény, aby nevznikl v misté
$patného dotyku prechodny odpor. Udrzba akumulatoru
spociva v bézné kontrole vysky hladiny a hustoty elektrolytu v
jednotlivych ¢lancich. Pfi nabijeni akumulatoru se fidime
pokyny vyrobce baterii.

Vyména oleje
V hydraulickém
okruhu

Prvni vyménu proved’te po 500 Mh, dalsi po 1000 Mh.
Vyménu provedte vzdy na konci sezony.

Filtr
hydraulického
okruhu

S vyménou oleje doporucujeme vyménit i filtr, kromé toho
provadéjte pravidelné kontroly (po 50 hodinach provozu)
znecisténi filtru, zejména po opravach hydraulického okruhu.
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Kontroly, vymény olejt

Provoz

Komponent

Interval (hodiny)

10 100

Kazdych
100

Kazdych
200

300

500

1000

Cisténi

Olejova lazen

Filtr dopravniho ¢erpadla

Zebra hlavy a valce

Palivova nadrz

Vnitini olejovy filtr

Nadrz hydr. oleje

Filtr hydrauliky

X k| k[ *

Kontrola

Hladina oleje v klikové
sk¥ini

Hladina oleje v nadrzi
hydrauliky

Hladina elektrolytu v
akumulatoru

Viile ventilti a vahadla

Vymeéna

Olej motorovy (*¥**)

Vlozka olejového filtru

Vlozka palivového filtru

Vlozka suchého filtru
Cistice vzduchu

©)

Olej v hydraulickém
okruhu

(*) za zvlastnich podminek Cistit denné

(**) za exrémné prasnych podminek &istit kazdych 4 — 5 hodin

(***) viz doporuceny druh oleje

(0) v pfipadé¢ indikace ucpani
(A) prvni vyména

Poruchy

Porucha

Mozna pfic¢ina

Naprava

Nestartuje motor —
startér nestartuje

vybita baterie

dobit baterii

prerusené vedeni

zkontrolovat neporusenost vedeni

Servis

neni uzavien

bezpecnostni obvod

dotahnout

sklopit zadni dil nasypky, zkontrolovat
kryty jisténé koncovym spinacem, piip.
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vadna spinaci skiiika

vymeéna

nedostatek oleje v
motoru

doplnit olej na stanovenou hladinu

Motor nelze
nastartovat

znedistény filtr paliva

vy¢istit

nedostatek paliva

doplnit

Spatné §t&pkovani
nebo Spatné podavani

Tupé noze

Odsroubovat noze a nabrousit,
V pfipadé opotfebeni vymenit za nové

Opotiebované protiostii

Odsroubovat, ptebrousit feznou hranu,
nastavit spravnou vzdalenost mezi
protiostfim a nozem

Nespravna funkce
vkladacich valci

Vkladaci paku pfesunout ve sméru
vkladani

Spatna geometrie thlu

Opravit dle obrazku detail geometrie
noze

Deformace/opotiebeni
ozubeni vkladacich
valci

Vyména

Suchy, ztrouchnivély
anebo pfili§ drobny
materiél

Pied vlozeni do stroje promichat

Nefunguje vkladani
materialu

uzavieny Skrtici ventil

zkontrolovat ru¢ni nastaveni rychlosti
vkladani, sefidit

paka vkladani

péku stlacit ve sméru vkladani

preruseni vedeni

zkontrolovat neporusenost vodicu

uvolnéné klinové

napnout/ vymeénit

femeny

Cerpadlo hydrauliky vyména Cerpadla
Noze se dotykaji Spatné nastaveny Sefidit a zachovat vzdalenost
protiostii opérny bfit 1-15mm

Povolené Srouby noze

Dotahnout $rouby upeviiujici noze
(300Nm-noze, 70Nm-protiostii)

Vile lozisek kotouce

Dotahnout $roub upevnéni kotouce na

stépkovani hrideli
Vystupni potrubi se Nizké otacky hnaciho Zastavit podavani materialu, zvysit
ucpava motoru otacky spalovaciho motoru na

maximum.

Odstranéni deformaci
na odvadécim Zlabu

Odstranit/ vyménit

Stépkovani piilis
drobného nebo
ztrouchnivélého
materialu

Podavany material pted vlozenim
promichat

Vydiené lopatky
dmychadla

Vyména lopatek

servis

Zahlceni §tépkovaciho
ustroji podavanym
materidlem

Snizit otacky vkladacich valct
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Loziska se zahfivaji Nespravné
(nedostate¢né) mazani
nebo pouziti
nespravného mazaciho
tuku

Loziska mazat dle lhit doporucenych
pro mazani (LTA 3EP MOL Lition)

Prili§ vysoké otacky
stépkovaciho kotouce

Spravna rychlost nesmi piekrocit 1700
in-l
min

Povolené lozisko

Dotahnout $rouby pozadovanym
momentem 115 Nm

Opotiebované lozisko

Vyména

pozn. Pokud se ve sloupku Néaprava u ¢innosti objevi heslo SERVIS, takovou to

opravu svéite autorizované opravné a neprovadéjte toto ¢innost sami

Likvidace odpadu

Odpady produkované strojem likvidujte v souladu s pokyny pfedpist platnych v
zemi uzivatele. Oleje, filtry nevyhazujte do popelnic a nelijte do vodnich tokd,

ptirody.

Vyrobek likvidujte v souladu s platnymi piedpisy a zakony pro likvidaci odpadi

V zemi uzivatele
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Zaruka

Vyrobce poskytuje zaruku na vyrobek v délce trvani, ktery je uveden v pfilozeném
zarucnim listé. Zaruka zaCina béZet pti predani vyrobku zdkaznikovi

Zaruka se vztahuje na zavady zptisobené chybnou montazi, vyrobou a materialem
Vyrobce neni odpovédny za $kody vzniklé vlastnim pouZzitim, jako napi.:

Pouziti stroje nepovolanou osobou

Neopravnéné zmeény, zasahy ¢i opravy ve stroji

Pouzitim neoriginalnich nahradnich dilt ¢i dilt uréenych pro jiné modely
Nedodrzovani instrukei pro pouziti

Poskozeni stroje vzniklé pti nevhodné manipulaci, udrzbé, pietézovani stroje
Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku, které maji ptivod v poskozeni vyrobku
odbératelem.

Zaruka se nevztahuje na ¢asti podléhajici béznému opotiebeni

Zaruka se nevztahuje na poskozeni stroje vzniklé pouzitim neoriginalnich
nahradnich dila

zaruka se nevztahuje na nasledky zptisobené ptirodnimi vlivy

zaruka se nevztahuje na vady a poruchy vzniklé v diisledku nerespektovani
pokynt v navodu k obsluze

Zaruka musi byt uplatnéna pisemné, tj. musite mit vystaven doklad o pfevzeti
vyrobku do zaruéni, pozarucni opravy
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Servisni doklad

Typ sig: yraonl Cleba:

" 'po 6 mésicich =" po100Mh

Bylo provedeno:

o Motorovy olejyymena ano ne
znacka/ viskozita R,
o Dlejovy filtryymena ﬂng ne
o Wzduchowy filtryvimeéna ang ne
o Palivovy filtrvymeéna, anag ne
o Kontrolateploty tuhnuti chladic kapalimy..__...__.._..._. "G
o Hydraulicky olgjvemena ano ne
znackal viskozita_ ...
o WioZka hydraulld{ehnfltmmﬁwmgm ne

FRazio senisning sifediska, podpis lachniia

Jiné zaznamy:

IR E T USSR SEEW W e s
Dt sta W cencn,
PTisti servieni prohlidka [ podle toho co nastane diive)

DBt e e e e e S e




Seznam zaruc€nich opraven:

Agromak s.r.o.

Lidicka 155

252 62 Jenec
fax: +420 233 900 350,
+420233 900 775

tel: +420 233 900 048
mob: +420 602 427 809
stroje@agromaknd.cz

Mikulastik Jan

Brilice 268
379 01 Triebon

fax : +420 384 385 246
mob: +420 724 096 825

tel:  +420 384 724 962
mikulastik.j@tiscali.cz

www.mikulastik.cz

Ing. Jind¥ich Camek
Ondfrickova 391/37

130 00 Praha 3
mob : +420 603 204 861

Machacek s.r.o.
Néameésti Svobody 28

691 83 Drnholec
tel: +420 519 519 235
+420 519 519 385

fax; +420 519519 235
mob:+420 602 789 952

info@machacek-drnholec.cz
www.machacek-drnholec.cz

B AGRO Brezova
Brezova 130

747 44 Brezova
tel./ fax: +420 556 307 292

mob:  +420 603 548 074

info@b-agro.cz

www.b-agro.cz

Laski, s.r.o. Smrzice
263 Smrzice

798 17 Smrzice

+420 582 381 250

+420 582 381 152

info.@laski.cz

www.laski.cz

Agriimport s.r.o

Lité 60

331 52 Dolni Béla
tel./ fax.+420 377 227 345

mobil. +420 602 486 818

plzen@agriimport.cz
obchod@agriimport.cz

Agrifarmi s.r.o.
Za Jordanom 6

036 08 Martin 8

Slovenska republika
tel: +421 43 4282501
fax: +421 43 4286246
mob:+421 905 366 657
agrifarmi@agrifarmi.sk
www.agrifarmi.sk

Spintech s.r.o.

ChvalSiny 322

38208 CHVALSINY
tel: +420 734 137 010

tel: +420 603 168 491

spindler@spintech.cz
www.spintech.cz
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[ASkx

Pfilohy

Schéma obrysoveho osvétleni

legenda

I.  -smérové svétlo levé S8 -obrysové svétlo pravé
52 -mlhové svétlo vlevo 54  -brzdové svétlo

31 -ukostieni S8L -obrysové svétlo levé

P -smérové svétlo pravé
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