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Uvod

Dékujeme Vam, Ze jste si zakoupili peamas vyrobek frézu na fezy F 360SW,
kter4 navazuje na U&noutadu F 350. Tyto frézy dofliji velice Uspsns fady
vysoce vykonnych fréz na fezy. Tento typ je @en pro pilezitostné frézovani,
nebo frézovani kde nejsou kladeny vysoké narokyykannost frézy.

NaSe firma se vyrobouéthto zdizeni zabyva jiz celotadu let a mé v této oblasti
znané zkuSenosti, coz doskuje fakt, Ze tento vyrobek dodavame do 40 zemi
Evropy, Asie, kde s ugphem pracuji.

Ucelem tohoto navodu je zajistit viastnikovi a uZelastroje jeho seznameni s
vyrobkem s bezpmostnimi pokyny fi praci, jakoZ i se zkuSenostmi a nazory z
provozu. Seznamite se jak provtdidrzbu, opravy a servis stroje. Kdaite a
jakym zpisobem provagt zasahy do stroje.

V&S prodejce vam dava navod k obsluze a Gqdrklyz si gevezngte dodavku
vasSeho nového stroje a ujistite se, Ze jst& plorozungl vSemu, co pdebujete
znét. Kdyby, jakkoliv jste se setkalé&zkostmi v porozurni v kterékolivéasti této
prirucky, nevéhejte a spojte se s vasSim nejblizSim poedejk nalezeni vystleni.
Je to pro vas zékladem plporozundt a vyhowt vSem pokyim v této girucce.
Firma Laski s.r.o. nerespektuje a nenese o#fhmst za Skody vznikajici
nerespektovanim tohoto navodu k pouzivani.

Tento navod k pouzivani obsahuje rianych mistech pokyny pro bezpeu
praci. Pokud tento pokyn je obsaZzen v obecném tgattento pokyn zitazrén
nasledujicim symbolem
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ES PROHLASENI O SHODE

vydané die § 13 zakona & 2201097 Sh. ve znéni pp.

LASK] 5.r.o.

Blist'ka 26316
798 17 Smriice
1E0: 45479593

My wirobca:

prohladujems , 2a wirobek
-nazev: Fréza na pafezy
-typ o F 360 W
- model - F 360 SW 11
wyrobni Eislo:

Zafizenl spifiuje vEachna pifsluing ustanoven] pfedmétnych pfedpisd Evropskich
spolefensivi

&. 17612008 Sb. v platném znéni {2006/ 2/EC — machinery)

&. 616/2006 Sb. (directive 2004/108/EC - EMC)

€. 36512005 Sb. {directive 2002/88/EC, 97/68/EC)
Seznam technickych norem a €SN EN ISO 12100, £SN EN IS0 1373241,
specifikaci,  harmonizovanych €SN EN 853+A1, GSN EN 150 11201, €SN
norem poufitych pfi posouzeni EN ISO 3767-1,3, GSN EN 12 478+A1, &SN

shody EN IS0 14982, C5MN EN 1175-2, £5N EN 150
3744, ESN EN IS0 20643, 150 11 684

Popis
Paramor Indnosa Welitina
Daélca T ]
[Eifia_ mm [
ik mm 1200
Frimér rezovaciho kaloute mm ]
Wohar = Typ. - Honoa G 390
Wikan masans [0 BT
Hmolnost kg 145

Ziastnénd ozoba na posouzeni shody : NB 1017, TOV  SOD Czech sra.,
Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Lwa = 103,3 dB

Lua = 104,0 dB

Maméfena hladina akustického vikonu zafizeni
Garantovana hladina akustického vipkonu zafizeni

Oscba povéfena kompleacl ing. Jifi Kvasnigéka
technické dokumentsce Petra Bezruée 205

664 43 Feledice
e

V& Smikicich dne 1.9.2014

Ing. Jifi Kvasnitka
L B e s %‘
S del e e Lt Uy




My wyrobos:

ES PROHLASENI O SHODE

wydané die § 13 z&kona &. 22/1997 Sb. ve znéni p.p.

LASKI s.r.o.

Blist'ka 263116
T98 17 Smrice
1E0: 45479593

prohiladujeme | 28 wrobek

-nazev: Fréza na pafezy

-typ ©  F 360 5W

-model - F 360 SW M4
wyrobnl Elsloc

Zafizeni spifiuje vEschna pfisiuing ustanoven| pfedmétnych pfedpisl Evropskych
spoledensivi

& 17612008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery)

&. 616/2006 Sb. (directive 2004/ 08/EC - EMC)
£. 36572005 Sb. (directive 2002/88/EC, 97/68/EC)

Seznam technickjch noram a £SN EN 150 12100, £SN EN ISO 137321,

harmonizovangch GSN EN 953+A1, C5N EN ISO 11201, GSN

norem poufitych pfi posouzeni EN 1SO 3767-1,3, GSN EN 13 478+A1, €SN

shody EN IS0 14982, GSN EN 11752, CSN EN IS0
3744, ESN EN IS0 20643, IS0 11 684

Popis
Parames Jodnota Welitira
Dl [y TA0G
[Sifia mm [
ViyEka mm 1200
Framér frezowacing kaioute mm ]
[ - FOHLER CH 240
Wikon maians [ o
Hmnoincst g 145

Zifastnénd osoba na posouzeni shody

: NB 1017, TOV S0D Czech sro,

Movodvorska 904/138, 142 21 Praha 4

Lwa= 1044 dB
Lwa = 105,0dB

Maméfenad hladina akustického vikonu zafizeni
Garantovana hladina akustického vykonu zafizeni

Osoba povéfena kompletacl Ing. Jifi Kvasnitka
technické dokumentace Petra Bazrute 205
664 43 Zeledice

Via Smrdicich dna 1.9.2014
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|dentifikace vyrobku

Nas vyrobek je ozri@n vyrobnim¢islem vyrazenym na vyrobnim Stitku stroje a
vyrazen na radmu stroje. Déle je vyrobek aamavyrobnim Stitkem vztového
motoru.

Doporiujeme Vam po fevzeti vyrobku od prodejce doplnit do nasledujici
tabulky Gdaje o vyrobku a VaSem prodejci.

TP VYIODKU e et
VYrobni €islo VYrobKU oo
TYP MOTOTU et et e et et et e e e
VYrobni €ISl MOOTU oo e e e e
AdreSa PrOUEJCE ettt et ettt et e e
Adresa SEIVISNT OPFAVIY coooitiit ittt ettt et ettt et et et e et ettt et e e e e ee et eeeeneenes
Datum dOdANT e
Datum KONCE ZATUKY e e
PFreruSeni zArucni doby o

Vyrobni Stitek frézy je umish v dolni¢ésti rAmu stroje pod madlem, Stitek motoru
je umistn na bloku motoru

ESSS0NS COWPLANGE PEROD: 100 HOURS MOST CLEAN

o & LEAST CLean
211°67 / 63SAC2010 / 26%1248"02_Ewro2 g 3
8¢

3 - T80
ABCDEFGHJKLM READ OWNER'S s ias

e oz FIONTIA. | 1 ENGIES AR INDEX ' 3
S ENGIVE MEETS U5 6% EXHEVP AND CALIFORNIA SORE EXH/EVP REGS FOR 2012 | FOR EXTENDED DURABILITY.
®




Uréeni vyrobku

vyrobek je uten k frézovani #twenych pdezi, tj. odfrézovani nadzemsasti ve
vySce max. 200 mm a podzenddisti do hloubky max. 120 mm od Ur@vierénu.
Max. dopor@eny ptimér parezu je 300 mm.

Fréza je utena pro obsluhu jednim pracovnikem.

Zakazané pouzivani

Vyrobek neni uten k frézovani ztrouchn¥fych, uhnilych p#ezai apod. , které se
mohou i frézovani uvolnit a vyvalit, nebo jiz pe¥medrzi v zemi. Neni ro¢i
uréen k frézovani paz1 ve kterych mohou bytifiomny kovové pednety event.
kameny apod. a dale volnyckesnych kmeri nebo vyrobk apod.

Frézu je zakdzano pouzivat, vyskytuji-li se v okrdo 15 miteti osoby.

Frézu nesmi obsluhovat mladistvi a Zeny.

Bezpe énostni pokyny

VSeobecné

- Vyrobek mize obsluhovat pouze pracovnik starSi 18 let, duSgsychicky a
fyzicky zdatny, prokazatetrzaskoleny a seznameny s pouZzivanim vyrobku

- Stroj nesmi obsluhovat osoba, ktera je pod vlivéotelu, drog nebo jinych
navykovych latek, fipadre |éka, které snizuji pozornost obsluhy

- Nedovolte aby vyrobek pouzivalgtila neopraviéné osoby

- Obsluha stroje je odpédna za Skody Zisobené fetim osobam v rozsahu
¢innosti stroje

- Nez z&nete pracovat se strojem seznamte se s funkcemiotjadch
ovlada&t a praci stroje, zajiste si potebné pracovist proti vstupu
nezadoucich osob,fipadré provelte jeho vyzn&eni. V gipad poteby si
priberte nalezit potebné osoby, které Vam zajisti v mistecitastym
vyskytem osob bezpay zpisob provedeni frézovani

- P¥i pouziti vyrobku v obytnych zdnéach, jej provozujtesouladu s mistnimi
piedpisy, zejména neaiftijte okoli hlukem.

- Vyrobek neni uten k provozu po pozemnich komunikacicheg?ava nmze
byt provaéna pouze na podvalniku nebo ké&dopravniho progedku.

- P¥i préaci je obsluha povinna pouZzivat ochranné facky - ochrannou iflbou
se Stitem, rukavicemi, pevnou pracovni obuvi s&emym nartem, pracovni
odév Fadre obleteny a upnuty

-V tomto manudlu jsou uvedeny a popsany potize aghgr které se mohou na
vyrobku vyskytnout a které si ihe uzivatel opravit za pomoci naleZit
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vySkoleného pracovnika. Ostatni problémy a porugddylaste fimo vyrobci,
ktery Vam je kdykoliv k dispozici.

Je zaké&zano provéidna stroji jakékoliv zasahyi modifikace , jeZ nejsou
uvedeny v tomto manualu a nejsou povolené vyrobcBtroj nesprav
zapojeny/kompletovany irie fungovat bez sebemensi chyb, ale v budoucnosti
mize nadlat spoustu Skody.

Neodkladejte na vyrobek zadné&adi, grednity

Vyrobce neodpovida za Skodyigobené osobam nebo blizkému okoli, jejichz
pticinou je nedodrZzovani navodu k pouzivani.

V dokg, kdy neni vyrobek pouzivan neponechavejte jej &ptifistupny tetim
osobam. Zastavtetyod benzinu

V ptipads predavani vyrobku jinému pracovnikovi siepwdéte, zda vyrobek
obsahuje veSkeré prvky pro begpeu praci (kryty, ovladse atd.)

Nikdy neodstraujte z vyrobku kryty a ostatni bezpwstni prvky. Jsou na
vyrobku pro vasi bezgeaost

Udrzbu a kontrolu dotazeni Sroubovych spgrovadite v pravidelnych
intervalech

Vyrobek uchovéavejtéisty, po ukoreni prace proudte jeho vyisteni

Veskeré prace na vyrobku je dovoleno pra¥arh klidu stroje, motor musi
byt v klidu, vychladly po praci a frézadre podegena na odstavnych nohach
V ¢gisto® uchovavejte zejména chladici otvory pro sani dbiad vzduchu
motoru, prostory souvisici s palivovou nadrzi

Palivo dophujte pouze za klidu stroje, pokud moZndeg zahajenim
frézovani. Pokud ptgbujete doplnit palivo ¢hem pracovni sémy,
nedopfiujte palivo do horké nadrze, nebi porkém motoru.

Nedophujte palivo za chodu stroje, neddpjte benzin do horké nadrze na
mistech sfmym slunénim svitem. Ped doplgnim ponechte néadrz
zchladnout

Nestartujte motor pobliz rozlitého paliva

Nepouzivejte benzin jaksistici prostedek

Nedophujte palivo v blizkosti oteteného ohé

Nevystavujte vyrobek v blizkosti ottaného oh#

Je [Fisrg zakdzano fepravovat na stroji osoby, ¥ata nebo jiny naklad

Casti které se vlivem provozu stroje ¥afaji se nedotykejte za provozu stroje
a bezprogedre po jeho odstaveni

Pred nahodnym startem ochitgte sebe a své okoli zastavenirivpdu
benzinu a fesunutim ovladaci paky do polohy STOP a dalestavenim
vypina&e na motoru do pozice , O “ V naléhavychipadech sejite
koncovku zapalovaci siky



Po dobu c¢innosti stroje se nedotykejtecasti motoru, zejména
vysokonagtového vodie acasti které se vlivem provozu mohou Haht
Fréza se na misto kde bude pratéfiézovani pepravuje zasadnv klidu.
Motor musi byt vypnuty!!

Pozor! Rezny kotow se za&ina otéfet jiz p¥i startu, udrZzujte bezpetnou
vzdalenost od kotode a nedovolte jinym osobam aby se #eznému
kotou¢i pri startu a ¢innosti kotouée priblizovali

Neponechavejtediet bezdvodre stroj ve vysokych otkach bez zatizeni.
Nezasahujte do Hzeni motoru, zejména regulatoru

Vyvarujte se pouzivani stroje v uZamych Spaté vétratelnych prostorach.
Spalovaci motor produkuje jedovaté plyny, které molv ne¥tratelnych a
Spat vétratelnych prostorach apobit nevolnost nebo i poSkozeni zdravi
s nasledkem smrti

Nepouzivejte strojip Spatnych sttelnych podminkéch

Nepouzivejte stroj pokud jste si neddsili pouzivani stroje

Neprovéadijte opravy u nichz si vyrobce vyhrazuje zasah SERWbpravny
Neprovéadijte opravy které jsou nad VaSe moznosti

Pti predani frézy prodejni organizaci pozadejte prodejceseznameni
séinnosti stroje

Bezpec€nostni znageni na stroji

V tomto odstavci je zobrazeno bezpestni zna&eni (piktogramy) pouzité na
vyrobku a vys¥tlen jejich vyznam. Pod zobrazenym Zeaim je uvedendislo
pozice na stroji. Bezgaostni znaeni upozofiuje obsluhu na rizika spojena s
uzivanim vyrobku. Respektovani jejich vyznamiedpoklada bezgeé pouziti
vyrobku.

UZivatel je povinen toto bezpé&nostni znaeni udrzovatéitelné a neposkozené.
V ptipadé ztraty ¢itelnosti nebo poSkozeni, pozadejte VaSeho prodejecebo
servisni opravnu o dodani nového piktogramu.
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Pred pouZzitim Pri praci pouzivej Pri provadini Pri provadini oprav, Prace na svahu

prostuduj navod k | pracovni ochranné| udrzby, oprav a udrzby a odstaveni§ povolena do 1% pri

pouzivani pomicky z4salki do stroje stroje pouzij préaci na vys§im
postupujte podle podpEry svahu hrozi

navodu k pouzivan ptevraceni stroje

a vyjmste klicek ze
spinaci skifiky

YN ‘
\ ‘r{iﬂdlﬂﬂlgti

6 7 8 9

Pozor, palivo Pozor, hork&asti Pozor, rotujictast, | Mista pro zavseni
spalovaciho motory vyfuku nebezpéi zasahu a tvazku
je vysoce htdavé, vtazeni

neméanipulujte s
otewenym ohgm
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Pozor, nebezpé
zésahu dolnich
koncetin

Pozor, rotujici fréza
dobiha

Pozor, nebezpig

zésahu odletujicim|
ptednétem, dodrzuj
odstup

Pozor, nezasahuj d§

prevodu klinovym
femenem

Pozor, ped
uvedenim stroje do}
chodu uzakete
ochranné kryty
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b
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17

Aretace

Brzda uvolnéna

Brzda zatazena
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Preprava vyrobku od vyrobce

Vyrobek je od vyrobce dodavan kompletni, s olejowépini v motoru, fipevrény

k dievéné palet.

Pro pepravu pouzivejte vysokozdvizny vozik event. zvédawstedek. Pro
zvedani je mozno pouzitifibu apod. (Uvazku) se zéenim do mist oz&anych
symbolentetizu. Zvedani je provédo i s paletou.

Od vyrobce je vyrobek zabalen do ochranné folieréichrani vyrobek dnem
transportu fed nepizni paasi. Folie v zadném ffpadt nechrani fed
mechanickym posSkozenim, padem vyrobku apod.

Folie je recyklovatelna, likvidujte ji podlegdpigi v zemi provozovani.

Pri prepra¥ event. pi odstaveni fi piepra¥ doporgujeme umistit vyrobek pod
piisteSek. Nevystavujte zabaleny vyrobek iiep paiasi a dlouhodobému
slun&nimu svitu.

Pri ukladani vyrobku pokladejte vyrobek na rovny pgwen giméiens Gnosny
podklad. Hmotnost vyrobku sgpravni paletou je cca 150 kg.

Je fisn® zak&zano ukladat vyrobek na vratké podklady.

Je fisn® zak&zéno ukladat na vyrobek dalsi vyrobky

12



Zvedam vyrobku
Pro zvedani je mozno pouzitigdu apod. (Uvazku) se zéenim do mist
oznaenych symbolertetzu.

- POZOR! Ri zvedani prosednictvim jgabu musi byt Uvazek upesm za
pevnoucést (nesklagici se), aby vlivem hmotnosti nedoSlo k nahléémén
piestaveni madla.

- Je zakazano zvedat vyrobek jinymigpbem nez vySe popsanym

- Madlo nesmi byt v kolizi se zésnym Uvazkem

- Pro zvedani pouZijte zvedaciiizeni o minimalni nosnosti 200 kg

13



Manipulace s vyrobkem po dodani

Po dodani vyrobku na mistoeni prove'te jeho sejmuti zigpravni palety

nasledujicim zfssobem:

- Opatrré prestihnéte vazaci pasku. Pozor vazaci paskagelgpnuta aip
jejim prestizeni dojde k vymrsni volnych koné. Preventivis mgjte pii jejim
stiihani rukavice na rukou.

- Pokud mate k dispozici zvedaciizani provd'te gizvednuti frézy a
odstrdite p‘epravni paletu. Poté spts frézu na podlahu.

V piipack, Ze nemate k dispozici zvedaci ptegky postupujte nasledodn

- Odstraite Spaliky-zakladaci kliny od kol

- Nastavte ovladaci madla z transportni polohy dogmai,fadre je zatahste
zaji¥ovacim Sroubem.

- Pred paletu vlozte zakladaci kliny s radtea kola

- Zvedrgte o@rnou vzgEru a odbrzédte

- Pred sjetim (vytldenim) z palety zajiste volny prostor, tak aby nedoSlo k
poraréni kolemstojicich osob event. zai. POZOR !! Hmotnost frézy je 145
kg a @i sjizdéni mize dojit k jejimu nekontrolovatelnému rozjeti. Rrjt
béhem tohoto manévru pe¥ma @i sjizkni ocekavejte, Ze budete muset
vyvinout dosti velkou silu na jejiiprzadeni.

Bezpecénostni opatieni v konstrukci stroje

Od vyrobce je vyrobek op@n bezpénostnimi kryty, které chrani pohyblivasti
stroje a horkéasti stroje ped nezadoucim dotykem. Kryty jsou zhotoveny jako
pevné, Sroubované, plné, pouze u vyfukrodany.

14



V klidu je pred frézovaci kotaupieklopena ochranna trubka, ktera chrani kotu
noze ped gipadnym narazem.

Pro zajiséni bezpénosti obsluhy je pod ovladaci madlo viozena tpaka
mrtvého muze" kter4 musi bytifstartovani a provozu spalovaciho motoru trvale
stlaiena. Dojde-li k uvoléni je greruSeno zapalovani motoru.

Pozor bez stigeni tohoto ovlad&e neni mozné vyrobek nastartovat.

dobihd. Naslednd manipulacefeprava stroje je mozna po
zastaveni kotode. Jakékoliv dobralovani kotowe je pFisné
zakazané.

ﬂ POZORI!! Po uvolnéni paky mrtvého muze frézovaci kotod volné

.paka mrtvého muze“,ip
startu a chodu motoru musi byt
pritazena k zelenému madlu

Je pFisné zakazano provadt jakoukoliv aretaci, p¥ivazovani paky
mrtvého muze a vyazovat ji z €¢innosti. Paka je na VaSi ochranu.

15



Stanovisté pro obsluhu

LT ez o
Pti obsluze frézy a jejim ovladani musi obsluha asébvliadacim madlem (na obr.
stanovi§& obsluhy). Postoj obsluhy musi byt pevnygmid nohami na pevném
podklad a madlo musi drzet éma rukama. ® frézovani musi byt pohyby
plynulé a rovnorérné.
Je pFismé zakdzano stat na boku stroje nebo drzet madlo poez

A jednou rukou

Spravny posoj za madlem Ovladani stroje z boku — zakazany
zpusob ovladani

16



Ovladace

Pro zajiStni chodu stroje slouzi ovladks, které jsou umishy na ovlddacim madle
a na motoru.

LAY : . P

= % i s - Ll
1 — paka mrtvého muze 6 — paka pro nastaveni polohy madla
2 — ovladé ot&ek a vypinani chodu7 — preruSové — vypina zapalovani

3 — paka aretace at® 8 — startovaci samovratnétizeni
4 — brzda kol 9 — syttt , uza¥r privodu paliva

5 — péka pro sklami opErné konzoly
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Emise hluku a vibraci

Fréza na p@&zy dosahuje nasledujici max. hodnoty emisi hlukibb@aci:

- F 360 SW
F 360 SW/11 F 360 SW/14
- Hluk na mist obsluhy Ly, /dB/ 90,0 91,6
- Akusticky vykon lwa /dB/ 103,3 104,4
- Vibrace wdm.s-2/ 6,8 6,9

Méieni prokshlo dleCSN EN ISO 11201CSN ISO 3744
Méfeni vibraci: Roz$&én& kombinovana nejistota U = + 1,2 dB. Uvedena
nejistota je roz$énou ( celkovou ) nejistotou na zaldasirérodatné odchylky
nasobené koeficientem k=2 ktery zasje interval spolehlivostiifiblizné 95 %
Méteni hluku: Roz$ena kombinovana nejistota U = + 0,6 dB. Uvedena
nejistota je roz$énou ( celkovou ) nejistotou na zaldasirérodatné odchylky
nasobené koeficientem k=2 ktery zasje interval spolehlivostiifblizné 95 %
méteni prokhlo pri max. nastavitelnych ot&ach 3600 + 50 min-1

Pouzivani vyrobku
Prlprava vyrobku k pouziti

Vyrobek ged prvnim pouZzitim zkontrolujte zda je ptepra¥ a skladovani
neposkozeny, neporuseny a celistvy
Zkontrolujte zda naigpravnich obalech nebo pod vyrobkem nejsou stopy po
olejich, zkontrolujte nagloleje v motoru
Ptitlakem naremen zkontrolujte napnutmeri.. Prihyb max. 10 — 15 mm.
V pripact vymény poSkozenych s@asti pouzivejte pouze originalni nahradni
dily
Zkontrolujte dotazeni Sroubovych sppjzejména rotujicichiasti, event.
neporusenost ostatni konstrukce
- Jsou-li poruSeny nebo poSkozetgsti na frézovacim kotdy
A provelte jejich vynénu. Budete-li provast vyménu frézovacich
noZl, musi byt vzdy protilehlé noze st&jropotebeny. Rzné
opoftebeni niZze zmisobit nezadouci vibracdip. i poSkozeni stroje.
Zkontrolujte hladinu oleje v motoru drkou, gripadré provefte jeji doplni.
Hladina oleje musi byt mezi ryskami min. a max.
Do palivové nadrze najite palivo, min. 2 I. Max. obsah nadrze je 7,3/6,1 |
Jako palivo pouzivejte bezolovnaty benzin NATURAL 9
Zkontrolujte hu&tni pneumatik, ob pneu musi byt rovno#nné nahustny na
tlak 200 kPa.
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- Provef'te nastaveni madla do pracovni polohy. Na ozubedéunbu prove'te
nastaveni vySky madla tak, aby jeho vySka bylavagem pase a ovladani
stroje bylo pirozené a komfortni.

- Pri jakékoliv manipulaci a odstaveni nedoftes aby se frézovaci kotdu
opiral nebo narazel o zem nebo peviiédptty. Pro jeji openi pouzivejte
sklopnou opru

- Pri manipulaci s frézou zajiéte aby ve siru pohybu nestala Zadn& osoba.

- Sfrézou najéte ke frézovanému pezu, zajistte brzdu a

nasleds odjisgte ota@. Kyvavym pohybem pak docilite odfrézovani

nadzemni a podzemddsti paezu.

- Jsou-li na vyrobku vady nebo poruchy, které vyzadidsah
servisni opravny, neprodlénse na tuto opravnu ohte za delem
odstraiovani gchto zavad.

- Frézu neodstavujte na svahttdim nez 11

Startovani

Startovani frézy se provadi éné zatazenim za gumové drzadlo lankového
samovratného startovacihaizani (viz ovlada 8 v kap. Ovladée).

Diive vSak neZ provedete pokus o start, pdieeoteweni givodu benzinu a
tocitko preruSovée zapalovani nastavte do polohy I* (ovlada7 v kap.
Ovladae).

Pokud provadite prvni start motoru nebo startoyimtlouhé do& je nutné po
provedeni Ukot v predchazejicim odstavci provésttkolikeré zatazeni za
startovaci z&zeni.
Ovlada ot&ek nastavte do startovni polohy a &iapaku mrtvého muze.
< Je-li motor studeny zapte syttt a ovladé ot&ek nastavte na minimum
ot&’ek. Po nastartovani postupravirejte syti a mizete zvySovat otky
< Je-li motor teply, nepouzivejte syth nastavte pouze zvySenédsta
motoru pro pakebu startu (cca 1/3 rozsahu)
POZOR!!! jakmile nastartujete motor, zaé¢ina se
otacet frézovaci kotouw s nozi.
Startovani provadéjte pouze pred provedenim
frézovani
- Po kratkém zvySeném volnéfiu ot&ky zvySte na 30% a ponechejte v
chodu asi 1 min. tak aby se motor pi@ha z&néte frézovat.

- Po dobu, po kterou se bude strojifedit, nesmi frézalstat bez dozoru.
- Po kratkém z&thu mizete pistoupit k frézovani
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- Ozve-li se po startu nebo viehu prace §aky neznamy zvuk nebo
vibrace okamz#t vypnste stroj gestavenim ovladdaci paky ok do
polohy Stop a zjiste @icinu piip. privolejte odborny servis.

Preprava manipulace a skladovani

Stroj Ize gepravovat po vejnych komunikacich pouze naepravniku
nebo dopravnim prasgtdku, ktery je pro takovoutorgpravu zfisobily.
Je-li zapoatebi provadt zvedani frézy, pouzivejte zvedaci ptredek o
nosnosti minimalé 200 kg a vyssi.

- Pfi manipulaci musi byt vZdy zajifta ot& proti ot&enitak, aby
podvozek byl wi¢i frézovacicasti a motoru pevny

- Preprava frézy a manipulace s uvgiou otdi je piisrg zakdzana

- P¥i zawsSovani na zdvihadlo upeste Gvazky s odpovidajici nosnosti do
mist k tomu wenych

- Pouzijete-li k naloZzeni nebo sloZzeni najezdy, miogi tyto najezdy
dostaténé pevné a tuhé.

- Max. sklon &chto najezél mize byt 20%. R takovéto manipulaci si
zajistte dalSi d¥ osoby , které Vam s touto naklddkou pomohou.

- Po ulozZeni frézy na dopravni priettek provéte jehotradné upewni na
lozné ploSe.

- P¥i prepra¥ zajistte, aby byl vyrobek chr&n pied gipadnou nefizni
pocasi.

- Manipulace s frézou na f&zy je dovolena v terénu do svahi 11

- Frézovani je mozné s frézou do svahfi.11

- P¥i manipulaci v terénu dopotujeme tazeni dsmi osobami vzhledem k
hmotnosti

- Pozor! gi pretahovani ze svahu riRakovéto manipulaci tide vyrobek
pted sebou.

- P¥ijizdé ze svahu POZOR n&iaek brzani.

- Frézu pepravujte zdsadn pokud se frézovaci kotdweot&i a spalovaci
motor je v klidu.

- Je pisre zakdzano fepravovat frézu k nasledujicim ntist frézovani s
ot&ejicim se frézovacim kotéem.

Skladovani vyrobku provadéjte v suchém, krytém prostedi, tak aby byl
chranén pied powtrnostnimi vlivy a nepkizni potasi.
- Ke skladovani fedavejte vyrobek vyrobek¢dtény od neistot po
frézovani, ropnych a jinych tistot.
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Vyrobek ngistéte benzinem a podobnymi tekutinami. Pro odsman
hrubych néistot pouzivejte tlakovou vodu. &Sténi tuki pouZivejte
chemické prosedky pro tutaiinnost utené.

Ropné latky nesplachujte do kaial nevypousiite do vody a
nezngist'ujte zivotni progedi.

Ke skladovani fedavejte vyrobek pokud mozno bez zavad a poruch.

Neni-li to mozné, wdomte o tom svého n&deného k podniknuti
napravnych opagni.

Poskozeny vyrobekiatelre oznate, tak aby jste zamezili jeho pouZziti.
Sterelé, poskozené, a jinak znehodnocené dily énten za nové nebo
Zajistte opravu v servisni organizaci

Pred dlouhodobym odstavenim vyrobku zkontrolujte énigbneumatik
Pred dlouhodobym odstavenim prdite vynenu oleje v motoru.

Pfi odstaveni a dlouhodobém skladovani sklopte matid motor.
USetite prostor kolem stroje.

Vyrobek odloZzte na pevnou rovnou podlahu, z&gstproti pohybu,
sklopnou pedni ogru sklopte a ofete o zem

Jeli na fréze oénad barva, provite obnovu n&tu, nebo provéte
konzervaci ploch

Pouzivani

Na misto weni se fréza dopravuje tazenim za obsluhou nebentlia

pted obsluhou.

Frézu dopravujte tak aby jst& piepras nezpisobili poragni sok& nebo

svému okoli

Pii jizde s frézou do svahu taée vyrobek za seboujfigizdé ze svahu

mejte frézu Fed sebou. ® prepra¥ po svahu dopotiwjeme manipulaci

dvémi osobami.

Rychlost i prepraw prizpisobte terénu.

Dopravte frézu na misto kde budete pratdcézovani a najéte sni ped

frézovany péez.

Frézu umistte tak aby:

o fréza stala na rovném podktadebo na svahu max. do®11

0 byl umozrén kyvavy pohyb madlem do stranyif frézovani péezu )
pti odbéru hobliny cca 1 cm max.

0 bylo umozrno frézu zatléit postup® do fezu podle hloubky
jednotlivych hoblin, nebo min. do % ie&u

0 bylo umozrno frézovat pod Uroveterénu

0 byl prostor pro odstaveni frézyfippieruSeni prace zacélem
odklizeni hoblin frézovani a frézaifpm byla stabilni
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0 snmer odlétavajicich hoblin a ffpadné zeminy nesfiovaly do
chodniki a mist kde se pohybuji osoby

0 vyzaduje-li to situace, prodiée Upravu event. odkopani zeminy tak,
aby byl zaji&n bezprogedni gistup k frézovanémuidvu paezu a
frézujicim kotodem nebyla odkryvana zemin&ip. kameny.

- Je-li fréza nachystana k frézovani a v bezpedstim okoli se nikdo
nevyskytuje, provdte start.

- Start prove'te podle pokyf v kap. STARTOVANI

- Provefte zaftdni motoru a potom nastavte max. c&ta motoru i
kterych se provadi frézovani

- Zabrzdite brzdu kol

- Pomalu z&énéte ovladacim madlem kyvat do strany, tak abypst&tupr
zatali odebirat z piaezu jednotlivé hobliny od horni hrany. Velikost
vykyvu prizpisobte velikosti frézovaného fezu. Dopordujeme Vam
aby jste vzdy vykyvem madla obsabhli cely frézovanyfil parezu.

- POZOR pi odfrézovani vzdy prvnich hoblin, aby nedoSlo k&tzému
vrhu madla. Madlo musi byt drzeno vzdy p&éwbéma rukama spoteé
s pakou mrtvého muze.

- Po odfrézovéani jednotlivé vrstvy trbete provést snizeni frézovaciho
kotowe zdvizenim madla a kyvavy pohyb opakovat a prétvéidlSi
frézovani p&ezu (viz. obr.) nebo provést odbénd brzdy kola a zattgeni
frézy dofezu cca o 2 cm a opakovat odfrézovani dalSi vrstvy

- Nashromazdi-li se za frézovacim katem a pod frézou nadimé
mnozstvi hoblin, prouéte jejich odklizeni tak, aby jste & vzdy dobry
vyhled na frézovaci kot@u

Pti odklizeni hoblin musi byt frézovaci kotoa motor v klidu.
A Do prostoru kolem frézovaciho kottmi za provozu je zakazano
zasahovat katetinami i nastroji (tyemi, hra¥mi atd.)

DOPORUCENI Do rezu tlate kotou primerere tlakem na madlo. Nedovolte aby
vam otéky motoru poklesly vice nez o 800 thiNesmi dochazet k duseni motoru,
nebo velkému kolisani @&k. Tlak na madla musi byt takovy aby bylylota
rovnonerné, velikost hobliny v @behu jednoho“ezu rovnorrna.

Obsahuje-li frézovany paz devni hmotu #zné kvality (zdravé a trouchnivé

drevo) musi byt velikost hobliny rovnémma i s ohledem na momentalni zvySeni
otacek motoru
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Kyvani otai z jedné strany na druhoti pdjistné aretaci otte
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Odstaveni
Po ukorteni frézovani pazu, nebo pokud se rozhodnete pr&erysit postupujte
néasledov:

shizte otédky motoru na volno&né nebo mirzvySené

s frézou nemanipulujte nikterak do stran, ale pazeé S frézou zacouvejte

tak, aby jste mohli spustit épou nohu a istaite stat na mist

Pii volnobsznych otékdch motoru viykejte cca 2 — 3 min. u spage frézy

nez dojde k ochlazeni motoru frézy po frézovani

Péku regulace oték motoru pesuite do polohy STOP a vypne se chod

motoru

Ovladaci madla uvolite az se zastavi frézovaci kotou

Pfi odstaveni se frézovaci kotoumesmi opirat o tvrdéasti jako kameny,

Zelezo, ale musi byt sp&it [Fedni ogrna noha
Frézovaci kotot:je na motor napojenigs ffevod klinovymitemeny

A a dobiha satasré s dokthem motoru.Cas dolhu je zavisly na
otatkach motoru ve kterych je vypinan

A Jakékoliv dobraovani kotode jakymikoliv prostedky je gisns
zakdzano. Dobrbovani frézovaciho kot@de mize vést k poruSe
za‘izeni nebo k Urazu.

A Nouzové situace

Dojde-li v priibéhu frézovani k fblizeni osob nebo zkdt pod hranici 15 m
neprodled ukortete praci

Je-li obsluha nahle indisponovana, dostavi-li ®omost nebo jiné zdravotni
problémy.

Ozve-li se po uvedeni do choddjaky neznamy zvuk nebo vibrace, pach
okamzig ukortete frézovani, vypite stroj kltkem ve spinaci $kice a
kontaktujte prodejce nebdimo vyrobce

Dojde-li k destrukci stroje nebo pozaru, neprodlekortete frézovani

V pripac pozaru pouZivejte k haSendnovy hasici fistroj V piipadé pozaru
vétSiho rozsahu neprodigkontaktujte hage

Technicky popis

1. Zatizeni k frézovani paz se sestadva z ramu (1) s jednim parem pojezdovych

kol (3), ktery nese hnaci jednotku (4) vEesnicasti ramu (1). Na konci ramu

je ulozen frézovaci kot@u8) ve valivych loziskach, ktery je opah nozi

(11,12), pecnivajicimi obvod frézovaciho kotoe (8). Pohon je proveden od
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hnaci jednotky (4),ifemz na op&ném konci ramu (1) je upetmo madlo
(16) a bezpenostni paka (16a, paka mrtvého muze). Noze ( 11jd@) po
obvodu frézovaciho kotdée (8) upeviiny ve dvojicich démi Srouby (10).
NoZe jsou pravé a levé

2. Jednim z dvojice ndiz(11,12) je vzdy fimy niz (11) a druhym jeiz (12),
vyhnuty odiezaciho kotote (8), gicemz v sousednich dvojicich jsou vzdy
pfimé nozZe (11) upe¥ny na opanych stranacliezaciho kotote (8).

3. Frézovaci kototi(8) je pohadn od hnaci jednotky (4) klinovyriémeny (15),
piicemz frézovaci kotaije cast&né a klinovéremeny (15) jsou zakrytovany
krytem (22).

4. Rukoje’ (16) je opatena vySko¥ stavitelnym sklopnym madlem (17) a je
Uhlow prestavitelna vzhledem k ramu (1).

5. Kola jsou opatny brzdami pro zabrzdi pri frézovani

Technické parametry

Délka stroje pracovnitppravni mm 1800/1300

Sirka stroje mm 650

VySka stroje pracovnifppravni mm 1200/1140

Pneu palce 5.30/4.50 - 6

Tlak vzduchu kol kPa 200

Brzdy - mechanick& bubnov&ipobici na pojezdova
kola
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Rozsah frézovani — nad terén mm 200
pod terén 120
doporieny pameér do 300
Sirka zalksru 800
Frézovaci koto&l - primér mm 300
pramér kotoute s nozi mm 350
Paiet nok - 8
Sirka tisky mm 60
Remen - 3x AVX 13 x 1700 La
MOTOR
Typ KOHLER CH 440 HONDA GX 390
Styttaktni, vzduchem| ¢tyitaktni, vzduchem
chlazeny chlazeny
Vykon HP/ kW 14/10,4 11,7/8,7
pii 3600 ot/min pii 3600 ot/min
MnoZstvi olej | 1,3 1,1
Objem palivové nadrze | 7,3 6,1
Max. nakloréni motoru ° 25 20
Mazani - rozgtkem
Olej - SAE 15 W-40
Palivo benzin ~ Natural 95
Startér - mechanicky, &ai
Pohotovostni hmotnost frézy kg 145

Udr

Zba

Udrzbu stroje mohou provédpouze osoby k tomu pskené s pislusnou
kvalifikaci
Jakakoliv ¢innost @i (drzbs se provadi zasadnv klidu stroje pi
zastaveném motoru
Pfi opravach acisténi stroje pouzivejte vhodné nastroje a ochranné
pracovni poricky. Fi pracich na stroji nebo pohyblivy@astech nenoste
kravaty, Saly, voln&asti odvu apod., pouzivejte vhodnou pevnou obuv
s neklouzajici podrazkou.
Udrzbu provadjte v odpovidajicich prostorach pro twianost utenych
Pri udrzke stroje se zantte na kontrolu celkového stavu, na kompletnost
stroje
Udrzujte viadném a napnutém stavu klindeéneny
Provadijte pravidelné mazani loZisek ulozeni frézy
Kontrolujte stav bowdenu, ve kterém jsou vedenyadati lanka. Je-li
poskozeny, provite jeho vyménu.
Olej zachycujte doifipravenych nadob k tomu ¢enych, rovez tak filtr
nevyhazujte do popelnice, ale odevzdejte podle makopedpisi mista
provozovani.
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DoSlo-li pri vypoustni nebo plini k pofisreni ropnymi produktyfadre
vyrobek aistéte.

Vyzaduje-li Gdrzba podlozZeni stroje pouzivejte poumateridly, které
odpovidaji danému zatizeni. NepouZivejte drobicins. jako jsou
stavebni.

Pamatujte na to, Ze pracowdisti stroje jsou ostré a mohou Vantgpbit
pti Vasi nepozornosti porani.

Pravidel# kontrolujte dotazeni Sroubovych sfiojPo kazdé pracovni
smeEné je nutno kontrolovat, pdp kontrolovat ~ Sroubova spojeni rioz
s rotorem a upewmi ulozZeni rotoru k ramu.

Udrzbu stroje, opravy a eovani provadjte pouze za klidu stroje

Pro gipad pozaru se patné vybavte, zejména na dilenském pracovisti.
Uchovavejte v dosazitelné blizkosti |ékdki a hasici fistroj. Mejte
pripraveny u telefonu nouzowdsla zachranné sluzby a hasi

Pti zachazeni s mazivy a oleji nékaia nemanipulujte otéenym ohgm.
Vyhybejte se topnymétesim a jinym zdrojm tepla. Holavé materiély
neskladujte v blizkosti zdrbjtepla. Peswéte se, Ze na stroji nejsou
zbytky Spiny¢i tuku. Neuchovéavejte hadry napérdé olejem, vznika
nebezpéi, samovzniceni.

Predchazejte vzniku jedovatych vyjgam prachu. Nebezpeé vypary
mohou vzniknout, kdyZ se barva ¥eje [fi svarovacich, letovacich nebo
brusnych pracech, napsvaovacim heakem. VSechny prace provid
ve volném prostoru nebo v di@b wtranych mistnostech. DodrZujte
piedpisy o odstitovani barev a rozpoustel. Red sv@ovanim nebo
zahivanim ¢asti odstrate barvu z opravovanych misti Bdstraiovani
barvy opiskovanim nebo obruSovanim nevdechujtekagoi prach. Z
toho divodu noste vhodné ochranné dychaci peaity. Ri pouziti
rozpoustdla barev je zap#tbi, rozpousdla pred provedenim svavani
omyt vodou a mydlem. a pkat nejméd 15 minut, nez se vypary
rozpusti.

Zajistéte si gimérené a bezpmé os¥tleni pracovidt. F¥i pracech
pouzivejte penosné bezgeaostni svitidlo (24 V). Toto svitidlo musi byt
chraréno dragnou niizkou. Jinak hrozi, zZefpkontaktu skla zarovky s
ropnymi produkty mize dojit k jejich vzniceni. Udrzujte praco¥igisté a
suché.

PoSkozenéc¢asti stroje okamzit opravte. Opdtbované nebo ékce
poSkozen&asti vyneite. Odstrate nahromaghy mazaci tuk, olej nebo
netistotu.
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- Pouzivejte bezpmé a dobe uksniné nadrze i) odpoustni/vymene
kapalin. Nepouzivat naddoby na potravidy napoje. Nikdy nesypte
odpady na zem nebo do vody.

- P¥i transportu stroje pomociijbu je nutné pouzit Gvazku o min. nosnosti
jako je hmotnost stroje a jejich upew provést do mist oztanych
symbolentettzu.

- Pfi manipulaci s jednotlivymic¢astmi stroje vyuzivejte konstrékiho
provedeni danych pracovnich skupin. Nosnost zvelagiupeiiovacich
prostedki volte gimérens k dané hmotnosti

Vyména oleje V
motoru

Prvni vyména oleje se provadi po 20 hodinach provozu. [
vyména je v intervalu 100 motohodin. Olej se Wmje
zasadn v klidu motoru pokud je teply a to tak, ze Wfte
vypoustci Sroub na gumovém prodlouzeni za frézovg
kotowem a olej nechate vytéct do odpadové nadoby

uzaweni vypousiciho kohoutu nalijeme ips nalévaci hrdlp

alsi

cim
Po

doporiené mnozstvi oleje spravné viskozity. Plnici zatku

zaSroubujeme.
Porucha v mazacim systému se projevi zastavenimrmot

Vzduchovygisti¢

Velkokapacitni filtr vzduchu se dna vloZzkami zajiguje max.
ochranu proti néistotdm a udrzuje hladky {ok vzduchu dg
palivového systému. Po sejmuti krytu vzduchovéhioufia
odSroubovani matice vybereme filtr z motoru.

Vzduchovy pedtisti¢ oSetujeme kazdych 25 Mth nasledavn
a/ opatrg predtisti¢ stAhneme z papirové vlozky a vyperem
teplé voa@ s negnivym saponatem

b/ proplachnout vodou a vodu vyiiaa predisti¢ vysusit
Takto oSeteny gredistic natdhneme na vilozku a vloZzime
télesa, dotdhneme matici a namontujeme &a#pyt. Fi
frézovani deva, které zfisobuje velké zn@Steni, pip.
v praSném progdi gredtistic oSetovatcastji.

Kontrolu papirové vlozky provadime kazdych 10 :Mthi
POZOR! - vloZzku neolejujeme, m&tni nepouzivame petrol
a podobné proistdky.

Udrzba
zapalovani

Elektromagnetické zapalovani nefefituje Zadné $eovani a
nesmi byt do ¢&ho zasahovano. Kontrolujte st
vysokonagtového kabelu, koncovku zapalovaci &wi
Zapalovaci swku kontrolujeme kazdych 100 Mth, kte

ev

do

spasiva v aisténi elektrod a sézeni vzdalenosti mezi elektr
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dami na 1,0 mm. Vy#na svéek po 300 Mth.

Cisteni motoru

Motor ¢istime podle stuph zneisStni nejlépe proudem

vzduchu, pip. tlakovou vodou. POZOR!ip¢isteni tlakovou
vodou nedfkejte do prostoru sani a ungist zapalovani.
Takto motor distime od prachuipkazdé vyngné oleje nebd
vzduchového filtru. Satasré zkontrolujeme dotazeni Srolullx
ramu. POZOR! - vSechny odborné opravy motoru zadiege
specializované servisniretlisko firmy Kohler/Honda.

Startovaci
zaizeni

Fréza je vybavena mechanickym startovacirfizeaim. N3
tomto startovacim z&eni kontrolujte stav startovachisy,
jeji neposkozeni.

POZORI!! navijak startovaciho #aeni obsahuje fipdepnutod
plochou pruzinu, ktera fp neodborné manipulaci se iie
prudce rozvinout a Zgobit poragini.

Elektrické
zakizeni

Vodi¢e je nutné chranit ipd stykem s ropnymi latkani
VSechna z#izeni se udrzujtista, izolaci vodii chranit ged
poskozenim, aby nevznikly nezadouci zkraty. Spajeim

byt ¢isté a pevné, aby nevznikl v misSpatného dotyk
prechodny odpor.

Parkovaci brzda

Kontrolujeme opelbeni brzdového oblozeni a nastay
mechaniky brzdy. # velkém volném zdvihu rni paky
napneme lanka pomoci napinacich Stoub

Podvozek

Pravidelné kontrolujeme dotaZeni Sroubwvsfooji, opote-
beni a tlak v pneumatikach.

Cely stroj udrzujeme wistot, olejové skvrny dkladns
odmastime, suché &istoty odfoukneme proudem vzduchd

=

eni

zavislosti na stupni zgeteni.
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-
T

vypustny
|Sroub oleje|g

mazaci

mista

Vymeéna nozu
Pii vyméné noZi postupujeme nasledujicimigobem:
- Povolime Srouby (10)
- Vyménime noze a nasadime nové
- Mirné dotdhneme Srouby
- Dotahneme momentovym k#m silou 105 N.m
- Pro zajis¢ni bezpénosti pouzivejte vyhradnoriginalni nahradni dily a
Srouby LASKI (10)
- Pri vymeéné si paiinejte tak, aby jste neohrozil sebe ani své okoli
- Stroj zajistte proti moznémuieklopeni podgrami

Napinani klinovych fement

a) Udrzbs femenového ievodu je zandebi wnovat naleZitou pozornost, protoZentto
femeny se fenasi vykon motori, n#ezaci kotod. Spat® napnutéremeny mohou
podstaté ovlivnit vykonfezného <otoke a zivotnostemerii

b) Pro spravné napnuti je zapelii demontovat dva boi ochranné kryty. Kryty drzi na
Sroubech M8.
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c)

Pri sefizovani — napinani femeni, rovnobéznosti Ffemenic a vyrovnani ¢el
femenic postupujeme tak, Ze za vychozifemenici, od které ngrime
rovnobé&znostfemenic a vyrovnaniéel je Ffemenice nasazena naifdeli spolené
sieznym kotowem. Hiidel je umis€na v loZiskovych domécich, které jsou
pevné a nedaji se s&zovat. Pred séizenim vzdy zkontrolujte spravné nasazeni
Femenic na Hideli. Remenice musi byt nasazeny na peru aZ po konstréd

. osazeni na Hidelich a radné zatazeny stedovym Sroubem, dotazenym
momentem 80Nm.

d)

e) P#i napinani ¥emeni postupujte nasledovi:

f) - napnuti ¥emeni kontrolujte &as®ji po nasazeni novychfemeni, coz je po 5 hod.,
nasledné kontroly provadijte po v intervalu 50 hod PFrepnutifemerii nebo jejich
nedopnuti mé vliv na Zivotnogmeri.. Rovréz tak i souososemenic

9)
h)1 — hnacifemenice na

q motoru
i) 2 —femenice naifideli
Max “e tezného kola
t 1,0 mm —

j) 3 — pimeérné pravitko
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k) - vyrovnejte femenicetak, aby byly rovno&Zné acela femenic byly ve stejné rown
Toto zkontrolujte filozenim gimérného pravitka n&elo femenic na fedlohové kideli a
zkontrolujte rovnobznost na hnaciemenici motoru a nasledinna hnanéfemenici
fezného kola. Odklofiemenice na motoru a na hnafénenicirezného kola nesmi byt
VE&tSi nez 1 mm.

Je-li odklon ¥tSi je zapdebi provést sézeni u hnacfemenice nasledo¥n

)
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Pripevreni motoru na ram, F 360

e Mirng uvolréte &tyfi upeviovaci Srouby na motoru ( 1 — 4x) o 0,5 — 1ckta
Sroubu, aby byl motor suvny

* Napnutitemer provedete tak, Zetélavym a rovnorrnym ot&enim Sroub ( 2—
2X) pri uvolnéni kontramatky posunete motor v podélnych diracmupvacich Srouib.
Posun motoru provégte tak dlouho, dokud nenaitite v polovirg roztee femenic i
pritlaceni nafemen silou ,F* poZadovany finyb ,p“. Je-li gi dané sile u jednotlivych
typt prihyb &tSi, provelte dalSi posun motoru do pozadované hodnoty. Jektiyb
menSi, je zapeebi motor posunovat op@ym snérem.

e Po dosazeni pozadovanéhdpybu a rovnobznostifemenic dotahneme Srouby
upewiujici motor 1-4x a dale dotahneme kontramatick2-2

Remeny podle pohonu sila na pithyb F /N/ prahyb p /mm/
F 360 50 23,5
p) A Upevnéte zpét pevné ochranné kryty zakryvajicifemenové gevody.
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Poruchy
Porucha MozZnéiiitina Naprava
Motor nelze regulani padka otéek | presunout do oblasti
nastartovat v poloze STOP regulovanych otk
prerusové zapalovani | prepnout do polohy ,I*
v poloze ,O"
pierusené vedeni zkontrolovat neporusenpSERVIS
vedeni
svicka nedava jiskru Wystit zapalovaci seku
vymeéna zapalovaci stky
znaisteny filtr paliva | vymenit
nedostatek paliva doplnit palivo
nedostatek oleje v doplnit olej na stanovenou
motoru hladinu
Nedostatény zaneseny filtr sani Wystit
vykon motoru zap&ené krouzky, oprava servig
Nedostatény volné klinovéfemeny | napnout
prenos vykonu ng spalené klinovéemeny] vymeénit
frézovaci kotod | opotebované klinové | vymenit
femeny, vytazené
nedostatény poskozené noze vyimit A
vykon opoftebované noze vyénit nebo naosit Protilohlé
frézovaciho nose musi
kotouwe byt vzdy
vyménény
spolené

neséizen lankovy
ovlada

zajistit séizeni

servis

pozn. Pokud se ve sloupku Napravé&nnosti objevi heslo SERVIS ,
takovou to opravu site autorizované opragra neprovagte totocéinnost

sami
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Likvidace odpadu

Po skogieni Zivotnosti stroje odite jednotlivé druhy materid)
dbejte zasad ochrany Zivotniho presli. Olej a mazaci tuky odevzdejte ve
shkirné oleji, zamezte zrdsteni pidy a vod. VeSkeré recyklovatelné
materialy odevzdejte k dalSimu zpracovani.

Doporutujeme postupovat nasledujicimispbem:

1. Ze stroje demontujte vSechny dilce, které se daff yyuzit . Tyto
dilce aistéte, nakonzervujte a ulozte do skladu pro dalsi pouz

2. Mazaci tuk a olej odstranit, demontovat dilce Zioh hmot,
gumy apod. VSe je nutno likvidovat dle zakona oamtgch.

3. Demontujte dilce z barevnych kibv(pouzdra apod.). Takto
odstrojeny zbytek strojec¢etns demontovanych dil z barevnych
kovi odprodejte k dalSimu vyuziti do&h druhotnych surovin.

Doporuena likvidace obalového materialu

Dievo — druhotné vyuziti, spaleni

Papir — druhotnd surovina, spaleni

Kovovy material — druhotna surovina

Ostatni materidly jsou charakteru komunalniho odpadile toho je
likvidujte.

Zaruka

Vyrobce poskytuje zaruku na vyrobek v délce truarddeném na z&kaoim

listu. Zarni doba za&ina plynout pi piedani vyrobku zakaznikovi.

Zaruka se vztahuje na zavadyigpbené chybnou montézi, vyrobou a

materidlem

Vyrobce neni odpasdny za Skody vzniklé vlastnim pouzitim jako hap

» Pouziti stroje nepovolanou osobou

* Neopravené zmgny, zasahyi opravy ve stroji

» Pouzitim neoriginalnich ndhradnichiddi dila uréenych pro jiné
modely

* Nedodrzovani instrukci pro pouZziti

» PoSkozeni stroje vznikl&imevhodné manipulaci, dr&bprettzovani
stroje
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e  Zéaruka se nevztahuje na vady vyrobku které majod v poskozeni
vyrobku odigratelem.

»  Zéruka se nevztahuje dasti podléhajici &#nému opdebeni

e Zaruka se nevztahuje na poSkozeni stroje vzniklZifm
neoriginalnich nahradnich dil

» zaruka se nevztahuje na nasledkysgbené firodnimi viivy

Zaruka musi byt uplatima pisemé, tj. musite mit vystaven doklad o
pievzeti vyrobku do zatmi, pozardni opravy
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Servisni doklad

Typ stga. Vyraonl G
" po 6 mésicich = po 100Mh

Bylo provedeno:

o Motorovy olgjvymena anao ne
znacka/ viskozita e,
o Dlejovy filtryymena gng ne
o Vzduchovy filtr yymena ang ne
o Palivovy fillrvymena ano ne
o Kontrolateploty tuhnuti chladic kapalimy...........cocoooooo... C
o Hydraulicky olgjy¥ména ano ne
znacka/! viskozita_ ...
o VioZka hydraullmehuflth ne

Razig sandsning sadiska, padpis 2chnila

Jiné zaznamy:

DIt sta W S
OIS e e e e SEEV B e S
PFigti servisni prohlidka podle toho co nastane drive)

OIS e e e e = L OO U USRS
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Seznam zaruénich opraven:

Agromak s.r.o.
Lidicka 155
252 62 Jene¢

fax: +420 233 900 350,
+420233 900 775

tel: +420 233 900 048
mob: +420 602 427 809
stroje@agromaknd.cz

Mikulastik Jan
Brilice 268
379 01 Trfebon

fax : +420 384 385 246
mob: +420 724 096 82

tel: +420 384 724 962
mikulastik.j@tiscali.cz

www.mikulastik.cz

b

SILTEKO s.r.o.
Komenského 398

509 61 Nova Paka
tel: +420 724 520 434

I: +#20 724 530 125

servis@silteko.cz
www.silteko.cz

Machacek s.r.o.
Namesti Svobody 28
691 83 Drnholec

tel: +420 519 519 235

+420 519 519 385

fax: +420519 519 235
mob:+420 602 789 952
info@machacek-drnholec.cz
www.machacek-drnholec.cz

B AGRO Brezova
R:zova 130

747 44 Brezova
tel./ fax: +420 556 307 29

mob: +420 603 548 0

info@b-agro.cz

www.b-agro.cz

D

Laski, s.r.o Smrzice
263 Smrzice
798 17 Smrzice

(4 204382 381 250

+420 582 381 152
info@laski.cz

www.laski.cz

Agriimport s.r.o

Lité 60

33152 Dolni B éla
tel./ fax.+420 377 227 345

mobil. +420 602 486 818
plzen@agriimport.cz

obchod@agriimport.cz

Ing. Jindiich Camek
Ondickova 391/37

130 00 Praha 3
mob : +420 603 204 86

|

Agrifarmi s.r.o.
Za Jordanom 6
036 08 Martin 8

Slovenska republika
tel: +421 43 4282501

fax: +421 43 4286246
mob:+421 905 366 657
agrifarmi@agrifarmi.sk
www.agrifarmi.sk
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SERVISNI STREDISKA Benzinovych motordt KOHLER

Firma Adresa | Telefon Web
Olomoucky kraj
Laski s.r.0. _Smriice 263 +420 582 305 740 www.laski 2
798 17 Smrzice -
Jihotesky kraj
K. S\rétlévgﬂﬁ F
MK PROLES 37004 Ceska +420 387 315 927

Budéjovice

Jan Mikulastik

filice Ma Obci 268
375 01 Trehar

+420 724 096 525

Karlovarsky

kraj

Bestopra s.r.o.

K.H. Borovského 2141
256 05 Sokolov

+420 352 605 429

www.bestopro.cz

Kralovéhradecky kraj

Frantisek Kerhart,

Cernilov 507

+420 603 437 445

20343 Cemiloy

+420 605 230 550

BRODWEY s.r.o.

Jirdskova 242
54941 Ceryeni Kostelec

+420777 633 353

AGRICO, s.r.o.

E:apk::\ra 802
517 21 Tynisté nad
Orlici

+420494 272 028

PRODIA s.r.o.

Tréova 787
5216 01 Rychnay nad

Knéznou

+420 494 533 480

Plzensky kra

]

AErimport, s.r.o.

Lité g
331,52 Dolni BE12

+420 377 227 345

WWW.SErimport.cz

Praha

Ing. Jindfich Camek

Ondritkova 37
103 00 Praha 3

+420603 204 861

Transtechnik C5 s.r.o.

Priib&ins B0/b
100 00 Praha 10

+420 274 812 221

woww. transtechnikcs.o

AGROMAK MD s.r.o.

Lidicka 155
252,61 Jenal

+420 223 900 048

Stiedofesky kraj

Profitting CZ s.r.o.

Neltrubsks 195 .

+420 3221 712 260

+420602 271 958

rofitting.cz

W,

Ustecky kraj

SECOM - Milan Milfait

+420777 220 784

Jzn= Herbana 1687...]

438 01 Zstec

+420777 220 785

Petr Hora

Plzenska 184
267.61.C -

+420 606 262 213
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Kraj Vysofina

MAT - Milichowsle

Prazska 2495
580,04 Haulifkiy, Brod

+420 602 392 621

VAMIA - Vankova Jana

Obratan 168
394 12 Obratan

+420 565 441 148

lihomorawsky

kraj

Ochoz u Brna 183

+430 777
Trehula Josef o Dehas e +420 777 698 355
E'EE“:'ME'.'E""E::":
GARDENTECH rava 33, ot +420 548 531 294| www.zardentech.cz
§18.00 Bmo
Meoravskoslezky kraj

Stavebni stroje — Kramny

Nove domky 222 |
747,56, Dolni fivotice

+420 602 755 B29

Wi . kram ny.cz

PROPARK, s.r.o.

Ostravska 3624z
747 700 tam3

+420 553 620 441

ropark.eu

WA

Zlinsky kraj

KONVICKA sr.o.

+420 581 737 028

Malad Dlazka 14

+420 581 737 0239

woenw konvicka.cz

Frantitek Zitha

Na Dédiné 164
686 01 Uherske
Hradisté-Vésky

+420 602 791 547

SERVISNI SREDISKO benzinovych motér HONDA

BG Technik
U Zavodis2s

Cs, a.s.
1/8

159 00 Praha 5 H¥eChuchle
Tel: 283 87 08 50
www.hondastroje.cz
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