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Uvod

Dékujeme Vam, ze jste si zakoupili pravé na$ vyrobek Stépkovac. NasSe firma se vyrobou
zafizeni pro drceni a likvidaci dfevnich odpadl zabyva jiz celou fadu let a ma v této oblasti
znacné zkuSenosti, coz dosveédCuje i Siroka Skala vyrabénych stroji od nizSich vykonu po
vysoce vykonné stroje, které dodavame do 40 zemi v§ech kontinentt, kde s ispéchem pracuiji..
Trvala inovace vyrobniho sortimentu firmy Laski s.r.o byla korunovana zlatou medaili za
ucelenou fadu drti¢l a Stépkovacu KDO a LS na mezinarodnim veletrhu .

e B

Grand Prix Techagro 1998
Grand Prix Silva Regina 2002
Grand Prix Silva Regina 2008

Ugelem tohoto navodu je zajistit vlastnikovi a uZivateli stroje jeho seznameni s vyrobkem
s bezpecnostnimi pokyny pfi praci, jakoz i se zkuSenostmi a nazory z provozu. Seznamite se
jak provadét udrzbu, opravy a servis stroje. Kdo muze a jakym zplsobem provadét zasahy do
stroje.

Va$ prodejce vam dava navod k obsluze a udrzbé, ktery si pfevezméte a dle ného zkontrolujte
dodavku vaseho nového stroje a ujistite se, Ze jste plné porozumél vSemu, co potfebujete znat
k bezpe€nému provozu . Kdyby, jakkoliv jste se setkal s tézkostmi v porozuméni v kterékoliv
Je to pro vas zakladem pIné porozumét a vyhovét véem pokynim v této pfirucce.

Firma Laski spol. s r.0. nenese odpovédnost za skody vznikajici nerespektovanim tohoto navodu
k pouzivani.

Tento navod k pouzivani obsahuje na rliznych mistech pokyny pro bezpe¢nou praci. Pokud
tento pokyn je obsazen v obecném textu, je tento pokyn zddraznén nasledujicim symbolem
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ES PROHLASENI O SHODE

vydani die § 13 z3kora & 221947 Sh ve znénip p

My vyrobee: LASKI, s.r.o.
Blistka 263/18
798 17 Smrtice
IC0: 45479593
peohladueme | Ze
wyrobek -nagey  Stépkovad
_typ LS 160
.model LS 160 PB
vyrobniéislo
Zatizen sptluie viecrea pliskded i ph oo
Veh spoledanvi

Evropek )
€, 176/2008 Sb. v platnem znéni (2006/42/EC - machinery)
€. 9/2002 Sb., ktere je ve shodé s smémici Rady 2000114/EC

Seznam technickjch  CSN EN 13525+A2, CSN EN ISO 14120, CSN EN IS0
porem a specifikaci 3744, CSN ISO 37679, CSN EN IS0 11201, SN EN
harmonizovangch CSN 130, 12100, CS BN IS0 30 N e o x
pouZitych pfi POSOUZENT 11752041, ISO 11 684 :

Zakladni technické parametry

ol
:

Skl DO *365-3050
0.3 3600

. sy
Posouzeni shody die NV & 9/2002 Sb., § 5. odst. 2

Zitasinénd osoba s posouzeni dle NV & 92002 Sb._ . NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.0.. Novodvorska 954/138, 142 21 Praha 4

Naméfena hiadina akustickiiho vykonu safcent Laa = 1071 0B

a i Nackaa $ho, wihonu zafnes Lwa = 100,0 4B

0801 povidend Kompletaci lechniché dokumentace N .
o

Ve Smicich dne 1.10.2017
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Ing. Jifi Kvasrka

Blistka 26318

My virobce: LASKI, s.r.o.

NV . 117/2016 Sb. (dsctive 201400EC - EMC)

EU PROHLASENI O SHODE

vydané i § 6 2aona ¢ 202016 Sb. 1d vYAAGR| GaPOVEINOS! VraBCe

Je ve shood s pliskibrim| hamonzatnimi pfeapésy Evopsas unie

Ve Smelicih o 1.10.2017

Simieiaierete:
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‘?.;‘o-,,'-r- vytané die § 13 2iona & 22/1997 Sb.ve ndnipp
i j( | My vrobos: LASKI, sro.
LN Blistka 26316
L"‘_;’. b 798 17 Smrzice
A 160: 45479893
| prohladujeme , 2e
PN ' wrobek -nazey  Stépkovaé
3 -typ ! LS 160
_model LS 160 P
- wyrobnd Eislo - o ,
i R e W e

Evrooskych apoied=nehi
€. 176/2008 Sb. v platnéem znéni (2008/42/EC - machinery)
€. 972002 Sb., které je ve shodé s smérnici Rady 2000114/EC

Seznam techaickych EsN Eg 13525442, tsuceu 150 14120, tsuczn 150
3744, CSN IS0 37671, CSN EN ISO 11201, CSN EN

m' S '“d.":h%SN 180 12100, CSN EN IS0 16353, CSN EN 180 137321,
it ESN EN 1SD 13857, CSN EN ISO 14982, CSN EN
pouitych pfi posouzeni  1175.2+A1, 1SO 11 604

E) oo e X o ()
2 A =

e =
Pasouzeni shody die NV & 9/2002 Sb._ § 5, odst. 2

Zitasténd osoba na posouzenl shody die NV ¢ 92002 Sb. ~ NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.0,, Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Namadend Hading ahusschena vikonu Zalizeni Lo = 107,148
tacing akusTckEno vikonu zatzend Lua=108.0.080

: 2 I Mwsamins

Oscta povidend i e —;

Va Smrdicich one 1 10.2017
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798 17 Smrzice

ICO: 45479593
-NazeV. Stepkovaé

Blistka 263/16

~typ - LS 160
-model: LS 160 P
CSN EN IS0 14882

wrcbni &k

Je ve shood s plisndnymi nammonzalnimi pfeopisy Evropske unie

My virotes. LASKI, s.r.0.
NV &, 11772016 Sb. (dirsctive 209400EC - EMC)

EU PROHLA

wydand o § 6 2akons & SOV2016 St na vin

Z&lacni echniché parametry
Ve Bmrikich dne 1.10 2017
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ES PROHLASENi O SHODE

vydané cle § 13 zakona & 2211997 S5 ve zrénipp

My vyrobce: LASKI, s.ro.
Blistka 263/16
798 17 Smriice
1C0: 45479593
prohiasujeme  ze
vyrobek - nazey : Stépkovad
p- LS 160
~model LS 160 PPB, LS 160 PP
- vjrobni Zislo
Zallzen spife

Eveopekjon spoletensiv
&, 176/2008 Sb. v platném znéni (2008/42/EC ~ machinery)
€. 92002 Sb,, které je ve shodé s smérnici Rady 2000114/EC
Nadizeni Evmm&bho parlamentu a Rady €, 2016/1628/EU
Seznam tachnickych €SN EN 13525, SN EN 1ISO 14120, CSN EN I1SO
nofem a specifikaci, 3744, €SN ISO 376741, CSN EN I1SO 11201, CSN EN
Pamonamayen Con 0L SO 1 LB
zhoouéimh pii posouzeni  1175-2+a1, 150 11 684
¥

Zakladni technické parametry

Wil ey
S =
Vil paconm jeeprens e
[

% AU ot
\h G O ot sty e

Posauzeni shody dle NV €. 9/2002 Sb,, § 5, odst.z

ZhZastnéna oscba na pasouzenl shody dle NV &, 92002 Sb. - NB 1017,
TUV SUD Czech s.r.0., Novodvorska 984/138, 142 21 Praha 4

and Nadna vikonu Zalizeni Lun® 1253 6B
\a Hadna vikonu zatzanl Lus= 126,008

Dot povidend kompletact technicke ]

Va Smer2ickch dna 1 12.2021




-
WS
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1% vyrobee: LASKI, s.r.0,
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
ICO: 45479583
prohlatisema 2e virohak
-rdzev Stapkovaé
yp: LS 160
-model LS 160 PP, LS 180 PPB
wyrobni tlsla:

Je ve sodé s plisluing éni dpvay Evropsid unie
NV &, 11702016 Sb, (directive 2014/IVEC - EMC)

wwnm"m' "‘,.w.'“' ",,." O aen e 150 14982
posouzent shody
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Ve Smedicich ona 1 12,2021

Ing. Jifi Kvasnicka
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ES PROHLASENI O SHODE

vytand die § 13 zakona £ 2211997 Su. wve anénlp p

My wyrobce LASKI, s.ro.
Blistka 263/16
798 17 Smrzice
IC0: 45479593
prohlagujeme , Ze
wrobek nazey . Stépkovaé
-typ LS 160
_moded LS 160 PB2
- vyrobni tisko
Safiound sige 8 2 PLTR v

Evropekych spoiel enstit 2
€. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC - machinery)
&. 9/2002 Sb.. které je ve shodé s smérnici Rady 2000/14EC

Seznam technickych ~ CSN EN 13525, CSN EN ISO 12100, CSN EN 1SO

norem a specifikacl 14120, CSN EN ISO 3744, CSN IS0 3767-1, CSN EN

rarmonzoanych G E0 RS HUEH ISR R
itych ph ) "

Zakladni technické parametry

0
i

Posouzen| shody die NV &, 972002 Sb,, § 5, odst, 2

Zitasinéna osoba na posouzeni shody dis NV £ 92002 Sb. - NB 1017,
TUV SUD Czech s.5.0,, Novodvorska 9941138, 142 21 Proha 4

i LRI L AT Lz =118,0 0B
P2 3 Magna " rykorw Zatien Lwa = 1190 dB
Osobia povifena kompistaci lechniché cokumentace ng. I} KievaniBhen

[y ke

Ve Smirdcich ane 23052023 M : é -~

Ing. Jifi Kvasnitka
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798 17 Smrzice

Blistka 263/16

My wyrooce. LASKI, s.r.o.

NV & 11772016 $b, (directive 201400EC - EMC)

Je ve shoc 3 plisiubnym harmonizalnie pfedpisy Eviopsheé unie
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ES PROHLASENI O SHODE

wydané ciie § 13 zakona €, 221997 Sb. ve sénipp

LASKI, sro.
Blistka 263/18
798 17 Smrsice
1C0: 45479593

-nazey Stépkovaé
~typ- LS 160
model LS 160 P2

€. 176/2008 Sb, v platném znéni (2006/42/EC ~ machinery)
€. 9/2002 Sb.. které je ve shodé s smérnici Rady 2000114/EC

Seznam technickych €SN EN 13525, (SN EN 1SO 12100, CSN EN 1SO
noftem a speciikaci 14120, CSN EN ISO 3744, CSN IS0 3767-1, CSN EN
. ich Gon 150 11201, CSN EN IS0 16353, CSN EN 1SO 137321,

. ESNENISO 13857, CSN EN 1175, IS0 11 684

Posouzeni shody die NV &, 92002 Sb,, § 5, odst, 2

Zitastnéna osoba na posouzeni shody die NV ¢ 972002 b NB 1017,
TUV SUD Crech s.r.o., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4

Nansiend Hading ahustichihg vikonu zafizeni Loa=118,0 6B
- A nadilian alassicubie vineas satbvart Lwa = 119.0 08
5003 povidens bompistac) lechnické cobumentace . M oty

prty sty

Ve Smriickch ans 23 052023 z : é -~

Ing. Jifi Kvasmiha
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SENI O SHODE

Blistka 263/16

798 17 Smrzice

IC0; 45479693
nEEV Stepkovad

- -

“typ LS 160
-modet LS 160 P2

wyrotini disio.
26 ve shook 5 plisudnimi nammonizainimi pfacpisy Evropské une

My virobce: LASKI, s.r.0.
NV & 1172016 Sb, (directive 201430EC - EMC)

EU PROH

vydané de § 6 x3hona £ SO2016 Sh. na vyhiradni odpovidnost vjronce

proresdujeme 2 vitobek

Seznam harmontzovanych
noram poudhych ph

i shody

tachniche
Ve Sawdcich ane 23 05 2023
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ES PROHLASENI O SHODE ‘k-‘ 1.4;'

vydane die § 13 zakana £ 22/1997 Sb. ve méni pp. Shmaartlotl

My vyrobce: LASKI, s.ro, FE
Blistka 263116 gl

798 17 Smrtice s Tl

1E0: 45479533 R

prohlasujeme | 28 /|
. vyrobek - nazev: Stépkovaé .
Py -typ - LS 160 |
Bde o -model - LS 160 PBS2 b
) O L Wy

il e - LA
3 ' Ewapskych spoledenstvt Jwg 1 3
it | &. 176/2008 Sb. v platném znéni (2006/42/EC — machinery) F‘""*-*""

‘w)( £.9/2002 Sb,, které je ve shodé s smérnici Rady 2000/14/EC | v\
LA | R
AT " €SN EN 13525, SN EN 1SO 12100, ESN EN I1SO s\,
,'9“\"&"‘ Seznam lechnickych S, . . 7&'1’&?

\‘3. I’ } ?v
AW Posouzeni shody die NV €, 972002 Sb., § 5, odst. 2 VR
AL | Zitastniéna osoba na posouzeni shody dle NV & S/2002 Sb. : NB 1017, RS

CRY b TOV SOD Czoch s.r.0., Novodvorska 994/138, 142 21 Praha 4 ikl
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IDENTIFIKACE VYROBKU ......ooooiiiiieteteeeeeeeeee oo seeeeee et eeee e saeeeaeenenns 17
BEZPECNOSTNI POKYNY ...ooooioiieeoeeeeeeeeeeeeeeeeee e een e 18
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LASK:

Identifikace vyrobku

Na vyrobku jsou umistény nasledujici vyrobni §titky: vyrobni titek Stépkovace, Stitek podvozku
a Stitek motoru. Doporucujeme Vam po prevzeti vyrobku od prodejce doplnit do nasledujici
tabulky udaje o vyrobku a Vasem prodejci.

Typ vyrobku

Vyrobni &islo $tépkovace

Vyrobni €islo podvozku

Vyrobni &islo motoru

Adresa prodejce
Adresa servisni opravny
Datum dodani

Datum konce zaruky

Preruseni zaruéni doby

Vyrobni Stitek obsahuje:
IASIII sra #:.'%?mm.. '

NANE : '
TrPE 1 =
MCOEL | L ul
EAR S [ U e

| W

o ¢
- adresu vyrobce
- nazev
- model
- typ
- rok/vyrobni ¢islo
- hmotnost stroje
- typ motoru
zn. CE

Stitek podvozku
Vyrobek je vyrabén ve dvou modelech, lisicich se od sebe vybavou podvozku
(brzdény a nebrzdény).

Model LS 160 P, LS 160 PP je vybaven nebrzdénym podvozkem.

Model LS 160 PB, LS 160 PPB je vybaven brzdénym podvozkem.

17



Bezpecnostni pokyny
Ur€eni vyrobku

Stépkovag je uren K taZeni automobilem vybavenym taznym zatizenim s kouli ISO
50, nebo zavésem pro oko pramér 40 mm. Stroj je uren K likvidaci vétvi, kmenu,
ketti, kiry a dalSich nadzemnich ¢asti rostlin nebo vyrobé s§tépky z uvedenych
materialll a dale pfip. k likvidaci nepotiebného feziva jako jsou napft. tyCe, prkna,
kaly. Prace se §tépkova¢em musi probihat na rovné a pevné plose.

Stépkovacem je mozné zpracovavat vyse uvedené materialy do kruhového priméru
160 mm, nebo plochych materialti o max. tloust’ce 60 mm

Zpracovavané dievo musi byt prosté kovovych, sklenénych, Zeleznych a jinych
nezadoucich pfimési.

Stépkovaé je uréen pro obsluhu jednim nebo dvéma pracovniky, kteii stfidavé
vkladaji do podavaciho zlabu material k §tépkovani.

Zakazané pouzivani

Stépkovad je zakazano pouzivat k likvidaci vyse uvedenych materiald, ve kterych je
zelezo jako napf. vazaci pasky, zelezné vyztuhy, sklo, kameny, keramické piimési
atd.

Stépkovad je dale zakdzano pouzivat v mistech vyskytu osob, kde by odvadéci zlab
byl nasmérovan do prostor pravdépodobného vyskytu téchto osob nebo vlivem
¢innosti §t€pkovace mohlo dojit k ohrozeni zdravi téchto osob, napt. dlouho
trvajicim hlukem ze $tépkovani v bytovych zastavbach.

V terénu, kde by vyska hrany vkladaciho Zlabu byla niZe nez 600 mm.

Je zakazano $té€pkovac pouzivat s poSkozenymi Kryty.

Je pfisn€ zakazano pouzivat §té€pkovac na kterém neni pravidelné provadéna udrzba,
pracovni ¢asti stroje nejsou udrzovany v provozuschopném stavu, zejména stav
$tépkovaciho Ustroji a bezpecnostnich prvki, nejsou respektovany servisni intervaly
a prohlidky. Dalsi provozovani takového to stroje je divodem pro neuznani zaruky
na stroj jako celek a dale i poruch, které se v zaru¢ni dobé mohou vyskytnout a jez
uzivatel uplatiluje jako poruchy v zaruéni dobé.

Je zakdzano vypinat $tépkovaci zafizeni diive nez projde St€pkovany materil
Stépkovacim zafizenim a vyprazdiiovacim Zlabem.

Je zakazano provadet Stépkovani pii jinych otackach nez maximalnich

Je zakazano spoustét pohon Stépkovaciho zafizeni, aniz by dochazelo k nardstu
otacek stépkovaciho kola.

Je prisné zakazano pouZivat Stépkovac, pokud nebyla obsluha prokazatelné
seznamena s obsluhou stroje a navodem k pouZivani a toto nestvrdili podpisem
V zaruénim listé.
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VSeobecné

Vyrobek mohou obsluhovat pouze osoby stars$i 18 let, dusevné, psychicky a
fyzicky zdatné, prokazatelné zaskolené osobou s praci a seznameny S navodem
k pouzivanim vyrobku, funkci ovladacl, riziky pifi praci. Prokazatelné
sezndmeni s vyrobkem, ndvodem k pouzivani, funkci ovladaci a riziky pii préci
stvrdi obsluha svym podpisem v zaru¢nim listé. Bez tohoto podpisu je opravnén
vyrobce neuznat zaruku uplatiovanou uzivatelem.

Obsluhu §tépkovace tvofi dveé osoby, které nesmi byt pod vlivem alkoholu, drog
nebo navykovych latek

Soucasti zaskoleni obsluhy musi byt i prakticka zkouska pod dohledem zkusené
osoby, pfip. dodavatele, seznameni s bezpeénymi pracovnimi postupy
vyplyvajicimi z ptedpokladaného uzivani

Pied pouzitim vyrobku musi obsluha stroje (1) provést kontrolu funkénosti
bezpeénostnich zatizeni: tj. funk¢énost bezpeénostniho ramu. Ovladaé (3) musi
pii zatlaCeni ve sméru vstupu materidlu (2) zastavit pohyb materidlu. Ram
ovladace v poloze vkladani musi byt piredsunut pi‘ed hranu ¢asti sklopného
podavaciho Zlabu tak, aby obsluha zastavila nebezpecny pohyb pfri
zatlaceni jakoukoliv jinou ¢asti téla a také rukou (nap¥. nohou, bokem,
Casti téla) v poloze ,,C“

s

STOP |Vkladani

C B

Ram ovladace je ptisn¢ zakazano upravovat nebo nastavit tak, aby poloha STOP
(C) byla skryta pod hranou sklopného podavaciho Zlabu
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Pro zastaveni vkladani slouzi rovnéz zluté tladitko umisténé na boku vkladaciho
zlabu, které pii kratkém stisku vypne pohyb vkladacich valca

Je zakazano provadét dotahovani upeviovacich matic ochranného ramu za
ucelem zvySeni odporu
ochranného ramu proti
nezadoucimu vypinani
drcenym materidlem.
Ovladaci sila musi byt
udrzovana na hodnotach
nastavenych vyrobcem, tj.
max. 80 N vcelé délce
vodorovné (horni) ¢&asti T
ramu. Misto pro%bsluhu im
Jakakoliv demontaz ~—_
ochrannych prvkl ze stroje

a jeho dalsi provoz je piisn¢ zakazan
Pti Stépkovani je zakdzano vstupovat do prostoru, kam je metana Stépka
Otaceni koncovky odvadéciho Zlabu pfi Stépkovani je mozné pouze v thlu
uvedeném na obrazku (horni oto¢né ¢asti). Odvadéci zlab nesmi zasahovat do
prostort vyhrazenych pro obsluhu!!

Nedovolte, aby vyrobek pouzivaly a obsluhovaly déti a neopravnéné osoby

P1i $t€pkovani sledujte okoli, zejména prostor kam je metana $tépka, pokud neni
pouzito kontejneru nebo jiné uzaviené nadoby.

V piipadé pouziti uzavienych nadob je prisné zakazano nahlizeni do téchto
nadob a vstupovat do nich za provozu §tépkovace

Nenechavejte kli¢ek ve spinaci skiifice pifi odstaveni nebo preruSeni prace,
zejména pii vzdaleni obsluhy od stroje

Obsluha stroje je odpovédna za skody zptisobené tfetim osobam v rozsahu
¢innosti stroje

Pti pouziti vyrobku v obytnych zoénach, jej provozujte v souladu s mistnimi
predpisy, zejména neobtézujte hlukem a odletujicimi pfedméty okoli.

Pozor!!! metané Céstice maji znacnou kinetickou energii kterou postupné
ztraceji. Pokud jsou Vv Stépkovaném materialu nezadouci materidly kov, Stérk,
sklo, atd. mohou tyto pfedméty doletét do vzdalenosti, delsi nez devo. Proto
sklopnou koncovkou odvadéciho Zlabu omezujte ulet materialu jejim sklopenim
zejména pii metani na volné hromady.

Pii ptipojeni Stépkovace k taznému prostiedku je zakazano vstupovat mezi
tazny prostiedek a stépkovac! Nevstupujte za couvajici tazny prostredek!

P1i transportu neponechavejte metaci zlab v pracovni poloze, ale vzdy musi byt
sklonén do prepravni polohy.

Misto pro obsluhu

Prostor metani sti pky

Prostor metani $ti pky
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LASK

Pfi odstavovani stroje pouzivejte pro opfeni stroje vzdy opémné kolecko a
stépkovac zajistéte proti moznému pohybu parkovaci brzdou (plati pro brzdény)
nebo kliny (plati pro nebrzdény piivés). Pii pfiptahani si stavitelnym koleckem
pfizvednéte zaves a pii odpojovani jej ptfizvednéte z pripojovaciho zafizeni.
Usnadnite Si odpojeni.

Pti prepravé stépkovace musi byt zvednuto opérné kolecko do horni polohy.

Pii pouZivani §tépkovace je obsluha povinna:

a

a

pouzivat pouze Stépkovac neposkozeny predchazejicim provozem, skladovanim
nebo prepravou

pouZivat §tépkovag, jehoz stav je v souladu s stavem uvedenym a popsanym
V tomto navodé tykajici se piepravy po komunikaci, pouzivani a udrzby

pred uvedenim do provozu vyzkouset funk¢énost ovladacl zejména nouzového
zastaveni  vkladani  Stépkovace

ochrannym rémem b= |
pred pripojenim k taznému zi .

prostiedku ( u typu LS 160 PBS2) | <@
piekontrolovat nastaveni oje a jeho | "';-.
dotazeni kloubovych spoji. Pred »
pripojenim musi byt dotazené spoje
zajistény zavlackou nasazenou do
korunkové matky

vyfadit $tépkova¢ z uzivani, pokud
dojde ke zjisténi poruchy na
bezpe¢nostnich  prvcich, nebo
vkladacim a Stépkovacim ustroji,
nebo prepravnim podvozku »
dbat aby pii provozovani Stépkovace nebyly zhorSovany Zivotni podminky
ostatnich obyvatel, nebyli zatéZzovani nadmérnym hlukem nebo odletujicim
materidlem, pfip. St€pkovany mat. rozfoukdvan vétrem

pfi Stépkovani na vefejnych komunikacich respektovat mistni predpisy a
ptedpisy pro provoz vozidel po pozemnich komunikacich

dojde-1i pti provozu k ucpani odvadéciho zlabu je mozné provadét ¢isténi pouze
za klidu stroje a motoru $tépkovace. Pti ¢i§téni doporuc¢ujeme pouzit vhodné
hacky nebo tyce, které vsuneme do otvorl na konci Zlabu a uvolnime stlaéeny
material dovnitf $tépkovaciho Ustroji. Po opétovném uvedeni do chodu
ponechame chvili bézet stroj naprazdno pfi zapnutém St€pkovani za ucelem
vyprazdnéni. VyZzaduje-li stroj ru¢ni vycisténi a odklopeni krytd, je toto mozno
provést za klidu stroje po vypnuti a zastaveni motoru a zajisténi proti pohybu
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Pii praci se §tépkovacem je piisn¢ zakazano naklanét se do vkladaciho Zlabu a
zasunovat Stépkované dfevo do vkladacich valci rukou nebo nohou. Pro
takovyto pfipad pouzijte dodané hrablo ze dfeva, kterym pfisunete material
k vkladacim véalcam

Obsluha musi pouzivat pracovni odév fadné upnuty, bez volnych ¢asti jako jsou
kravaty, Saly, opasky atd. Pokud mé obsluha dlouhé vlasy, musi pouzivat
pokryvku hlavy a vlasy pod tuto pokryvku schovat. V opacném pfipade je
obsluha stroje takovouto osobou zakazana.

Pii préci u stroje musi obsluha pouzivat ochranné pracovni pomucky — ochranu
sluchu, o¢i ($tit nebo bryle), rukavice s tésné priléhajicim zapéstim, dievéné
hrablo pro vkladani malych a drobnych ¢asti k podavacim valcim.
Obsluhuji-li stroj dvé osoby, musi se pfedem domluvit na signalech a gestech,
kterymi se budou dorozumivat a stanovit pracovnika, ktery bude vedouci a bude
fidit praci u stroje

Oba obsluhujici musi byt seznameni s tim, jak vypnout pohon §tépkovace
Pokud dojde napt. k vtazeni ochranné pomicky vkladanym materialem nebo
spadnuti této pomticky do prostoru vkladaciho Zlabu, nesnazte se ji zachraiiovat
zasahovanim rukou do tohoto Zlabu, pfip. zachyceni vtahovaného materialu,
nesnazte se je vytahovat z vkladacich valcii. Mize to ohrozit Vase zdravi a
bezpecnost u stroje.

Neposkozujte vnéjsi osvétleni a bezpeénostni znaéeni na §tépkovaci

P1i $tépkovani dbat zvySené pozornosti a pokud se objevi ve zpracovavaném
materidlu nezadouci predméty, vkladani pierusit a uvést Stépkovaé do klidu za
ucelem kontroly $tépkovacich nozu, protiostii a rotoru §tépkovaciho ustroji.
Priméfené zkratit lhiity intervalu kontroly noZa a protiostii na §tépkovaci, pokud
se zpracovava tvrdé nebo suché dievo, nebo suché tvrdé dievo. Piiméfené
zkrat'te interval kontroly nozii a protiostii pfi $tépkovani znecisténého dieva
hlinou apod. Prace s otupenymi nozi nebo vylamanymi nozi nebo poskozenym
protiostiim je pfisné zakazana a vede k dalSimu poskozeni konstrukénich
skupin Stépkovace.

V tomto manualu jsou uvedeny a popsany potize a poruchy, které se mohou na
vyrobku vyskytnout a které si muze uzivatel opravit za pomoci nalezité
vyskoleného pracovnika. Ostatni problémy a poruchy nahlaste pfimo vyrobci,
ktery je Vam kdykoliv k dispozici.

Je zakazano provadet na stroji jakékoliv zasahy ¢i modifikace, jeZ nejsou
uvedeny v tomto manudlu a nejsou povolené vyrobcem. Stroj nespravné
zapojeny/kompletovany muze fungovat bez sebemensi chyby, ale v budoucnosti
mize nadélat spoustu Skody. Pozornost vénujte i fadnému dotaZeni spojovacich
Sroub.

Neodkladejte na vyrobek zadné predméty, klice
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Vyrobce neodpovida za Skody zplisobené osobam nebo blizkému okoli, jejichZ
pfi¢inou je nedodrzovani navodu k pouzivani.

V ptipadé pfedavani vyrobku jinému pracovnikovi se piesvédéte, zda vyrobek
obsahuje veskeré prvky pro bezpecnou préci (kryty, ovladani, zajisténi stroje
atd.)

Nikdy neodstranujte z vyrobku kryty a ostatni bezpecnostni prvky a zafizeni.
Jsou na vyrobku pro vasi bezpecnost

Udrzbu a kontrolu dotazeni Sroubovych spojti provadéjte v pravidelnych
intervalech

Vyrobek uchovavejte Cisty, po ukonceni prace provedte jeho vycisténi
ometenim. Vénujte naleZitou pozornost zejména nezadoucimu uniku ropnych
produktd. Pfi potfisnéni olejem nebo naftou fadné dotena mista oCistéte a
odmastéte.

Pfi pouzivani zamezte usazovani hoflavé vrstvy s$tépkovaného materialu
zejména na Castech stroje, které se zahtivaji a dale na horkych ¢astech motoru,
a v okoli nadrze na hydr. olej. Préci pferuste, pokud vyska vrstvy piekro¢i 1 mm
a stroj vycistéte.

Veskeré prace na vyrobku je dovoleno provadét za klidu stroje a zajiSténi
ptivésu proti pohybu

Nepouzivejte benzin jako Cistici prostfedek

Neumist'ujte, neskladujte vyrobek v blizkosti otevieného ohné

Césti, které se vlivem provozu stroje zahiivaji, jako jsou hydraulické prvky,
femenice a femeny, Casti motoru se nedotykejte za provozu stroje a
bezprostiedné po jeho odstaveni

Neponechavejte bézet bezdiivodné stroj naprazdno

Vyvarujte se pouzivani stroje v uzavienych S$patné vétratelnych prostorach.
Kourové zplodiny jsou jedovaté.

Nepouzivejte stroj, pokud jste si neosvojili pouzivani stroje

Neprovadéjte opravy, u nichz si vyrobce vyhrazuje zasah SERVISni opravny
Neprovadejte opravy, které jsou nad Vase moznosti

Je pfisné¢ zakazano pouzivat stroj s poSkozenym Sté€pkovacim zafizenim
(nevyvazenym, pii provozu se objevuji vibrace).

Pfi praci na Stépkovacim zafizeni musi byt toto zajisténo proti pohybu/otaceni
cepem

Za chodu motoru je zakdzano otvirat boc¢ni kryty zafizeni nebo provadét
sklapéni odvadéciho Zlabu

Je-li §t€pkovac pouzivan samostatné, bez tazného prostiedku, musi byt pomoci
opérného kolecka ustaven do roviny a zajistén kliny proti moznému pohybu,
nebo zajistén parkovaci brzdou proti pohybu
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Pfi pfepraveé musi byt opérné kolecko spolehlivé vytazeno nad terén cca 20 cm,
aby nedoslo pfi pojezdu ke kontaktu s komunikaci (terénem)

Podminky provozu na pozemnich komunikacich

a

a

Pii provozu na pozemnich komunikacich musi $t€pkovaé LS 160 PB (P, PBS2)
splitovat podminky pro ptivesy kat. O1.

Pii praci na pozemnich komunikacich musi byt na tazném vozidle v ¢innosti
vystrazny majak oranzové barvy.

Maximalni dovolena rychlost je 80 km.h-1.

Stroj je urcen k tazeni vozidlem, které ma povolenou hmotnost ptipojného
vozidla 750 kg resp. 850 kg u typu LS 160 PBS2.

Pro pifepravu lze pouzivat jen stroje, jejichz podvozky jsou v dobrém
technickém stavu.

Pfi prepravé na pozemnich komunikacich musi byt stroj v pfepravni poloze
podle navodu k pouzivani.

V ptepravni poloze musi byt odvadéci Zlab natoCen doleva kolmo na podélnou
0su stroje a Vv této poloze mechanicky zajistén zajiStovacim mechanismem,
klapka vyfukovaciho kominu musi byt uloZena na doraz, dold a v této poloze
mechanicky zajiSténa Sroubem, stavitelnd opéra oje s koleCkem musi byt
zvednuta na doraz nahoru, zadni opéra musi byt zajisténa v horni poloze na
doraz, stroj musi byt o¢istén od neéistot, které by mohly znecistit vozovku.

Pro provoz na pozemnich komunikacich plati pfedpisy pro provoz na
komunikacich, pti provozu v zahranic¢i plati pfedpisy ptislusné zemé.

(plati pro LS 160 PBS2) Pied pfipojenim musi byt nastaveno vyskové tazné
kloubové oje tak, aby pfipojovaci hlavice byla po pfipojeni na kloub ve
vodorovné rovin¢, jinak je zapotiebi provést natoeni na nastavitelnych
kloubech oje.
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Lasi

Bezpecnostni znaceni na stroji

8,9,11,12,13
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Pied pouzitim
prostuduj navod k
pouzivani

Pii provadéni
udrzby, oprav a
zasaht do stroje
postupujte podle

navodu k pouzivani

Pozor, pri
piipojovani
nevstupujte mezi
stroje, riziko stlaceni

Pozor, horké ¢asti

Pozor, dobiha

fel]

o

e, |

fol]

6

7

8

9 10

Pozor, nebezpeti
zéasahu odletujicim
predmétem, dodrzuj

Pozor, pred
uvedenim stroje do
chodu uzaviete

Pozor, pti provoz
stroje pouzivejte
ochranné pomicky

Pozor! Moznost
poranéni paprskem
vysokotlaké
kapaliny

Udrzuj bezpe¢nou
vzdalenost pfi
¢innosti stroje

odstup ochranné kryty
LAY (VA
11 12 13 14

Pozor! Moznost
vtazeni kondetin
vkladacim valcem

Pozor! nebezpeci
poranéni konéetiny
rotacni Casti

Pozor! nebezpeci
poranéni koncetiny

Pozor! nebezpeci
pozaru, hoflava
latka

Uzivatel je povinen toto bezpecnostni znaceni udrzovat citelné a
neposkozené. V piipade€ ztraty Citelnosti nebo poskozeni, pozadejte
Vaseho prodejce nebo servisni opravnu o dodani nového piktogramu.
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V této kapitole je zobrazeno bezpecnostni znaceni (piktogramy) pouzité na vyrobku
a vysvétlen jeho vyznam. Pod zobrazenym znacenim je uvedeno ¢islo pozice na
stroji. Bezpecnostni znafeni upozoriiuje obsluhu na rizika spojend s uzivanim
vyrobku. Respektovani jejich vyznamu predpokladéa bezpecné pouziti vyrobku.




Preprava vyrobku od vyrobce/manipulace

- Vyrobek je od vyrobce dodavan kompletni, smontovany na podvozku.

- Manipulace se §tépkovacem je provadéna po vlastnim podvozku.

- Pii odstaveni je mozné $tépkovac odstavit na rovinu, prace s nim je mozna do

sklonu terénu do 10°.

Bezpecnostni opatfeni v konstrukci stroje
Od vyrobce je vyrobek opatfen soustavou kryti, které chrani pohyblivé ¢asti stroje
a horkeé ¢asti pfed dotykem. Kryty jsou voleny pfedevsim u stépkovaciho ustroji jako

pevné, Sroubované ke konstrukci stroje.
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Spinaci  skfiika je  vybavena
vyjimatelnym klickem. Zaména kli¢t
je vyloucena. Spusténi motoru je
mozné provést po otoCeni klicku do
pozice start. Chod motoru pokracuje

v poloze RUN. Spinaci skifinka
neumoziuje provést novy start
zpolohy RUN, ale musi dojit

k vraceni klicku do vychozi polohy
OFF

Bezpecnostni ram pro vkladani
materidlu slouzi jako ovlada¢ pro
ovladani chodu vkladaciho vélce, jeho
zastaveni. Pti zatlaceni obsluhy na tento

ram z divodu zachyceni obsluhy
vkladanym materidlem pfip. jinym
nezadoucim zplisobem dochazi

bezprosttedné k zastaveni vkladani.



Prostor ¢asti Stépkovaciho kotouce je
feSen jako odklapéci se zajisténim
koncovym spina¢em. Upevnéni dvéma
Srouby. V piipadé pootevieni nelze
uvést do chodu spalovaci motor pro
pohon. Srouby musi byt fadné utazeny

Prostor spalovaciho motoru a
Stépkovacitho  Ustroji  je  zajiStén
ochrannym krytem jiStény koncovymi
spinaci. V ptipad¢ otevieni bo¢nich dveti
kapoty je pohon stroje vypinan. Pokud |
nejsou dvefe kapoty uzavieny, nelze stroj
nastartovat

Tlac¢itko pro nouzové vypnuti — po
stlaeni tlacitka dojde k zastaveni
spalovaciho motoru a celého stroje. K
deaktivaci tlacitka je nutné pootoceni
hlavice ve sméru Sipky.
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Prostor vkladani materialu je feSen jako
Castecné sklopny se zajisténim
koncovym spina¢em. Pokud je prostor

vkladani materialu uzavieny ( sklopeny),

nelze uvést do chodu vkladaci valce.
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Zajistovaci Cep rotoru St€pkovaciho
ustroji slouzi k aretaci rotoru pfi
provadéni udrzby nebo vymény noza
atd.

Cep je kyvny, upevnén na skiini
rotoru.
Pro zajisténi rotoru je nutné cep
ptresunout do drazky na obvodu
rotoru!

Tlacitko pod spinaci skiinkou —
Slouzi jako ochrana nabijeciho okruhu
motoru, tla¢itko musi byt stlacené,
aby doslo k dobijeni baterie
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Ovladace

M rw

Spinaci sk¥ifika — zajist'uje napajeni a ovladani
bezpecnostniho obvodu a spalovaciho motoru.

UPOZORNENI: pted zahajenim prace se
Stépkovacem musi byt otocen klicek do pozice
HLSTART®, stejn¢ jako pii startovani motoru a
dale pak ponechan v poloze ,,RUN*

Pokud dojde K rozsviceni kontrolek nad
spinacim klickem po uvedeni do startu,
motor vypnéte a pokuste se zjistit poruchu

Bezpecnostni ram pro vkladani materialu

Vychozi poloha bezpec€nostniho ramu: ,vkladani
materialu*

PFi stlaceni ramu smérem od obsluhy: ,zastaveni
vkladani materialu®.

Ovladaci tladitka vkladani materialu
Tlacitka na boku vkladaciho Zlabu uvadi do pohybu
vkladaci valce (zelené tlacitko), Zlutym tlacitkem Ize

| otaceni vkladacich valcu vypnout. Pfi stlaceni Zlutého

tlacitka a jeho drzeni, dojde k reverzaci vkladacich
valcl (reverzace je provadéna pouze po dobu
stlaceni)

Paka pro nastaveni otacek motoru

Ovladac je umistén nad spinaci skiiiikou, vedle
filtru oleje.

U motoru RATO je packa umisténa vedle
spinaci skiinky
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Ovladac rychlosti vkladani
Ovlada rychlost ota€eni vkladaciho valce.
Regulace je mozna 0 — 40 m.min?

Odpojovac baterie, slouzi pro pfipojeni baterie
pred uvedenim stroje do provozu.
Odpojovac je umistén na plasti akumulatoru.

Je pfisné zakazano provadét
@ odpojeni baterie za chodu motoru.
Hrozi Vazné poskozeni elektrického
okruhu

Paka pro aretaci otoce
uloZzena na pravé strané pod vkladacim zlabem

Doprava na pozemnich komunikacich

Pro pfepravu na pozemnich komunikacich miize byt pfivés pfipojovan jen za tazné
vozidlo, vybavené schvalenym taznym =zafizenim s dovolenou hmotnosti
nebrzdéného pfivesu nebo pfivésu s najezdovou brzdou minimalné 750 kg a
s dovolenym svislym zatizenim oje minimalné¢ 50 kg. Pokud je tazné vozidlo
vybaveno 13-pélovou zasuvkou pro osvétleni ptivésu, musi byt pouzita redukce pro
13-podlovou zastrcku.
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e  Pti pfepravé na pozemnich komunikacich musi byt pfivés v pfepravni poloze
podle navodu k pouzivani.

e  Maximalni pfepravni rychlost je 80 km.h%.

e Na piivésu nesmi byt necistoty, které by mohly znecistit vozovku.

Prepravni poloha

V piepravni poloze je motor Stépkovace zastaven, podavaci zlab na zadi stépkovace
je prazdny, kulova spojka tazného zafizeni pfivésu je nasunuta a zajisténa na kouli
tazného zafizeni vozidla nebo oko oje je spojeno Cepem se zavésem na tazném
vozidle, sklopny dil vkladaciho Zlabu zajistén v piepravni poloze, bezpe¢nostni
odtrhové lanko brzd je pfipojeno k taznému vozidlu, parkovaci brzda je odbrzdéna,
podpérné kolo na pfedni Casti pfivésu je zvednuto nahoru, pomocna pracovni
podpéra na zadni ¢asti ptivésu je zvednuta nahoru a mechanicky zajisténa, metaci
zlab je sklopen dold a oto¢en podél vkladaciho Zlabu. Oko usmérnované klapky je
nasazeno na ¢ep vkladaciho zlabu a mechanicky zajisténo pojistkou proti pohybu.
Elektricka zastréka vnéjsiho osvétleni pfivésu je pfipojena k elektrické zasuvce
tazného vozidla.

Pripojeni a odpojeni piivésu

Pro pfipojeni k taznému vozidlu lze pouzit kulovou spojku B50-X (koule ISO

pramér 50 mm) nebo oko oje primér 40 mm. Pro provoz na komunikaci musi byt

tazné zafizeni na tazném vozidle schvaleno.

e Nebrzdény pfivés zajistéte zakladacimi kliny, brzdény pfiveés zabrzdéte
parkovaci brzdou a na svahu navic i zakladacimi kliny.

e  Pripfipojovani se musi tazné vozidlo pfiblizovat k pfivésu, priblizovani privésu
k taznému vozidlu miZe byt zejména na svahu nebezpecné.
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e  Qj lze do potiebné vysky nastavit pomoci stavitelného kolecka na oji ptivésu.

e Pfipojovani pomoci kulové spojky:

e Kulovou spojku oteviete pomoci ovladaci rukojeti a nasad’te na taznou
kouli vozidla. Po zapadnuti koule a uvolnéni ovladaci rukojeti dojde
automaticky k zajisténi spojeni. Ukazovatel na kulové spojce Knott musi
byt v rozsahu stupnice ,,+*, na kulové spojce AL-KO musi byt vidét zelena
barva ukazatele.

e  Tahem nahoru zkontrolujte, zda je kulova spojka spravné zajiSténa.

e Pfipojovani pomoci oka primér 40 mm:

e Po najeti tazného vozidla k zavésu a nastaveni potfebné vysky opérnym
koleckem zasuiite oko dovniti zavésu. U zavésu s automatickym
spojovacim zafizenim dojde k zajiSténi spojovaciho ¢epu automaticky.

e U zavésu bez automatického spojovaciho zafizeni nastavte oko tak, aby
bylo mozné zasunout spojovaci ¢ep. Po uplném zasunuti spojovaciho c¢epu
zajistéte Cep zajistovaci pruzinou nebo kolikem proti vypadnuti.

e  Zkontrolujte spravnost spojeni a jeho zajisténi.

e U brzdéné varianty pfivésu pfipojte bezpecnostni odtrhové lanko brzd
k zadnimu narazniku, ramu nebo taznému zafizeni tazného vozidla. Lanko musi
byt z ndjezdové brzdy vedeno piimo na tazné vozidlo, musi byt volné pii vSech
vzajemnych pohybech pfivésu a tazného vozidla.

e Pripojte elektrické osvétleni pfivésu k zasuvce na zadni ¢asti automobilu,
pokud je na tazném vozidle zasuvka 13 - p6lova, pouzijte redukcina 7 - pdlovou
zastréku.

Odpojeni ptivésu provadéjte v obraceném potadi. Neodpojujte ptivés na svahu, je to

nebezpecéné. Pred odpojenim se presvédéte, zda je privés dostateéné zajistén proti
pohybu po odpojeni od tazného vozidla.

Odstaveni a parkovani

Nebrzdény privés

Neparkujte odpojeny piives na svahu, je to nebezpeéné, piivés neni nijak brzdén. Pti
parkovani zajistéte nejprve obé kola zakladacimi kliny, potom muize byt piivés
odpojen. Opérné koleCko spustte na zem, =zajistéte timen proti
uvolnéni/proklouznuti. Bude-li pifivés odpojen od tazného vozidla, provedte
nadlehceni spojovaciho zatizeni vyto¢enim opérného kolecka dle potieby.
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P1i parkovani soupravy tazného vozidla a pfivésu nebo pfi déle trvajicim zastaveni
soupravy, zabrzdéte tazné vozidlo parkovaci brzdou vozidla. Na svahu navic
zajistéte zakladacim klinem alespon jedno kolo tazného vozidla a zakladacimi kliny
obe¢ kola ptivésu.

Brzdény privés

Pti parkovani brzdéného piiveésu, odpojeného od tazného vozidla, zabrzdéte ptivés
prestavenim paky ruc¢ni brzdy do polohy zabrzdéno. Na svahu navic zajistéte obé&
kola zakladacimi kliny. Opérné koleCko spustte na zem, zajistéte timen proti
uvolnéni/proklouznuti. Bude-li pfivés odpojen od tazného vozidla, provedte
nadlehéeni spojovaciho zafizeni vytocenim opérného kolecka dle potieby.

Pti parkovani soupravy tazného vozidla a ptivésu nebo pii déle trvajicim zastaveni
soupravy, zabrzdéte tazné vozidlo parkovaci brzdou vozidla a piivés parkovaci
brzdou piivésu. Na svahu navic zajistéte zakladacim klinem alespon jedno kolo
tazného vozidla a zakladacimi kliny obé¢ kola ptivésu.

POZOR! Pii odstraniovani zakladacich klint si vzdy naptfed ovéite, Ze
parkovaci brzdy udrzi soupravu nebo piivés na svahu i po odstranéni
zakladacich klind.
Pti del$im odstaveni, napf. pfes zimu, podloZte ptivés tak, aby byla kola odleh¢ena
a uplné uvolnéte rucni brzdu. Setfite tim pneumatiky, loziska i pruziny.

Naklddani privésu

Pti pfevazeni privésu musi byt pfivés na pfepravnim vozidle zajistén proti posunu,
pojizdéni a prevraceni.

Ptivés neni konstruovan pro nakladani jetdbem, neni vybaven uchyty pro vazaci
prostredky.

Pti nakladani se nesmi osoby pohybovat pod pfivésem nebo v jeho blizkosti, pfi padu
ptivésu by mohlo dojit k trazu.

Kontrola privésu pied jizdou

Pted jizdou je fidi¢ povinen dikladné zkontrolovat cely prives.

Zejména je povinen zkontrolovat
e upevnéni kol
e stav pneu a jejich tlak
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stav a funkci svitilen a odrazek

pripojeni a stav kulové spojky nebo oka oje pfivésu a jejich zajisténi

stav najezdového brzdového systému a parkovaci brzdy (brzdéna varianta)
ptipojeni odtrhového lanka (brzdéna varianta)

uchyceni dilt $tépkovace k podvozku

zda nejsou na pfivésu volné polozené dily pfivésu nebo pracovni nastroje
zda je piives v pfedepsané piepravni poloze, motor zastaven a vSechny
pohyblivé dily zajistény proti pohybu

zda je dostateéné zvednuto pfedni stavitelné kolo

zda je do horni polohy zvednuta a zaji§téna zadni pracovni podpéra
odbrzdéni parkovaci brzdy

zda je ptivés dostatecné ocistén, aby nemohl znecist'ovat vozovku

Piepravni poloha $tépkovace
Odvadéci zlab sklopen do opéry, zadni opéry zdvizené a zajisténé

Pouzivani vyrobku
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Skladovani

Skladovani vyrobku provadéjte pod piistieskem v suchém prostiedi, tak aby
do vyrobku nezatékala voda.

Pfi skladovani zamezte v ptistupu ke stroji nezadoucim osobam

Ke skladovani davejte vyrobek ocistény od wvnéjSich necistot. Pro ocisténi
pouzijte tlakovou vodu. Po ocisténi ponechte €asti oschnout, pokud doslo
k zateGeni vody do prostoru §té€pkovani, prostor vysuste

Ocistéte zejména ropné produkty

Stetelé, poskozené, a jinak znehodnocené dily vymeéiite za nové nebo zajistéte
opravu v servisni organizaci

Pruzné hadice pro hydrauliku nekonzervujte zadnym piipravkem nebo tukem
Vyrobek ulozte na pevnou rovnou podlahu, doporucujeme ulozit na paletu pro
ptipad dalsi manipulace.

Stépkovaé nepouzivejte jako odkladaci plochu pro dalsi stroje nebo nafadi

Na opérném kole¢ku vyrovnejte piivés do roviny, opérné kolecko fadné
zajistéte

Prlprava vyrobku k pouziti

Vyrobek pted prvnim pouzitim zkontrolujte, zda je po prepravé a skladovani
neposkozeny, neporuseny a celistvy.

Zkontrolujte dotazeni Sroubti a piipevnéni Sroubovanych ¢asti.

Zkontrolujte pohyblivost ¢asti, které se nataci ( odvadéci zlab....).
Zkontrolujte kompletnost a Ccitelnost bezpecnostniho znaceni, v opacném
piipadé proved'te jeho obnovu .

Promazte loziska a kluzné ¢asti $tépkovace.

Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi hydraulického oleje. Olej udrzujte mezi
ryskami na stavoznaku na nadrzi

Po piipojeni k taznému vozidlu zkontrolujte funk¢énost osvétleni

V pripadé poskozeni St€pkovace, zejména rotacnich Casti, se obrat'te na svého
prodejce nebo nejblizsi servisni opravnu

Zkontrolujte stav nozl, v pfipadé opotiebovani nebo poskozeni proved’te
vyménu. Provozovani stroje s tupymi nebo poskozenymi nozi nebo protiostiim
je prisné zakazano. PokraCovani v provozu je divodem pro neuznani zarucni
poruchy a ztraty zarucni doby.

Prekontrolujte stav akumulatorové baterie, jeji nabiti.

V piipadé vymény poskozenych soucasti pouzivejte pouze originalni ndhradni
dily, zejména dily, které rotuji jako rotor, které¢ musi byt vyvazené
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- Pfi vyméné nozl provadéjte vyménu vzdy vSech nozl soucasné. Pozornost
vénujte 1 upeviiovacim Sroubtim, které drzi noze. Pokud jsou opotiebovany nebo
poskozeny, proved'te jejich vyménu

- Pfi dopliiovani naplni si pocCinejte tak, aby jste vyrobek nepolili ropnymi
produkty. Pouzivejte nalevky. Pokud k takovému pottisnéni dojde, neprodlené
olej nebo benzin ze stroje odstraiite.

- Pozor! Nezameéiite napln¢ hydraulického oleje a pohonnych hmot — benzinu.
Ptistup k benzinové nadrzi je pod bo¢nim krytem motoru

- Pro cisténi Stépkovace nepouzivejte benzin a podobné hotlaviny

- Prekontrolujte funkénost bezpeénostnich prvkid postupnou jejich aktivaci

- Je ptisné€ zakazano provadét na stroji upravy a konstrukéni zasahy

- Je-li zapotiebi provést dosefizeni stroje, provadéjte to za klidu stroje, a
zajisténém stroji proti posuvu

- Zkontrolujte stav a spravné napnuti klinovych fement. Kontrolu je mozné
provadét pouze za klidu.

- Je ptisné zakazano uvadét do chodu stroj se sejmutymi kryty

- Budete-1i provadét prvni start nebo start po delsi odstavce, je vhodné provést
otoceni klicku do prvni pozice, chvili vyckat a poté provadét start. Motor je
vybaven elektrickym ¢erpadlem pro dopravu benzinu.

- Pfed startem zkontrolujte stav vzduchovych filtrii a odlucovace hrubych
necistot, zejména pokud pouZzivate §tépkovac v prasném prostiedi.

- Start provadéjte pouze v dobie vétranych prostorech nebo na volné plose.

= -,

.'/’
’
|‘7

1 — prostor odlu¢ovade hrubych necistot, motor Kohler
2 — prostor dvoustupnové suché filtrace

Ny
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P1ast’ filtru u motoru Rato molitanové vlozka a papirova vlozka filtru

- Jakékoliv ¢innost na §tépkovaci, se mize provadét pouze pokud je podvozek
zajistén proti pohybu zatazenim parkovaci brzdy nebo zalozenim pojezdovych
kol kliny. Nevstupujte na ram podvozku!

- Pred provedenim staru je zapotiebi, aby byl akumulator fadné nabity.

- Akumulator vyjméte a predejte ke kontrole odbornému pracovisti s péci o
olovéné akumulatory a pozadejte o jeho dobiti.

- Pfi manipulaci s akumulatorem dbejte zvySené opatrnosti, obsahuje ziravinu —
elektrolyt. Akumulator nenaklapéjte nebo nepieklapéjte, neodstranujte zatky
nad jednotlivymi ¢lanky.

- Dobijeni akumulatoru provadéjte vzdy pii dlouhodobém odstaveni stroje
ptesahujicim 50 dnd.

- Nastavte plnici a vyprazdiovaci zlab do pracovnich nastaveni/pozic

- Provedte zkuSebné nastartovani stroje. Chvili nechte pracovat motor
v minimalnich otac¢kach a pak otacky postupné zvysujte a sledujte displej NON-
STREESu, ktery zaznamena narGstem otacek Stépkovaciho kola, sepnuti
odstiedivé spojky pfi otdackach motoru cca 1800 mint. Po sepnuti odstfedivé
spojky Stépkovaciho zatizeni dojde k naristu otacek $t€pkovaciho kotouce.
Otacky motoru zvysujte plynule, ne skokové az na maximalni otacky!

Pozor na mozZné drobné necistoty v St€épkovacim zafrizeni, které
mohou byt pfi roztoceni Stépkovaciho kola vymrstény

-V pripadé provadéni neuspésného startu stroje a jeho nékolikerého
opakovani dojde k poklesu napéti na akumulatoru, které jiZ nemusi stacit

k uspé$nému startu stroje.
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LASK:

Pfipojeni k taznému prostfedku

A

Po spojeni tazného zatizeni piipojte odtrhové lanko k taznému vozidlu

Pii couvani ke $tépkovaci nesmi byt (stat) zadna osoba mezi taznym
prosttedkem a $tépkovacem

Piipojenim 13-polové zasuvky pripojte vnéjsi osvétleni stroje.

Uvedeni do chodu

A

Pied uvedenim do chodu zajistéte, aby v plnicim Zlabu/odvadécim zlabu
nebyly zadné materialy. Toto zkontrolujte dfive, nez provedete sklopeni
zlabt do pracovni pozice.

Zbytky ze Stépkovani mohou zpusobit obtize pfi roztaceni stépkovaciho
kola, které se roztaci po sepnuti odstiedivé spojky. Proto po nastartovani
nebo snizeni otacek na minimum, zvysujte otacky motoru vzdy plynule a
pozvolné. Pfi otackach motoru cca 1800 min't dojde k sepnuti odstfedivé
spojky Stépkovaciho zafizeni a zacne se otacet Sté€pkovaci kotou¢ (poznate
pfi pohledu na displej NON-STREESU — otacky Stépkovaciho kola.
Pokud se na displeji neobjevi hodnota otacek, okamzité sniZte otacky
motoru a motor $tépkovate vypnéte. Radné vytistéte prostor
stépkovani, kde zustaly hrubé nedistoty z predchazejiciho Stépkovani
a zablokovaly rozbéh stépkovaciho kola.

Odvadeéci zZlab nasmérujte do prostoru, kde se nepohybuji zadné osoby
prip. zajistéte aby do tohoto prostoru zadné osoby nevstoupily a metana
Stépka nemohla nikoho zranit. Po¢inejte si maximalné obezfetné.

Natocenim koncovky neohrozujte sebe ani svoje okoli
Natocte odvadéci zlab a zajistéte polohu
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- Bezpecnostni kryt pod odvadécim zlabem dejte do horni polohy a zajistéte
matkou

- Otevrete sklopny dil vkladaciho zlabu do pracovni polohy.

- Zavrete kryty kapoty, pokud byly otevieny

- Klickem ve spinaci skfifice otocte do pozice START a klicek uvolnéte do pozice
»RUN*

- Vyzkousejte funkci bezpe€nostniho rdmu u plniciho Zlabu. Stisknéte zelené
ovladaci tlacitko na boku Zlabu, vkladaci valce se za¢nou otacet do stiedu. Po
kratkém zatlaCeni na rdm musi dojit k jejich zastaveni STOP, jedna se o
nouzovou polohu zastaveni vkladani.

- bezpeénostni ram musi byt vzdy nastaven tak, Ze nouzové vypnuti
A musi probéhnout pfed bodem 4 — hrana vkladaciho zlabu
- Nenechavejte stroj v chodu bez dozoru.
- Po nastartovani motoru dochazi bezprostiedné Kk otaceni
Stépkovaciho kola

STOP | Vkiadani |
c| B |
legenda: 1 — postaveni obsluhy, 2 — smér tomu vklidaného materiilu, 3 —

bezpecnostni ram, 4 — hrana vkladaciho zZlabu, B — poloha bezpecnostniho ramu pri
vkladani, C — poloha bezpecnostniho ramu STOP

St&pkovani
- Stépkovaé je pohanén zazehovym motorem. Pouzivejte jej pouze
A ve volné pfirodé, na dobfe vétratelnych mistech. Vyfukové plyny jsou
zivotu nebezpecné a mohou zplsobit pti nadmeérném nadychéani smrt.
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Pii $tépkovani musi byt vzdy podvozek $t€pkovace fadné zajistén proti pohybu
a fadné zajistén opérami.

Odvadéci zlab natoc¢te do pozadovaného sméru dle obr. Natoceni odvadéciho
zlabu nemize byt provedeno do mist uréenych pro obsluhu. V piipad¢ spojeni
s taznym prostfedkem nesmétujte koncovku smérem k taznému prostiedku

Pfi vkladéni materidlu nebo chodu Stépkovaciho Ustroji a obsluze stroje se
zdrzujte na mistech vyznacenych pro obsluhu

Po pfipojeni Stépkovaciho zafizeni vyckejte, az se otacky stabilizuji na max.
otalkach. Stépkovani neprovadéjte pii sniZenych otalkach. Piipojeni
stépkovaciho kotouce je provedeno pies odstfedivou spojku, ktera pienese plny
vykon pouze pfi max. ota¢kach motoru.

Ukladani Stépky muzete provadét jak na volné lozené hromady, tak do
kontejneru, ktery mize byt na dopravnim prostifedku

Budete-li provadét stépkovani bez ptipojeni Stépkovace k taznému prostiedku,
je nutné spustit na zem zadni opérné nohy a prizvednout predni ¢ast Stépkovace
na opérném kolecku, zejména pokud vkladate do §tépkovaciho tstroji delsi tyce,
apod.

Misto pro obsluhu

Prostor metani sti pky

/P
// /)( \ AN
v \ N

\
Misto prokdbﬁﬁ

Prostor metani sti pky

P1i ukladani (metani) do kontejneru na dopravnim prostiedku vénujte pozornost
tomu do jakych mist je material v kontejneru metan a zda neni vymrstovan do
okoli z kontejneru.

P1i prejizdéni se stépkovacem, vypnéte vzdy motor Stépkovace a vyckejte na
uplné zastaveni motoru.

Neprovadeéjte stépkovani materialu, ve kterém jsou pfitomny nezadouci kusy
materialu (sklo, kov, keramika...)
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Je prisné zakazano provadét stépkovani za jizdy. Nevkladejte do plniciho zlabu
zadny material za jizdy.

Pokud vlozite material do vkladaciho Zlabu/mezi vkladaci valce bezprostifedné
pust'te vlozeny material a vzdalte se do boku od vkladaciho zlabu.

Je pfisn¢ zakdzano naklanét se do vkladdaciho zlabu, vytahovat material
z vkladaciho zlabu/vkladacich valcti nebo zasouvat material konéetinou mezi
vkladaci valce

Pro dotlacovani materidlu mezi vkladaci valce pouzivejte pouze dodavané
ptislusenstvi - hrablo

Nevkladejte vétsi praiméry nez 160 mm. Rychlost vkladani volte dle mnozstvi
a charakteru hmoty

Pokud je vkladany material zna¢n¢ kosaty a hrozi nebezpeci zachyceni obsluhy
a vtahovani do plniciho zlabu, proved’te nejprve jeho vhodnou Gpravu (osekani,
ofezani)

Velkou pozornost vénujte Stépkovani materiald, které maji trny, jako jsou akaty,
trni, letorosty rtzi, které se mohou lehce zachytit o Vas odév a zacit vas vtahovat
do vkladaciho zlabu

Velkou pozornost vénujte také pii vkladani materialu do vkladacich valct, kdy
po zachyceni vkladacimi valci mize dojit k neo¢ekavanému a nezadoucimu
pohybu vlozeného materidlu napt. do boku, zejména pokud je dievo/vétve kiivé
Pokud budou sté€pkovac obsluhovat dveé osoby je nutné, aby byly pted zahajenim
obsluhy dohodnuty na smluvenych signalech nutnych pro obsluhu zafizeni.
Domlouvat se za chodu vzhledem k hluku zafizeni neni mozné.

Pfi §tépkovani sledujte své okoli, zda se kK Vam neblizi nezadouci osoby, zvifata
nebo déti, zamezte jejich pfistupu ke stroji, ptipadné praci preruste.

Mg¢jte na paméti, ze mezi momentem ukonceni vkladani, stépkovani a vymeteni
poslednich casti §tépky z odvadéciho zlabu je Casova prodleva a $tépkovani
nemuze byt okamzité zastaveno

Stépkovani provadéjte plynule, pokud mozno aby byl $tépkovaé rovnomérné
zatézovan, cemuz ptizpisobte i rychlost vkladaného materialu.

Pti vkladani materialu se pohybujte na boku vkladaciho zlabu

Pokud vkladate kratky material, vhod’te jej do vkladaciho zZlabu a pro vsunuti
(zachyceni) vkladacimi valci pouzivejte pouze dodavané dievéné hrablo
Nepouzivejte kovové predmety. Pti zachyceni kovové tlacné ty¢e muze dojit
k poskozeni §tépkovaciho kotouce, zejména nozi.

Pfed ukoncenim Stépkovani ponechejte chvili zafizeni bézet na prazdno za
ucelem vyprazdnéni. Predejdete tak problémiim pii nasledném spousténi, kdy
mize dojit k nespravné funkci odstfedivé spojky.

P1i vkladani tyCovych materialti vkladejte max. délku 3 m
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Doporuceni !!

o Stépkovani provadéjte pri maximalnich ota¢kach hnaciho
motoru, kdy je i dostateCny vykon lopatek Stépkovaciho
kola pro metini materidlu a odstfediva spojka muze
prenést plny vykon motoru, nutny pro Stépkovani

o pri dlouhodobém vkladani drobného kratkého materialu
mizZe dochazet K usazovani materialu p¥Fip. zacpavani
prostoru za vklidacimi valci a pred Stépkovacim
kotoucem. Pro predejiti této situaci vloZte obcas delsi
predméty ke Stépkovani, které tomuto usazeni nebo
zacpani predejdou

Q Zivotnost noZi na Stépkovacim kotouci prodlouzite, pokud
nebudete vkladat do Stépkovace zneciStény material

QO ostré noZe snizi provozni niklady a sniZuji opotiebeni
celého vkladaciho a Stépkovaciho ustroji

o pokud budete vkladat ¢isty material, miZe doba mezi
brouSenim byt i nékolik mésici nebo stovek m?®
zpracovaného materialu

0O otupené noZe poznate podle tvaru Stépky. Tupy niz vytvori
Stépku, ktera je potrhana

Stépkovad je vybaven regulaci otaéek a vkladanim materialu NOSTRESS II.

Tento regulator pracuje tak, Ze omezuje vkladani materidlu pfi pfetizeni a op€tovné
spousti vkladani materialu pokud se otdcky motoru dostavaji do oblasti nastavenych
otacek.

Otagky, pii kterych je vkladani vypinano jsou od vyrobce nastaveny na 1200 min‘?,
otacky pfi kterych je opét vkladaci zafizeni uvedeno do chodu jsou nastaveny na
1280 min"%tépkovaciho ustroji.

Doporuceni !!
pokud pri Stépkovani dochazi k éastému vypinani vkladacich
valcil, znamena to, Ze vkladate do vkladacich valca prili§ mnoho
materialu, ktery Stépkovac neni schopen plynule zpracovavat a je
pretéZovan.
PietéZzovani se da predejit dvémi zpisoby:
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LASK:

O sniZit mnoZstvi/objem vkladaného materialu nebo,

0 sniZeni rychlosti vkladani vkladacich valcu.
Snizeni rychlosti vkladacich valcti se docili zménou nastaveni regula¢niho Sroubu
(viz Sipka) umisténého nad vkladacim Zlabem. Otacenim ve sméru Sipky dochazi ke
zméné vkladaci rychlosti/otaek vkladacich valci a nasledné ke zvySeni nebo
snizeni prichodnosti strojem.

Vypnuti stroje

Pokud chcete ukonéit §té€pkovani, postupujte nasledovné:

- Vyckejte na vyprazdnéni plnictho Zzlabu, pokud jste vlozili material
k stépkovani

- Vyckejte, az vSechna Stépka opusti odvadéci zlab

- Snizte otacky spalovaciho motoru na minimum

- Provedte vypnuti.

- Bez ohledu na dobéh stépkovaciho ustroji, po odpojeni, vypnéte klicek ve
spinaci skfifice motoru Stépkovace.

- Pozor, stépkovaci kotou¢ muze dobihat cca 1 minutu

e Nouzové situace
‘mme  Vypnuti Stépkovace proved’te:
- Dojde-li v prubéhu stépkovani k ptiblizeni osob nebo zvitat do
prostoru metani §tépky, neprodlené ukoncete praci
- Dojde-li k poskozeni ¢asti §tépkovace nebo jejich uvolnéni
- Ozve-li se po uvedeni do chodu n&jaky neznamy zvuk nebo vibrace, pak
okamzité ukoncete §tépkovani, vypnéte stroj a kontaktujte prodejce nebo pitimo
vyrobce
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- Dojde-li k destrukci stroje nebo pozaru, neprodlené ukonéete $t€pkovani

-V piipadé pozaru pouZzivejte k haSeni pénovy hasici pfistroj. V pfipad€ pozaru
vétsiho rozsahu neprodlené kontaktujte hasice

- Dojde-li v prtibéhu §tépkovani k zachyceni obsluhy vtahovanym materidlem,
zastavte pohyb vkladacich valch zatlatenim na bezpeénostni ram, poloha STOP.
Praci poté preruste a pokracujte ve §tépkovani nejdiive po Vasem zklidnéni.
Tento moment muze zpusobit rozruseni a dal$i nepozornost. Na préci bud’te
koncentrovani

- Pokud dojde k ucpani odvadéciho Zlabu, zastavte okamzZité plnéni materialu do
plniciho Zlabu a material, ktery je ve vkladacich valcich reverzujte stlacenim
zlutého ovladaciho tlacitka na boku zlabu. Po zastaveni rotacnich ¢asti cca 120
S pouZijte pruznou ty¢, kterou vsunete do koncovky odvadéciho zlabu a pokusite
se uvolnit zacpany material. Pokud dojde k uvolnéni materialu a spadnuti na
lopatky $tépkovaciho kotoude, muzete provést obnoveni pohonu a pokusit se o
vyprazdnéni Stépkovacim kolem. Pokud opétovné dojde k zacpani, musite
provést ruéni vybrani materidlu po odklopeni horniho odklapéciho dilu
ochranného krytu $t€pkovaciho kola. Pfi vybirani si zajistéte St€pkovaci kolo
proti otaceni

- Uvoliovani zacpaného odvadéciho zlabu musi vzdy probihat za klidu stroje a
vypnutém zapalovani

Popis stroje
Palivo pro spalovaci motor

Motor pohanéjici stroj, pro sviij pohon spaluje jako palivo bezolovnaty benzin.
Ve vyrobnim zavodé je vyrobek expedovan s minimalnim mnoZstvim paliva ve
spalovacim motoru a nadrZi. Vzhledem k sezonnosti stroju je plnéno do nadrzi
stroju palivo bez biologické slozky.

Palivo pro bézny provoz stroju
Doporucenym palivem pro benzinovy motor je bezolovnaty benzin odpovidajici
EN 228
V béznych palivech, doporucenych pro provoz naSich zafizeni je pfidavana bio-
slozka, kterd miize vyvolat problémy pfi odstaveni stroje na dobu delsi nez 3 mésice
u benzinem pohéanénych stroju.
Podil bio-slozky v doporucovanych palivech je oznacen néasledovneé :

- u benzinu E5, E10,
Problematicky obsah pro motory miize byt obsah Bio slozky vyssi nez 5% pfi
obcasném pouzivani a odstaveni pfesahujici vyse uvedené terminy.
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Na trhu jsou dostupné benziny s niz§im podilem Bio-slozky, pfip. bez ni.
Pred odstavenim stroje na delsi ¢as nebo skladovani stroje zvolte jeden z moznych
zpusobl ochrany motoru pfed problémem vzniku neéistot, usazenin, ptip. vodnaténi
Vv palivovych cestach:
a) Pokud vam pted ulozenim zistane benzin v nadrZi v minimalnim mnozZstvi,
vyprazdnéte ji a bézici motor nechte spotiebovat zbytek paliva
z palivovych cest
b) Doporucujeme, pied odstavenim stroje pfizpusobit postup dopliiovani
paliva tak, aby po ukonceni provozu bylo v nadrzi stroje palivo bez Bio —
slozky, napf. posledni dvé dopliovani paliva do nadrze muze byt jiz
provedeno palivem bez Bio-slozky a bude zaji§téna kompletni obména a
proplach palivovych cest stroje. Nasledny start stroje bude rovnéz snazsi a
pokud po ném bude nasledovat bézny provoz, ten mize byt zajistén jiz zase
klasickym béznym palivem s vyssim podilem Bio-slozky

Popis konstrukce
K hlavnim ¢astem stroje patii:
- Stépkovat
< Plnici Zlab
< Vkladaci ustroji
% Stépkovaci kotoué
« Odvadéci zlab
« Motor
- Podvozek
Stépkovac
< Plnici zlab
Plnici zlab je vyroben z ocelovych plecht a je svafeny. Bezpecnostni ram vypina
pohon vkladacich valci v ptipadé, ze dojde k tlaku na tento ram at’ zpisobeny
obsluhou pfi jejim zachyceni vkladanym materialem nebo materidlem samotnym pii
jeho kosatosti.
Plnici zlab mé tvar ctyibokého jehlanu a smérem k vkladacim valcim se zuzuje a
piip. stlacuje vkladany material.

s VKkladaci ustroji

Slouzi k vloZeni materialu uréeného k $té€pkovani do Stépkovaciho kotouce, jeho
plynulému prachodu. Otacky vkladacich valci jsou regulovatelné podle vlastnosti
materidlu a pozadavki na vysledny produkt — Stépku.

VKkladaci valce jsou s pfi¢nymi zebry. Vélce umoziiuji zastaveni vkladani pfi
pretizeni $tépkovaciho kotoude a pfipadnou reverzaci — strojni vytazeni materialu.
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Pravy valec je uloZen ve vedeni aumoziuje horizontdlni pohyb za ucelem
prizpisobeni se vkladanému materialu velikosti mezery mezi valci. Pohon valci je
proveden hydromotorem.

Soucasti vkladaciho tstroji je regulace otacek vkladacich valcd. Valce lze nastavit
na ruznou rychlost vkladani materidlu tak, aby nedochazelo k pfetézovani a
nadmérnému vypinani vkladani.

« Stépkovaci kotoué

Je ocelovy kotouc, ktery slouzi soucasné i jako setrvacnik pro utlumeni razl pfi
stépkovani vlozeného materidlu. Kotou¢ je ulozen v kuli¢kovych loziscich a na
htidel kotouce je nasazena hnaci femenice

Na kotouci jsou ptripevnény dva noze, které provadi sekdni vkladaného materialu.
Na kotou¢ jsou ze zadu navafeny lopatky, které provadi metani nastépkovaného
materidlu do odvadéciho zlabu.

Stépkovaci kotou¢ je ulozen v tuhém rému a je chranén ocelovym plechem. Kryt
obepinajici kotou¢ je dvoudilny a jednotlivé dily jsou seSroubovany. Horni
odklapéci dil je z divodu bezpeénosti chranén koncovym spinacem pro vylouéeni
pohonu pii uvolnéni nebo otevieni krytu.

Otacky kotouce jsou snimany a vyhodnocovany tak, aby se docililo optimalniho
zatizeni a otacek hnaciho motoru.

% Odvadéci zlab

Plynule navazuje na kryt Stépkovaciho kotouCe a umoznuje nasmeérovani
zpracovaného materialu do pozadovaného mista. Odvadéci zlab je oto¢ny a jeho
konec ,,sklopka“ resp. jeji nastaveni ovlivituje dolet metaného materialu.

% Motor

Pro pohon stépkovace je pouzit benzinovy vzduchem chlazeny motor Kohler.
Motor je umistén na boku $tépkovace, vedle kryti St€pkovaciho Ustroji. Vykon
motoru je pienasen z hnaci femenice motoru na femenici §tépkovace klinovymi
femeny ptes odstfedivou spojku, ktera je integrovana do femenice na motoru. Motor
roztaci sté€pkovaci Gstroji az po prekonani zvySenych volnobé€znych otacek

Podvozek

Stépkovaé Laski LS 160 je specialni jednonapravovy ptivés kategorie O1, varianta
A je nebrzdéna, varianta B je vybavena najezdovou brzdou. Pro pfipojeni k vozidlu
je piivés vybaven pevnou oji s kulovou spojkou B50-X nebo okem priamér 40 mm.
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Stépkovag je pohanény samostatnym spalovacim motorem, motor je pfi pfepravé na
komunikacich zastaven, veSkeré pracovni Cinnosti jsou provadény na stojicim
vozidle.

Spojovaci zafizeni, najezdovy brzdovy systém, naprava a brzdy tvoii dily fy. AL-
KO nebo Knott.

Zadni naraznik vyhovuje podminkdm zafizeni proti podjeti zezadu podle evropské
smérnice ¢. 70/221/EHS.

Kola jsou kryta plastovymi kryty s lapaci necistot, kryty vyhovuji podminkdm
evropské smérnice ¢. 91/226/EHS.

Motor, nadrzZ na palivo a nadrz hydrauliky jsou umistény v piedni ¢asti ramu, zezadu
jsou proti poskozeni pfi narazu kryty zadnim naraznikem a $t€pkovacim zafizenim.
Na predni ¢asti kryti kol jsou bilé obrysové odrazky, na zadi ptivésu jsou dvé zadni
sdruzené svitilny s obrysovym, smérovym, brzdovym a dopliikovym obrysovym
svétlem, osvétlenim registraéni znacky, zadnimi cervenymi trojuhelnikovymi
odrazkami a na levé stran¢ s mlhovym svétlem. Na bocich kryta kol jsou oranzové
bocni odrazky. VSechny svitilny a odrazky jsou homologovany a jejich umisténi
vyhovuje podminkam ptedpisu EHK ¢. 48.

Pfipojeni osvétleni je provedeno 7- pélovou zastr¢kou ¢erné barvy. Pro tazna vozidla
vybavenad 13 - polovou zasuvku je nutno pouzit redukci na 7 - pélovou zastrcku.
Pro odstaveni slouzi stavitelné opérné kolec¢ko na piedni Casti oje.

Dva zakladaci kliny jsou umistény v drzacich na pfedni ¢asti ramu.

Tlak pro pneumatiky je uveden na §titku na krytu kol.

Piivés neni vybaven nahradnim kolem.

Technické parametry

Parametr Jednotka Veli¢ina
LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160
P BR P2 PB PPB PB2 PBS2
Druh vozidla - Specidlni ptivés §t€pkovac, kategorie Ol
Typ - S1
Varianta - A B
(nebrzdény (brzdény)
Verze - LS 160 | LS160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160
P PP P2 PB PPB PB2 PBS2
Obchodni oznaceni LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160 | LS 160
P PP p2 PB PPB PB2 PBS2
Délka v ptepravni mm 3000 3525
poloze
Délka v pracovni mm 3330 3605
poloze
Sitka mm 1590 1800
Vyska v pfepravni mm 1920 2095
poloze
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Laszr

Vyska v pracovni mm 2500 2675
poloze
Rozvor mm 1797 2500
Provozni hmotnost kg 720 750 750 730 750 750 850
Nejvétsi technicky kg 720 750 750 730 750 750 850
ptipustna / povolena
Nejvétsi technicky kg 720 750 750 730 750 750 850
ptipustna / povolena
na napravu
Nejvetsi svislé statické kg 50 100
zatizeni spojovaciho
zafizeni
Spojovaci zafizeni - Ttida B50-X (koule 1ISO 50 mm)
Tiida S oko 40 mm
Pneu - 155/80 R13 84 N
155 R1384 N

Tlak v pneu kPa 270
Rafek - 4% Jx 13 H2
Nejvétsi rychlost km.ht 80
Elektricka soustava - 12V, 7- polova zastrcka
podvozku
Napéajeci napéti - \Y 12
NON STRESS
Stépkovaé
Stépkovaci kotoug - mm 600
prumeér

- pocet nozi - 2

- pocet - -
lamaci

- feznd m.s? 40
rychlost
Max. pramér mm 160
stépkovanych
materialt
Pohon kotouce - 3 x femen SPB 2180 Lw
VKkladaci ustroji
Rozmér otvoru mm 240 x 170
Pocet valcl - 2
Primér valci mm 160
Rychlost vkladéni m.min* 10-35
Pohon - hydrostaticky
Otacky pro vypnuti min? 1200
vkladacich vélci
Otacky pro zapnuti min? 1280
vkladacich valci
Regulace otacek - NOSTRESS 1l
VKkladaci Zlab
Rozmér vkladaciho mm 1040 x 800
Zlabu
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SKY

Smérové natoceni

360° - 12 poloh

I1SO VG 46, ISO 6743/4 typ HV
CETOP RP 91 H Category HV

DIN 51 524 ¢ast 3-HVLP

Poclain P00552-

13P

Motor
typ - Kohler | Kohler | RATO | Kohler | Kohler | RATO R740D

ECH ECH | R740D | ECH ECH

749- 980 749- 980
3060 3060
vzduchem chlazeny

Vykon kw 19,8 28,3 18,6 19,8 28,3 18,6 kW/3600

kW/36 | kW/36 | kw/36 | kW/36 | kW/36 min-1

00 00 00 00 00

min-1 | min-1 | min-1 | min-1 | min-1
Olejova napla | 19
Typ oleje - 10W - 40
Mazani - Tlakové s plnopritokovym filtrem
Palivo - Benzin
Objem palivové | 20
nadrze
Max. naklonéni ° 25 v kazdém sméru
motoru
Alternator - 12V, 20A
Startér - elektricky
Baterie - Olovéna 12 V, 55Ah
Hydraulicky olej | OH HV 46

Doporucené mnozstvi |
v nadrzi

17

Brzdové zarizeni privésu

Brzdové zaiizeni Knott
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Montaz a demontdz

Montaz a demontaz najezdového brzdového zatizeni Knott provadéjte podle
vyobrazeni na obrazku. Pfitom je dllezité, aby tazna ty¢ se spojovacim kloubem
nebo okem byla Giplné vytazena z hlavice najezdové brzdy a aby paka ruc¢ni brzdy
byla v nulové poloze. Brzdové tahlo nasroubujte v délce asi 15 mm do matice ve
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vidlici na najezdové brzd¢ a pojistéte matici ,,F*“. VSechny ostatni matice, oznac¢ené
na obrazku, jen volné nasroubujte.

Na vahadle je mozné pouzit na lanech misto kulové podlozky ,,H* a jedné matice
MS ,,.D* kulovou matici M8 a na tahlech vahadla misto kulové podlozky ,,H* a
jedné matice M 10 ,,C* kulovou matici M10.

A POZOR! Péka ruéni brzdy je pod predpétim. Cerveny pojistny kiidlovy
Sroub M 10 odstraiite az potom, kdyZ jsou namontovand ovladaci zatizeni
a brzdova tahla na ptivésu a cely systém je nastaveny. Pfi demontazi
ovladaciho zafizeni, nebo brzdového systému, jako i pfi adrzbovych nebo
opravarenskych ¢innostech bezpecnostni Sroub bezpodmineéné znovu zasroubujte.
Nerespektovani tohoto pokynu miize zplsobit zranéni, protoze se paka ruéni brzdy
mize pfedpjatou pruzinou uvolnit.

Serizeni brzdoveho zarizeni Knott

1. Ptivés zvednéte na zvedaku tak, aby se kola mohla voln¢ otacet a uvolnéte
matice ,,C*“ a,,D“na vahadle a matici,,G*.

2. Dalsi postup pfi nastaveni brzdového systému je stejny u novych i u jiz
provozovanych piivési (tazna ty€ je vytahnuta a paka rucni brzdy
v nulové poloze, brzdové tahlo pojisténé matici ,,F* ve vidlici najezdové
brzdy).

3. Postupné otacejte koly ve sméru jizdy doptedu, pfitom nastavovaci Sroub
,»B“ zasroubovavejte az do momentu, kdy brzdové ¢elisti tplné
,»zablokuji“ buben a kola se nebudou moci otacet. Potom povolte
nastavovaci Sroub asi o ptl az tii ¢tvrtiny otacky tak, aby se kazdé kolo ve
sméru jizdy volné€ otacelo a aby se brzdové Celisti netiely o buben.

4. Po nastaveni kolovych brzd nasroubujte matice ,,C*“ a ,,D* k vahadlim
»E a navzajem je pojistéte, pficemz matice ,,D* musi byt na lané
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nasroubovana asi 8 — 10 mm. Hlavni brzdové tahlo musi byt pojisténé
bez predpéti v brzdovém systému, ale s maximalni vali 1 —2 mm.

5. Matici ,,G“ zasroubujte k pruzinovému zasobniku ,,A“ bez predpéti a
pojistéte ji.

6. Ponastaveni 3 az 4 krat siln¢ zatdhnéte a znovu uvolnéte paku rucni
brzdy.

7. Vili, ktera muze vzniknout, odstraiite nastavenim matic ,,C*“ a ,,D*.

8. Pfi spravném nastaveni brzdového systému se musi objevit brzdny uc¢inek
asi 10 - 15 mm po piekonani mrtvého bodu.

9. Nastaveni brzdového systému s pfili§ malou vili ma za nasledek, ze pfi
couvani je zapottebi vétsi sily.

10. Z duvodu kontroly funkénosti brzdového systému doporucujeme provést
po jeho nastaveni zkuSebni jizdu se 2 az 3 zabrzdénimi. Ptipadnou
vzniklou vili je tfeba odstranit zpisobem popsanym v bodé 5.

11. Pokud zjistite zavady a brzdy nelze spravn¢ sefidit, obrat'te se na nas
servis nebo na autorizovanou opravnu Knott.

Je dilezité dodrzet potadi, nejdiive nastavte kolové brzdy, vahadlo lanovodt musi
byt na tahle kolmo.
Cerveny pojistny Sroub odstraite az po nastaveni brzdového systému.

Brzdové zarizeni AL-KO

Montaz a demontdz

. ol [ e
e w

Montaz a demontéz néjezdového brzdového zatizeni AL-KO provadéjte podle
vyobrazeni na obrazku. N4jezdova brzda musi byt odbrzdéna jako pii jizd€ vpied,
paka rucni brzdy musi byt v nulové poloze.
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K montazi mohou byt pouzity lanovody se sefizovacimi maticemi, nebo lanovody
pro rychlou montaz bez sefizovacich matic. Nové brzdy jsou sefizeny u vyrobce
pfi vyrobé, neni nutno je pted sefizovanim lanovodi sefizovat. Pii vyméné
brzdovych Celisti je nutno brzdy pted sefizovanim lanovodt napted setidit.

Serizeni brzdového zarizeni AL-KO

1.

10.

Privés zvednéte na zvedaku tak, aby se kola mohla volné otacet. Odbrzdéte
parkovaci brzdu a uvolnéte matice pos. 8 a 10 na tahle a matice pos. 4 a 5 na
lanovodech se sefizovacimi maticemi.

Dalsi postup pii setfizovani je stejny u novych i u jiz provozovanych piivésa
(njezdova brzda musi byt odbrzdéna jako pfi jizd€ vpted, paka rucni brzdy
musi byt v nulové poloze).

Postupné otacejte koly ve sméru jizdy doptedu, pfitom otvorem pos. 2 na
zadni stran€ $titu brzdy pomoci plochého Sroubovaku otacejte setfizovaci
matici uvnitt brzdy, az brzdové ¢elisti Gplné ,,zablokuji* buben a kola se
nebudou moci otaéet. Potom otacejte sefizovaci matici v opaéném sméru, aby
se kazdé kolo ve sméru jizdy volné otacelo a aby se brzdové Celisti netiely o
buben. Potom jesté zvétsete vuli oto¢enim o nékolik zoubkt setizovaci matice,
aby v brzd¢ byla dostate¢na vile i pfi ohfati brzdy. Stejné setid’te vili i na
brzdé druhého kola. Nové brzdy nemusite sefizovat, jsou sefizeny u vyrobce.
Matici pos. 10 s kulovou plochou pfiblizné vymezte provozni vuli ovladaciho
mechanizmu.

Nastavte maticemi pos. 4 délku lanovodt od brzd tak, aby vahadlo pos. 6 bylo
kolmé na tahlo pos. 3. Pokud je systém vybaven lanovody pro rychlou montaz
bez sefizovacich matic, bod 5 preskocte.

Matici pos. 10 nastavte provozni vili ovladaciho mechanizmu tak, aby pfi tahu
za lanko v misté u vahadla, kde lanko vystupuje z lanovodu, bylo mozné
povytahnout lanko asi 0 4 mm smérem ven z brzdy. To odpovida vuli uvnitf
brzdy potiebné k tomu, aby se brzda pfi jizd¢ bez brzdéni vlivem ptibrzd’ovani
nezahfivala. Nakonec matici pos. 10 pojistéte pojistovaci matici pos. 8.

Po nastaveni 3 az 4 krat siln¢€ zatahnéte a znovu uvolnéte paku rucni brzdy.
Vli, ktera mize vzniknout, odstrante nastavenim matice pos. 10. Pokud neni
vahadlo pos. 6 v kolmé poloze, opravte sefizeni lanovodli pomoci matice pos.
4, u lanovodu bez sefizovacich matic opravte sefizeni vile v brzdach.
Zabrzdéte parkovaci brzdu piestavenim paky pies mrtvy bod a ovéite, ze je
parkovaci brzda dostate¢né G¢inna a po odbrzdéni se paka Gpln€ uvolni.
Nastaveni brzdového systému s pfili§ malou vili ma za nasledek, ze pii
couvani mohou brzdy ptibrzd’ovat a je zapotiebi pro couvani vetsi sily.
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11. Z divodu kontroly funkénosti brzdového systému doporucujeme provést po

jeho nastaveni zkusebni jizdu se 2 az 3 zabrzdénimi. Pfipadnou vzniklou vuli
je tieba odstranit zptisobem popsanym v bod¢ 8.

12. Pokud zjistite zavady a brzdy nelze spravn¢ sefidit, obrat’te se na nas servis

nebo na autorizovanou opravnu AL-KO.

Je dilezité dodrzet potadi, nejdiive nastavte kolové brzdy, vahadlo lanovodt musi
byt na tahle kolmo.

Pokyny pro provoz

1.

Po zatazeni parkovaci brzdy na svahu mtize vlivem funkce couvaci automatiky
dojit k pohybu vozidla smérem dozadu asi o 25 cm, nez vyvine brzda plny
ucinek. Pti pouziti parkovaci brzdy dbejte proto o dostate¢ny odstup od vozidel
nebo piekazek za piivésem.

Odtrhové lanko je spojeno s pakou parkovaci brzdy a pfi neocekavaném
odpojeni privésu od tazného vozidla uvede do ¢innosti parkovaci brzdu, ktera
ptives zabrzdi. Lanko musi byt proto k taznému vozidlu spolehlivé pfipevnéno,
musi byt vedeno pfimo a nesmi dojit k jeho zachyceni nebo omotani na ¢astech
piivésu. Pokud neni na tazném vozidle k dispozici oko pro zavéseni odtrhového
lanka, pfipojte lanko smy¢kou za taznou kouli vozidla.

Podpérné kolecko vySroubujte zcela nahoru na doraz tak, nemohlo za jizdy dojit
k samovolnému vySroubovani kolecka smérem dolt a k jeho znic¢eni. Pokud je
kolecko 1 po zaSroubovani pfili§ dole, povolte drzak podpérného kola a
vytahnéte kolecko vice nahoru.

Vyména kola

Jizda s poskozenou pneumatikou nebo rafkem je nebezpecna, pneumatika muze za
jizdy prasknout a zptisobit nehodu soupravy. Pti zjisténi zdvady na pneumatice
nebo poskozeni rafku je nutno kolo ihned vyménit. Nahradni kolo neni na pfivésu
namontovano.

Pneumatiku s malym poskozenim tésnosti 1ze bez demontaze opravit pomoci
specialniho spreje pro opravy pneumatik.

P1i vymeéné kola zajistéte piives proti pohybu parkovaci brzdou nebo
zakladacimi kliny.

Zvedak pro zvedani podvozku podkladejte v mist¢ upevnéni napravy, zvedak
nepodkladejte mimo tato mista, mohlo by dojit k deformaci népravy.
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e  Srouby kola dotdhnéte momentem 90 Nm.
e  Pneumatiky nahustéte na tlak 270 kPa.
e  Po yjeti 50 km proved’te kontrolu dotazeni Sroubt.

Emise hluku a vibraci

Stépkovag zplisobuje nésledujici emise:

jednotka Motor
Kohler ECH | Kohler ECH RATO
749-3060 980 R740D
Hluk — (1) dB(A) 95,9 95,5 95,7
Akusticky vykon - naméteny dB 107,1 106,1 105,5
(1) -
garantovany dB 108,0 107,0 107
Hluk —(2) dB(A) - 118,5 113,8
Akusticky vykon - naméteny dB - 125,3 118,0
(2) -
garantovany dB - 126,0 119,0

Mgéteni probéhlo dle CSN EN ISO 11201, CSN ISO 3744

Rozsifena kombinovana nejistota U = 0,6 dB, resp. 0,8 dB

Uvedena nejistota je rozsifenou nejistotou na zékladé smérodatné odchylky
nasobené koef. k = 2, ktery zaruCuje interval spolehlivosti pfiblizné 95 %

! — méfeni bylo provedeno pii chodu zatizeni na prazdno

2 _ méfeni bylo provedeno pii zatiZeni, §t&pkovani hranold 120 x 120 mm

£ W
Udrzba
- Udrzbu stroje mohou provadét pouze osoby k tomu povéfené s

A prislusnou kvalifikaci
- Pfi udrzbé stroje se zaméfte na kontrolu celkového stavu, na

kompletnost stroje

- Jakékoliv udrzba a zasah do stroje mize byt provadén pouze za klidu stroje a
souprava zajisténa proti pohybu

- Udrzujte v fadném a funkénim stavu bezpe€nostni zafizeni stroje

- Udrzujte v fddném a napnutém stavu klinové femeny

- Provadéjte pravidelné mazani ulozeni

- Kontrolujte stav ostfi a neporuSenost nozti, protiostii, metacich lopatek
Stépkovaciho kola, lamaci

- Hydraulické hadice udrzujte neposkozené a nejméné 1x za 5 rokt proved’te
jejich vyménu
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- Vénujte pozornost a pé¢i akumulatoru. Vzhledem k tomu, ze péée o akumulator
vyzaduje specializované pfistroje a méfici zafizeni, zkuSenost obsluhy,
pozadejte servis zaméfeny na olovéné akumuldtory o provedeni kontroly
akumulatoru a jeho pfipadné dobiti, zejména pii dlouhodobém odstaveni
presahujicim 50 dnii. Dlouhodobym skladovanim bez cinnosti akumulatoru
dochézi k poklesu kapacity, kterd vam pak miize chybét pfi startu pred sezonou.

Dobiti akumulatoru proved’te rovnéz pied dlouhodobym
@ odstavenim stroje, zejména v zimnim obdobi.

Pouzity akumulator v konstrukci stroje neméa neomezenou
zivotnost. Doba Zivotnosti je v rozmezi 3 — 4 roky, pak musi dojit k jeho
vymeéné

Mazani

Maznice loziska $tépkovaciho kola. Mazani Maznice loziska stépkovaciho kola a
po 40 hodinach provozu napinaci kladky - pod krytem
(LTA 3EP MOL Liton) Mazani po 40 hodinach provozu (tydné&)
(LTA 3EP MOL Liton)

[}

Maznice suvného vedeni vkladacich Maznice na tazném oji
valcl a maznice loziska vkladacich Provadéjte mazani pii ujeti 10000 —
valct Mazani po 40 hodinach provozu 12000 km nebo po 12 mésicich
(tydng) (LTA 3EP MOL Liton) (LTA 3EP MOL Liton)
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Piipadné dopnuti Femenu se provadi zvétSenim tahu tazné pruZiny napinaci
kladky.

Napnuti fement je zapotiebi udrzovat v rozmezi jak je uvedeno na obr. vyse. Pfi
pusobeni na femen v poloving délky pfi sile 50 N muize byt prihyb fementi 22 mm.
Pfi napinani fement je zapotiebi napinat (povolovat) taznou pruzinu na napinaci
kladce. Napinaci $roub je zajistén kontramatkou, kterou je nutné nejprve povolit a
nasledné fadné¢ dotahnout.

Piepinani nebo nedopinani fement ma vliv na Zivotnost
Femend.

Cisténi zeber motoru

Pfi provozu v prasném a znecisténém prostredi 1ze predpokladat, ze se zebra valca
hnaciho motoru budou zanaset. Je vhodné, v pribéhu prace nebo po ukonceni smény
provést vycisténi — vyfoukani tlakovym vzduchem ze sméru vystupu, v protisméru
vystupu chladiciho vzduchu.

Pfi préaci se strojem, zejména pii likvidaci suchych a trouchnivych dfevnich casti je
chladic€ siln€ zanaSen drobnymi Casticemi dieva. Béhem Cinnosti stroje je zapotiebi
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po 1-2 hodinach pferusit praci a zkontrolovat ulpélou vrstvu dfevénych ¢astic na
ochranném situ. Zanesenim Zeber se podstatné snizuje chladici G¢inek proudiciho
vzduchu a vlivem dlouhodobého pisobeni nadmérné teploty muze dojit i
k poskozeni motoru.

Opotiebeni noze
Nuz stépkovade a protiostfi podléhaji pfi provozu Stépkovade opotiebeni.
Opotiebeni je zavislé na stavu dfevni hmoty, zda se jedna o mékké nebo tvrdé dievo,
dale suché nebo mokré (Cerstvé), Cisté dievo nebo dievo znecisténé hlinou nebo
jinymi necistotami, se kterymi mize §tépkovana hmota pfijit do styku.
Stépkovana hmota nesmi obsahovat kovové, sklenéné nebo keramické stiepy,
kameni, Sstérk, kovové tyce, hiebiky, vézaci pasky a jejich zbytky, zbytky
spojovacich materialdl (dale nezadouci pfimési).
Néraz na takovou to nezadouci piimés mize zpUsobit otupeni nebo poskozeni noze
nebo protiostii a mohou podstatné zhorsit vykonnost a kvalitu $tépky, dale zvysit
namahani konstrukénich ¢&asti §tépkovace, pripadné vést ke vzniku nezadouci
poruchy.
Je prisné zakazano pouZivat Stépkovac¢ na kterém
neni pravidelné provadéna kontrola stavu ostfi.
Nerespektovani pokynu a dal§i provozovani
takového to stroje je divodem pro neuznani zaruky
na stroj jako celek a dale i poruch, které se v zaru¢ni
dobé mohou vyskytnout a jeZ uZivatel uplatiiuje jako poruchy v zarué¢ni dobé.

Nasledujici fotografie zobrazuje niiZ vhodny k dalSimu pouziti

Rovné ostfi, neposko-
zené narazy na tvrdé
pfedméty a nadmérné
neotupené po pied-
chazejicim pouziti

Nasledujici fotografie zobrazuji noZe nevhodné k dal§imu provozu stépkovace
a musi byt neprodlené vyménény nebo pi‘ebrouseny.
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Opotiebovany niz u jedné strany, nerovnomérné. Max. opotfebeni (tbytek
materialu) muze dosahovat 0,5 mm, Pifi vétSim Ubytku dochazi jiz k tvorbé
nezadouciho radiusu na ostii a vzniku raza pii dalSim $tépkovani

Vylomené ostfi
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V obdobném stavu jako ostii noZii se miuZe nachazet i protiostii, které vytvari
opérnou hranu pii Stépkovani dievni hmoty a musi byt kontrolovano a
udrzZovano rovnéz.

Brouseni noze
Nuz vlozeny do stépkovaciho Ustroji je dvoustranny, tj. se da pfi opotifebovani jedné
strany otoCit a pro Stépkovani pouzit druhé strany.
Obnova ostii bfitu vSak klade naroky na dodrzeni tvaru bfitu. Pii zachovani
geometrie uvedené na obr. Muzete ocekavat, dlouhou zivotnost pii jednom
nabrouseni.

Pfi brouseni je nutné zachovat stejné hmotnosti jednotlivych nozi
A z dtivodt vyvazeni rotacnich hmot. Brouseni je proto nutné provadét

Vv pripravku na brusce s magnetickym stolem

detail geometrie ostii noze

konce ostfi od osy upeviiovaciho Sroubu, coz je 37,5 mm. Vzdalenost
konce ostii u nového noze je 100 mm (viz obr.)

pridavek na
brouseni

u Brouseni nozli je mozné provadét pouze omezené do min. vzdalenosti

=
/ \,

N, /o
- 100 -

Max. opotiebovani/brouseni bfitli noze
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LASK:

Nastaveni Stépkovaciho ustroji

Stépkovaci Gistroji pro svoji spravnou ¢innost vyzaduje spravné sefizeni mezery
mezi nozem a protiostiim. Tato vzdalenost se musi kontrolovat po vsazeni
nabrousenych nozt, kdy se postupné zvétSuje a mize dojit k sevieni vétvi mezi niz
a protiostii, kvalita §tépky se zhorsuje.

Dalsi pozornost vénujte rovnéz vyméné nozu za nové. V tomto ptipadé naopak se
musi mezera zvétsit, protoZe nastavené ostif miize narazet do nové osazeného noze
a muze dojit k jeho poskozeni nebo protiostfi.

NGz
protiostri
0.5-1 Z7)

=

Mirné povolite $rouby 1 protiostii (2x).

2. Sroubovikem posunete protiostii v bodé 2 (viz. obr. - vybrani v drzéku
protiostii — 2X).

3. Mezera mezi nozem a protiostiim 0,5 az lmm.

4. Utahnéte Srouby protiostii — utahovaci moment 100 N.m
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Pti brouseni nozd neni nutné znovu provadét nastaveni protiostti, pokud nedojde
k zdméné nozli na upeviiujicich mistech.
Protiostii pouze kontrolovat a udrzovat ostrou pracovni hranu.

DOPORUCENI: Pravidelné po 40 hodinach provozu kontrolujte stav ostii nozi a
Vv piipadé otupeni proved’te nabrouseni ostfi noze
Soucasné s vyménou nové sady nozii proved'te vyménu i spojovaciho
materidlu (Srouby a matice). V ptipad¢, ze dojde pfi opakované demontazi
nozu ke ztrat¢ samojistici schopnosti matice, provedte vyménu matic
ihned. Upevitovaci $rouby dotahujte utahovacim momentem 100 Nm.

Systém NOSTRESS - regulace otacek

Zatizeni slouzi jako ochrana proti pietizeni spalovaciho motoru. Tvofi ji
elektronicka fidici jednotka a snimac otacek, umistény u htidele rotoru.
e  Ridici jednotka
Na displeji tidici jednotky jsou pii chodu stroje zobrazovany otacky rotoru
stépkovace. Dale je zobrazovan
celkovy ,,TH* a denni ,,DH* pocet motohodin.
Vymazani denniho pocitadla provedeme tak, Ze nejprve vstoupime do
nabidky — Menu.
Nabidka se vyvola stiskem tlacitka | nebo 1. Pohybem v menu nalezneme
nabidku 3. Provozni hodiny. Zadame vstupni PIN ,,1000*.
Denni provozni hodiny vynulujeme v nabidce 3.1 Reset hodin stiskem
tla¢itka ENTER (F2). Potvrzeni nulovani je indikovano napisem RESET
OK po dobu cca 1 sekundy. Pak jiz poc¢itadlo dennich provoznich hodin
ukazuje 0:00.
e  Spravna funkce systému
Pi poklesu otacek fezaciho kola napt.pod 1200 min dojde k zastaveni vkladacich
valct. Opétovné obnoveni vkladani nastane pfi dosazeni hodnoty otacek
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napt.1280 min a vy3§i. Aktualni hodnoty ota¢ek rotoru lze za chodu stroje ode&ist
na displeji fidici jednotky. Aktualni hodnoty otaéek spalovaciho motoru nejsou
zobrazovany.
Ridici jednotka umoZfuje nastaveni podle druhu zpracovanych dievin:
F1 - lehké dfevo, napt. kefe, prouti, zivé ploty
F2 — stiedn¢ tvrdé dievo, napf. siln€jsi vétve, listnaté vétve
F3 — tvrdé ditevo, napf. jehli¢naté stromy, silné vétve, kmeny

e Snimac otacek
Snimac je pevné pfiSroubovany do drzaku ve vzdalenosti 3,2 mm od vystupku na
vacce. V zadni Casti pouzdra snimace je kontrolni led dioda, ktera pti spravné funkci
snimani problikava oranzovym svétlem.

A Nastaveni vzdalenosti snimace provadéjte za klidu stroje

umisténi snimac¢e pod femenici

Ochrana systému Nostress proti prepéti

V piipadé¢ vyskytu prepéti v elektroinstalaci dojde k prepaleni pojistky a
prorazeni transilu, tim je ochranéna elektronicka fidici jednotka Nostress.
Pti opakovaném ptepaleni pojistky Nostress (7,5A) je nutné nejdiive
nahradit poSkozeny transil a potom teprve vlozit novou pojistku.
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Udriba podvozku
Kontrolu dobrého technického stavu podvozku pfivésu provadéjte denné pied

kazdym vyjezdem, zjisténé zavady ihned odstranujte. K jizdé pouzivejte jen
ptivésy v dobrém technickém stavu.

Udrzbu podvozku provadgjte pravidelné v predepsanych intervalech. Pokud to
naro¢né provozni podminky pro podvozek privésu vyzaduji, intervaly udrzby
umérné zkrat'te.

Nebrzdény privés

1. Po prvnich 500 km
e zkontrolujte a dotdhnéte vSechny Sroubové spoje

2. Pokazdych 5 000 km nebo po kazdych 12 mésicich

e zkontrolujte a dotdhnéte vSechny Sroubové spoje

e zkontrolujte stav napravy a pruziciho systému, nadmérné€ opotiebené dily,
unavené pruziny, popraskané, nebo jinak poskozené dily napravy vymeite

e loziska kol maji trvalou tukovou napln a jsou beziidrzbova, jejich vymeéna
je nutna jen pii jejich poskozeni

e zkontrolujte kulovou spojku a oko tazného zafizeni, pohyblivé dily mirné
namazte v mistech vzadjemného styku vhodnym mazacim tukem pro
kloubové spoje (napt. podle DIN 51825 KTA 3K4)

e zkontrolujte a mirn€ namazte také kouli nebo oko tazného zatizeni
tazného vozidla
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e nadmérné opotiebené, popraskané nebo jinak poskozené dily tazného
zafizeni vyméiite

e zkontrolujte stav pneu a rafkd, nadméme ojeté nebo poskozené
pneumatiky nebo rafky vyménte

e zkontrolujte stav opérného kolecka a jeho mechanizmu, poskozené dily
vymeéite

e zkontrolujte stav svitilen a odrazek a poSkozené vyméiite

e zkontrolujte stav elektrické kabelaze a el. zastrcky, poskozené opravte
nebo vymeéite

Brzdény privés

1.

Po prvnich 500 km
e zkontrolujte a dotdhnéte vSechny Sroubové spoje

Po prvnich 5 000 km nebo po 6 mésicich
e zkontrolovat, ptipadné vymezit viile na brzdach mezi brzdovym
oblozenim a bubnem

Po kazdych 5 000 km nebo po kazdych 12 mésicich

e zkontrolujte a dotdhnéte vSechny Sroubové spoje

e  zkontrolujte stav napravy a pruziciho systému, nadmérné opotiebené dily,
unavené pruziny, popraskané, nebo jinak poskozené dily napravy vyménte

e pouzita loZiska kol maji trvalou tukovou napln a jsou bezudrzbova, jejich
vymeéna je nutna jen pii jejich poskozeni

e zkontrolujte kontrolnimi otvory na zadni strané §titi brzd tloustku
brzdového oblozeni, brzdové Celisti s nadmérné opotifebenym oblozenim
vymeénit

e  zkontrolujte kulovou spojku a oko tazného zafizeni, pohyblivé dily mirné
namazte v mistech vzajemného styku vhodnym mazacim tukem pro
kloubové spoje (napt. podle DIN 51825 KTA 3K4)

e zkontrolujte a mirn€ namazte také kouli nebo oko tazného zatizeni
tazného vozidla

e nadmeérn€ opotiebené, popraskané nebo jinak poskozené dily tazného
zafizeni vyméiite

e  zkontrolujte funk¢énost najezdové brzdy véetn€ couvaci automatiky a
parkovaci brzdy a v ptipadé potieby je sefid’te podle navodu
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A

mechanizmus najezdové a parkovaci brzdy promazte lithinovym mazacim
tukem (napt. Castrol LM Greace, Castrol Spheerol AP2 anebo Fuch
Renolit GL2)

zkontrolujte prah citlivosti ndjezdového mechanizmu - paku ruéni brzdy
zatahnéte co nejvice dozadu a taznou kulovou spojku s taznou tyci
zatlacte do ndjezdové brzdy. Zatlaceni musi byt provazené nartistem sily.
Po uvolnéni se musi tazna ty¢ plynule pomalu vysunout (nesmi vysttelit)
do nulové polohy. Pokud nelze plynule taznou ty¢ zatlacovat, odstrarite
ptipadné znecisténi a zafizeni znovu promazte. Pokud nelze zavadu timto
postupem odstranit, nebo pokud tazna ty¢ vystieluje do nulové polohy,
nechte najezdovy mechanizmus vyménit nebo opravit v nasem servisu
nebo v autorizované opravné fy. AL-KO nebo Knott.

zkontrolujte stav pneu a rafkd, nadmérné ojeté nebo poskozené
pneumatiky nebo rafky vymeénte

zkontrolujte stav opérného kolecka a jeho mechanizmu, poskozené dily
vyméite

zkontrolujte stav svitilen a odrazek a poskozené vymeénte

zkontrolujte stav elektrické kabelaze a el. zastrcky, poskozené opravte
nebo vymeéite

Po kazdych 10 000 km nebo po kazdych 24 mésicich

demontovat brzdové bubny a zkontrolovat stav brzdovych celisti,
brzdového oblozeni a bubnu, nadmérné opotiebené, deformované nebo
poskozeni brzdové Celisti nebo buben vyménit. Pfi vyméné bubnu
vymenit i Celisti.

zkontrolovat pruziny brzdovych celisti a couvaciho automatu, poskozené
nebo deformované pruziny vymeénit

zkontrolovat, uvolnit a miné namazat nastavovaci mechanizmy celisti a
oto¢né Cepy, posSkozené opravit nebo vymenit

zkontrolovat, uvolnit a mirné promazat mechanizmus couvaciho
automatu, poSkozené opravit nebo vyménit

sefidit vili mezi bubnem a brzdovym oblozenim

promazat brzdové lanovody

zkontrolovat utazeni piirubové matice kolové jednotky. Utahovaci
moment pro napravy Knott je 280 Nm.

Dilezité upozornéni
1. Mazaci tuk se nesmi dostat na ¢inné plochy celisti a bubnu,
uvniti brzdy pouzivejte jen nezbytné mnozstvi mazaciho tuku.
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2. Pro zajisténi loziska brzdového naboje v napravach Knott se pouziva
samojistici matice, pfi vymeéné loziska musi byt vzdy pouZzita nova matice.
Pred jeji demontazi i montazi mirné namazte grafitovym mazacim tukem zavit
cepu.

3. Pokud je z divodu poruchy u naprav Knott vymeéna loZiska nutnd, je tieba
vymeénit cely brzdovy naboj spolu s loziskem.

4. Pozor! Pti zvedani podvozku podkladejte zvedak v misté upevnéni napravy!
Nikdy zvedak nepodkladejte mimo tato mista, mohlo by dojit k deformaci
napravy.

5. Udrzbaiské a sefizovaci prace svétte zaskolenym pracovnikiim v autorizovanych
opravnach, nebo servisech.

Najezdova brzda

otvory, hloubka zalisu ET, typ kolového Sroubu).

Udaje typového stitku ¢i udaje na §titu brzdy v zadném pripadé
nezakryvejte barvou anebo jinymi konstrukénimi dily pfi stavbé.piivésu.
Nezapomente po ujeti nejméné 20 km a nejvice 100 km je bezpodminecné nutné
znovu dotdhnout matice kol.

| . Udaje disku kola je nutné kontrolovat s udaji pro napravu (piipojovaci

Udrzba a péce o zarové zinkované soucasti

= Tvorba tzv. bilé korozi je pouze optickou vadou a nelze ji zcela vylou¢it
Ve snaze minimalizovani tvorby této korozi je nutné provést nasledna
opatteni.

=  Pfi odstaveni ¢i zagarazovani piivésu dbejte, aby byla zaruéena dostateéna
cirkulace vzduchu. . Po jizdé v zim¢ oplachnéte ¢istou vodou anebo parnim
ostiikovatem Zarové zinkované soucasti.

= Na konstrukci napravy a spojovaciho a najezdové zafizeni neprovadéjte
opravy svarovanim. Poskozené dily musi byt vyménény za nové.
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Intervaly udrzby motoru RATO

Polozka/frekvence Pied Prvni mésiq Kazdou Kazdych 6 | Kazdy rok
pouzitim nebo po 10| sezonu mésici nebo 100
hodinach | nebo po 20| nebo 50 hodin

hodinach | hodin

Motorovy Kontrola hladiny X

olej Vyména X X

Vzduchovy kontrola X

filtr Cisténi/vyména X

Zapalovaci Vy¢istit/kontrola X

svicka Vyména X

Olejovy filtr | Vyména X

Ventilova Prekontrolovat/u X*

viile pravit

Hlava valce Cisténi X*

* Tyto polozky by m
spravné nafadi a nejs

¢l opravovat autorizovany prodejce spole¢nosti, pokud nemate
te mechanicky zdatni

Intervaly udrzby motoru Kohler

Elektrické
zafizeni

Vodice je nutné chranit pied stykem s ropnymi latkami.
Vsechna zafizeni se udrzuji ¢ista, izolaci vodi¢a chranit pied
poskozenim, aby nevznikly nezadouci zkraty. Spoje musi

mit Cisty styk a musi byt pevné upevnény, aby nevznikl v misté
$patného dotyku pfechodny odpor.

Vyména oleje

Intervaly udrzby — hydraulicky olej prvni vyména po S00Mh

Vv hydraulické nebo po 1.sezéné dalsi kazdych 1000Mh. Filtr hydrauliky
okruhu vyména sou¢asné s vyménou oleje.

Filtr S vymeénou oleje doporu¢ujeme vymeénit i filtr,

hydraulického

okruhu

Podvozek Pravidelné kontrolujte nahusténi pojezdovych kol a udrzujte na

predepsané hodnoté

Spalovaci motor

Udrzbu a servis spalovaciho motoru provadgjte dle navodu k
pouziti motoru.
Dodrzujte intervaly pro vyménu motorového oleje.

Kontroly, vymény olejt

Provoz Komponent

Interval (hodin
100 | 250

)
500

50 1000 | 2500

Kontrola

Hladina motorového oleje
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hydrauliky

Hladina oleje v nadrzi

Vymeéna

Motorovy olej

Olej v hydraulickém okruhu

Filtr hydrauli

ky

Cisténi

Nadrz hydr. oleje

(*) za zvlastnich podminek Cistit denn¢
(**) za exrtémné prasnych podminek &istit kazdych 4 — 5 hodin
(***) viz doporuceny druh oleje
(0) v piipadé indikace ucpani

(A) prvni vymeéna

Poruchy

Zavady Stépkovace

Porucha

Mozna piti¢ina

Néprava

Spatné $tépkovani
nebo $patné podavani

Tupé noze

Odsroubovat noze a nabrousit, v pfipadé
opotiebeni vymeénit za nové

Opotiebované protiostii

Odsroubovat, ptebrousit feznou hranu,
nastavit spravnou vzdalenost mezi
protiosiim a nozem

Nespravna funkce
podavacich valci

Viz. Problémy hydrauliky

Spatna geometrie tihlu

Opravit dle obrazku detail geometrie
noze

Deformace/opotiebeni
ozubeni vkladacich
valci

Vymeéna

Suchy, ztrouchnivély
anebo piili§ drobny
materiél

Pted vlozeni do stroje promichat

Pomala rychlost zvysit rychlost vkladani ovladacem
vkladani rychlosti

Vkladaci valce se Kontrola, popt. dopnuti klinového
neotadi femene pohonu hydraulického ¢erpadla

Vkladaci valce se
neotadi - rotor bézi
naprazdno

$patné nastaveny snimac zapinani
pohonu vkladaciho valce

servis

Nizké otaky motoru

Zvysit otdcky na max.otacky motoru

Nedostate¢ny pienaseny
vykon motoru

Zvysit otacky na max.otacky motoru

Spalena odstiediva
spojka

Vyména spojky/oblozeni

Poskozena odstrediva
spojka

Vymeéna spojky/oblozeni
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Motor je nadmérné
pfetézovan

Spatné nastaveny
snima¢ min. otacek

nastaveny vysoké otacky pro vypinani -
sefidit

servis

Ptepalena pojistka
napéjeni obvodu
regulace

vymeéna pojistky

Vadna fidici jednotka
obvodu regulace

vymeéna

Vadny snimac otacek —
nesviti LED dioda

vymeéna

Nelze uvést do chodu
vkladaci valce

Porucha
elektrorozvadéce

vymeéna civky

uzavteny $krtici ventil

zkontrolovat ruéni nastaveni rychlosti
vkladani, setidit

ovlada¢ vkladani

stladit zelené tlacitko na boku zlabu

systém Nostress

kontrolovat napéti na civce rozvadéce
pii max. otackach motoru >0V- rozsviti
se ¢ervena LEDdioda

pieruseni vedeni

zkontrolovat neporusenost vodic¢

Cerpadlo hydrauliky

vyména Cerpadla

Noze se dotykaji
protiostii

Spatné nastaveny
opérny bfit

Setidit a zachovat vzdalenost
05 —1mm

Povolené Srouby noze

Dotéhnout Srouby upeviiujici noze

Ve lozisek kotouce

Dotéhnout Sroub upevnéni kotouce na

Stépkovani hrideli
Nefunguje systém piepalena pojistka vyména pojistky 7,5 A
Nostress elektronicka fidici vyména pojistky 4 A (uvniti jednotky)
jednotka
snimac otacek kontrola vodicti
Neblika LED

Vystupni potrubi se
ucpava

Nizké otacky hnaciho
motoru

Zastavit podavani materialu, zvysit
otacky spalovaciho motoru na max.

Odstranéni deformaci
na odvadécim Zlabu

Odstranit/ vymeénit

Stépkovani pilis
drobného nebo
ztrouchnivélého
materidlu

Podavany material pred vlozenim
promichat s vétsimi kusy

Zahlceni $tépkovaciho
ustroji podavanym
materidlem

Snizit otacky vkladacich valci

Loziska se zahiivaji

Nespravné
(nedostate¢né) mazani
nebo pouziti
nespravného mazaciho
tuku

Loziska mazat dle lhit doporucenych
pro mazani, pouzivat doporuc¢enych
mazacich tukl

Prilis vysoké otacky
stépkovaciho kotouce

Spravna rychlost nesmi piekrocit 1600
min*
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Povolené lozisko

Dotahnout upeviiovaci Srouby
loziskového télesa pozadovanym
momentem

Opotiebované lozisko

Vyména

Zdvady podvozku a jejich odstranéni

Zavada

Mozna pficina

Odstranéni

1. Slaby brzdny ucinek

Velka viile v brzdovém
systému

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu

2.1

2.2

Porucha tlumice
najezdové brzdy
Brzdové celisti se
zadrhavaji v nosici
brzdovych celisti

11 Nedosednuté brzdové Paku ruéni brzdy zabrzdit a ptejet 20 az 30 m se

oblozeni zabrzdénou brzdou. Po vychladnuti brzdy
ptipadné opakovat.

12 Brzdové oblozeni se Brzdové Celisti kompletné vyménit, ¢innou plochu
sklovitym povrchem, Vv brzdovych bubnech odistit
zaolejované nebo
poskozené

13 Najezdova brzda se Najezdovou brzdu namazat
tézko pohybuje

1.4 Brzdové tahlo drhne, Prfi¢inu odstranit
nebo je ohnuté

15 Brzdové lano Lano vymeénit
zarezavéné nebo
zalomené

2. Brzdéni pfi couvani | Velka vile v brzdovém | Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu
systému

Zkouska tlumice, tlumic¢ pfipadné vymeénit

Brzdové Celisti i s nosici vymeénit

3. Ptivés brzdi
jednostranné
3.1

Kolové brzdy pracuji
jen na jedné strané
Viz 1.1/1.2/1.5/2.2

Brzdovy systém zkontrolovat a znovu nastavit
podle navodu
Priciny 1.1/1.2/1.5/2.2

4. Ptivés brzdi uz pii
ubrani plynu

Porucha tlumice
najezdové brzdy

Tlumi¢ vymeénit

5. Jizda dozadu je
tézka nebo nemozna

51
52

Brzdovy systém
nastaveny s pfili§ malou
vali

Predpéti v lanech
Brzdové celisti se
zadrhavaji v nosici
brzdovych Celisti

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu
Brzdové Celisti i s nosi¢i vyménit

6. Utinek ruéni brzdy
slaby

6.1

6.2

Nespravné nastaveni —
velka vile

Viz 1.1/1.2/1.4/1.5/2.2

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu

Péku ruéni brzdy zatdhnout na doraz
Pfic¢iny 1.1/1.2/1.4/1.5/2.2

7. Kolové brzdy jsou
horké

Nespravné nastaveni
brzdového systému

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu
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7.1
7.2

7.3

7.4

7.5

7.6
7.7
7.8

7.9

Viz 1.3/1.4/2.2/5.1
Kolové brzdy jsou
znecisténé
Dvojramenna paka
najezdové brzdy drhne
Pruzinovy zasobnik
ptedpjaty uz v nulové
poloze, matice ,,G* res.
pos. 10 piili§ zatahnuta
Péka ruéni brzdy nebyla
vibec nebo jen ¢astené
uvolnéna

Ohnuty drzak
brzdového tahla
Zmacknuty nebo
zrezivély lanovod
Unavené nebo prasklé
pruziny v brzdé

Rez v brzdovém bubnu

Pri¢iny 1.3/1.4/2.2/5.1
Ocistit
Dvojramennou paku vymontovat, o€istit a

namazat
Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu

Paku ruéni brzdy nastavit do nulové polohy
Vyménit

Vyménit lanovod

Vyménit pruziny

Vyménit buben, popfipadé i oblozeni

8. Neklidna jizda,
cukani pfiveésu pii
brzdéni

Prilis velka vile
brzdového systému
Vadny tlumi¢
najezdové brzdy

Brzdovy systém znovu nastavit podle navodu
Vyménit tlumié¢

9. Pivésovy kloub
nezapadne po usazeni
na kouli

9.1

9.2

Vnitini dily znecisténé

Velka koule na tazném
vozidle

Nedostate¢né zatizeni
na kulové spojce

Odistit a dobfe namazat

Zmeéfit kouli. Zaveésna koule na vozidle mize mit
V novém stavu max. @ 50 mm a min. ¢ 49,5 mm —
DIN 74058. Pti poklesu & koule pod 49,0 mm, se
musi koule vyménit. Koule nesmi byt nekulatého
tvaru.

Kulovou spojku ru¢né zatlacit dolt

10. Ptivés neni mozné
odpojit

Koule nema pravidelny
tvar

Piivés a vozidlo nastavte do stejného sméru jako
pfi zapojovani a proved’te odpojeni, mechanizmus
promazte mazacim tukem

11. Mezi spojkou a
kouli je prilig velka
vile

Kulova spojka je
opotiebovana

Kulovou spojku vyménit

73




Dilezité upozornéni:

. Je-li tfeba vymenit brzdové celisti, vzdy vymeénit vSechny Celisti na naprave.

e Pfi praci na kolovych brzdach dbat na to, aby byly pruziny brzdovych Celisti a pakového
mechanismu spravné namontované vzhledem na smér otaceni.

e  Pfinastavovani kolovych brzd, otacet kola ve sméru jizdy dopiedu.

e Po praci na brzdovém systému musi nasledovat nové nastaveni.

e Pokud se kolové brzdy resp. brzdové bubny velmi zahtaly, podle moznosti opatrné pokracovat
V jizdg, az jejich teplota klesne.

. Prace na brzdovém systému se smi provadét jen v odborné dilné.

Likvidace odpadu

Odpady produkované strojem likvidujte v souladu s pokyny ptedpist platnych v
zemi uzivatele. Oleje, filtry nevyhazujte do popelnic a nelijte do vodnich tokd,
ptirody.

Vyrobek likvidujte v souladu s platnymi piedpisy a zakony pro likvidaci odpadi
V zemi uZivatele

Zaruka

Vyrobcee poskytuje zaruku na vyrobek v délce trvani, ktery je uveden v pfilozeném

zaruénim listé. Zaruka zacina plynout pii ptedani vyrobku zékaznikovi

Zaruka se vztahuje na zavady zptiisobené chybnou montazi, vyrobou a materidlem

Vyrobce neni odpovédny za $kody vzniklé vlastnim pouzitim jako napt:

Pouziti stroje nepovolanou osobou

Neopravnéné zmeny, zasahy ¢i opravy ve stroji

Pouzitim neoriginalnich nahradnich dilt ¢i dilti uréenych pro jiné modely

Nedodrzovani instrukci pro pouziti

Poskozeni stroje vzniklé pfi nevhodné manipulaci, 0drzbé¢, pietézovani stroje

Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku, které¢ maji ptivod v poskozeni vyrobku

odbératelem.

Zaruka se nevztahuje na ¢asti podléhajici béznému opotiebeni

e zaruka se nevztahuje na nasledky zptisobené piirodnimi vlivy

e zaruka se nevztahuje na vady a poruchy vzniklé v disledku nerespektovani
pokyni v navodu k obsluze

Zéruka musi byt uplatnéna pisemné, tj. musite mit vystaven doklad o pievzeti
vyrobku do zaruc¢ni, pozarucni opravy
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Servisni doklad

Typ st Viramnl Chla
" Po 6 mésicich = po 50Mh

Bylo provedeno:

o Motorovy olejyyména ano ne
znacka/ viskozita  ............ e s,
o Olejovy filiryymeéna ﬂug ne
o Vzduchowy filtry¥mena ano ne
o Palivovy filtr yymena ano ne
o Kontrolateploty tuhnuti chladic kapaling..........ccoeceeeee. °C
o Hydraulicky olgj v¥mena ano ne
znackal viskozita_ ...
o WoZka hydraullﬁehuﬂth ne

Razika sandsning stfadiska, podpls technika

Jing zaznamy:

DIEtmm: stEw W S
DSt e e e =L | TS S
PFigti servisni prohlidka | podle toho co nastane diive)

R S R = L USSR
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Seznam zaruénich opraven:

Firma | Adresa Telefon Web
Olomoucky kraj
Laski s.1.0 SmrZice 263 +420 582 305 www.laski.cz
T 798 17 Smriice 740 -
Jihomoravsky kraj
Machacek, Namésti Svobody 28 | +420519519 | www.machacek-
s.r.o. 691 83 Drnholec 235 drnholec.cz
PRO MOTOR Brnénska 1066
Servis CZ 664 42 BRNO - +420 602504 wWww.promotor.cz
v 071
s.r.o. Modfice
Praha
P'Z(Zrl‘\::sozg R U Rakovky 849 +420 606 645 WWW.bromotor. cz
148 26 Praha 4 886 = :
s.r.o.
Plzenisky kraj
J-P Servis Podébradova 6 +420 377 377 WWW iD-servis.cz
s.r.0. 301 00 Plzefi 152 1B '
Stfedocesky kraj
Ing. Miloslav Libovice 68 +420 777 037 .
Y, 27379 Turany u www.sipal.cz
Sipal , 641
Slaného
Jihocesky kraj
SOME JaroSovska 1267/11
Jindfichtv 377 01 lJindfichGv 420384372 www.somejh.cz
011
Hradec s.r.o. Hradec
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http://www.laski.cz/
http://www.machacek-drnholec.cz/
http://www.machacek-drnholec.cz/
http://www.promotor.cz/
http://www.promotor.cz/
http://www.jp-servis.cz/
http://www.sipal.cz/
http://www.somejh.cz/
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Prilohy
Schéma obrysového osvétleni

legenda

L  -smérové svétlo levé 58 -obrysové svétlo pravé
52 -mlhové svétlo vlevo 54 -brzdové svétlo

31 -ukostfeni 58L -obrysové svétlo levé

P -smérové svétlo pravé
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Schéma hydrauliky
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Schéma elektrického okruhu model LS 160 P, LS 160 PB,
LS 160 PB2, LS 160 PBS2
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Schéma elektrického okruhu model LS 160 PP, LS 160 PPB
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