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Predmluva
Vazeny zakazniku,

Vas novy fezaC spar RS 400/450/500 vychazi z dlouhé konstrukéni fady fezacl spar a zohlednuje
dlouholeté zkusenosti technikl a konstruktérl pracujicich v oboru malé stavebni mechanizace. Pfi vyvoji
tohoto stroje se pfihlizelo i k pfipominkam Vas uZivatell této strojni mechanizace.

Prosime, abyste peclivé procCetli tento Navod k obsluze fezaCe spar RS 400/450/500 a vénovali
zvlasté pozornost Udrzbé jeho jednotlivych Casti. Pokud dodrzite pokyny uvedené v tomto navodu, pak Vas
novy fezac spar RS 400/450/500 bude spolehlivé slouzit k Vasi plné spokojenosti. A toto je také pranim nas
Vaseho dodavatele, to je spolecnosti NorWit s.r.o. Podébrady.

Blahoprejeme Vam k zakoupeni tohoto stroje a souCasné Vam prejeme mnoho Uspéchd pfi praci.
UjiStujeme Vas, ze naSe servisni stfedisko je vzdy pfipraveno poskytnout Vam odbornou radu i jakoukoliv
technickou pomoc.

Tésime se na dalsi spolupraci s Vami.

Vas

NorWit s.r.o.
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1. UVOD

Rezace spar RS 400/450/500 slouZi k fezani Ziviénych a betonovych povrchd. Jeho pouZiti je vestranné
od fezani spar pii zfizovani a opravach inZenyrskych siti v zivicnych komunikacich aZ po fezani panelovych
vozovek, letistnich ploch, starych betonovych podlah v prlimyslovych halach ale i dilatacnich spar v Cerstvych
betonech pfi pokladce novych betonovych povrchd. Aby bylo dosazeno optimalniho fezného vykonu, je
nutné vzdy pouZit diamantovy fezny kotouc pro dany druh déleného materialu. Doporucujeme Vam proto
pouzivat vyhradné fezné nastroje NorWit, a to po konzultaci s nasimi prodejci a techniky, ktefi maji bohate
zkuSenosti s vytipovanim nejvhodnéjsiho nastroje. RezaC spar RS 400/450/500 je modulovy stroj pevné
Pfesné vedeni stroje v daném sméru zajiStuje ukazatel sméru fezu. Pohyb stroje dopfedu je rucnim
tlaCenim. Stroj je vybaven pfidavnou 25litrovou nadrzi na vodu umoziujici fezani za mokra, které zvysuje
jakost fezu, prodluzuje Zivotnost nastroje a zamezuje praseni. Pfi konstrukci a vyrobé tohoto fezacCe byla
vénovana velka pozornost detailnimu provedeni a jakosti pouzitych materidll. Stroje této fady jsou
svarovany automatem, motory a jednotlivé soucasti dosahuji vysokého standardu, jehoz vysledkem je
dlouha Zivotnost stroje pfi minimalnich narocich na udrzbu.

2. TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE UDAJE REZAC SPAR RS 400/450/500

Maximalni prdmér diamantového kotou¢e [mm] 400/450/500
Maximalni hloubka fezu [mm] 150/180/205
Délka stroje [mm] 987
Sitka stroje [mm] 520
Vyska stroje [mm] 893
Hmotnost stroje [ka] 100
Vykon motoru [kW] 11,6
Otacky kotouce [min. ] 3300
Motor Honda GX 390
Pfidavna nadrz na vodu N 25

3. POPIS STROJE

3.1 Zvedani a spousténi kotouce

Provadi se ruc¢nim kolem umisténym na konstruk¢nim dilu pred obsluhou. Zvednuti kotouce (zveda se
cely stroj) je otacenim rucniho kola po sméru hodinovych ruciek. Spousténi kotouce do fezu (respektive
celého stroje) je otacenim rucniho kola proti sméru hodinovych rucicek.

3.2 Rezna hFidel

Prmér hfidele je 25,4mm (1 palec). Jeji uloZeni je ve dvou loZiscich pfipevnénych k nosnému ramu.
Promazavani loZisek je obsluha povinna provadét po kazdych 20 motohodinach. K hfideli je pfipevnéna
pfiruba s unasecim kolikem, ktery zajistuje bezpecné unaseni fezného kotouce a zabranuje jeho priliSnému
utazeni. Ten se k hfideli pfipeviiuje dotazenim matky s levym zavitem.

3.3 Predni ukazatel smérové polohy rezu

Ukazatel je volné upevnén na predni ¢asti nosného ramu stroje. Kolecko na jeho konci umoziuje snadny
pojezd. Ke zvedani a spousténi ukazatele slouzi lanko pfipevnéné k horni ¢asti ramové trubky. Tim je obsluze
umoznéno jeho snadné ovladani.
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3.4 Motor

Reza¢ spar je vybaven zazehovym ¢tyitaktnim jednovalcovym motorem HONDA s ventilovym rozvodem
OHV typ GX 390. Motor je uloZzen na plosiné a upevnén Srouby, jejichz pomoci se téz provadi napinani
klinovych femend.

3.5 Ram

Ram tvori konstrukéni dil sestaveny ze dvou Casti ze svarené oceli. Na prvni ¢asti je uloZzen motor. Na
druhé Casti je uloZeno otaceci kolo, fiditka a nadrz. K rdmu jsou pfipevnény Uchyty slouzici ke snadné
manipulaci stroje pfi jeho transportu. Pohyb ramu smérem nahoru a dold je ru¢nim kolem.

3.6 Predni kola

Predni kola o priméru 125mm jsou pfipevnéna k podvozku, ktery je spojen s trapézovym zavitem. Ten
slouzi ke spousténi a zvedani stroje.

3.7 Zadni naprava

Zadni naprava je napevno privarena k zakladni konstrukci. Na ni jsou nasazena kola o prliméru 125 mm
se samomaznymi loZisky.

4. PRIPRAVA STROJE PRED REZANIM

4.1 Upevnéni rezného kotouce

otacenim rucniho kola po sméru hodinovych ruci¢ek zvednout stroj do nejvyssi polohy

rozpojenim prevlecné matice odpojit plastovou hadici pfivodu vody k feznému kotouci

povolit matici na pfedni strané ochranného krytu

vyklopit ochranny kryt do horni polohy

odsSroubovat matici vnéjsi priruby a sejmout vnéjsi prirubu (Pozor! Matice ma levy zavit.)

osadit diamantovy fezny kotouC na htidel; smér otaceni vyznaceny Sipkou na kotouci musi souhlasit se

smérem otaceni vyznaceném Sipkou na ochranném krytu

e nasadit vnéjsi pfirubu tak, aby unaseci kolik prochazel jak pfislusnym otvorem v fezném kotoudi tak
i vnéjsi pfirubou

e prirubu s kotoucem zajistit dotazenim matice s levym zavitem

e sklopit ochranny kryt do vychozi polohy a upevnit ho

e  pripojit zpét pomoci prevliecné matice plastovou hadici privodu vody k feznému kotoudi

4.2 Vyrovnani stroje pred rezanim

Pfi fezani je nutné dodrZzet pfimy rovny fez, aby nedochazelo k opotfebeni kotouce ze stran. Z tohoto
divodu je potfeba provést kontrolu fezaCe spar, zda neujizdi do nékteré strany. Postup kontroly je
nasledujici:

nakreslit na fezanou plochu pfimku dlouhou alespon 3m (,,feznou primku")

stroj umistit tak, aby fezny kotou¢ byl presné nad nakreslenou pfimkou (kotouc je v horni poloze)
prejetim stroje nad nakreslenou pfimkou zkontrolovat, jestli se kotou¢ neodchyluje

uvolnit Sroub na konci ukazatele smérové polohy fezu a trn ukazatele nastavit nad nakreslenou pfimku
utahnout Sroub pfidrzujici trn ukazatele k rameni

zopakovat jesté jednou celou kontrolu s ukazatelem smérové polohy (v pripadé potfeby provést dalsi
korekci trnu ukazatele)

4.3 Kontrola vodniho chladiciho systému

Pfed fezanim je nutné zkontrolovat vodni chladici systém. Po naplnéni pfidavné nadrze vodou pripojit
1/2" privodni hadici na pravé strané ramu. Po otevieni vodniho ventilu musi voda volné stékat na obé strany
fezného kotouce. Pokud tomu tak neni, je nutné opravit trysky tak, aby proud vody dopadal pfimo na rotujici
kotouc. K chlazeni je mozné pouzit i vodu z externi nadrze umisténé v takové vysce, aby byl zajistén
dostatecny pritok vody nebo pouZzit tlakovou vodu z vodovodniho fadu.
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4.4 Kontrola motoru

Pred spusténim stroje je nutné provést tyto ukony:
e kontrolu Cistoty vzduchového filtru
e kontrolu (pfipadné vycisténi) odkalovaci palivové nadobky
e mérkou provést kontrolu hladiny oleje ve vané pod motorem
zkontrolovat stav (pfipadné doplnit) palivo v nadrzi; vhodny druh paliva: benzin NATURAL 95

4.5 Proskoleni obsluhy

Pfed zapocetim fezani proskolit obsluhu fezaCe spar RS 400 (450) tak, aby byla obeznamena s danymi
bezpecCnostnimi predpisy a souvisejicimi normami.

5. REZANI

5.1 Pred spusténim motoru
Stroj zvednout do horni Gvrati tak, aby se kotou¢ nedotykal fezané plochy.

5.2 Nastartovani motoru

vypinac v poloze ,,ON"

otevren privod paliva

syti¢ v poloze ,otevien®

plynova paka asi v 1/3

rychlym opakovanym tahem za startovaci Sidiru nastartovat motor

po rozebéhnuti motoru zaviit syti¢ a nastavit plynovou paku na maximum (plny plyn odpovida
jmenovitym otackam motoru, pfi nichZ se feze)

5.3 Chlazeni
Otevfit pfivod chladici vody

5.4 Nastaveni hloubky rezu

Nastavit hloubku fezu opatrnym spusténim kotouce do fezu pomoci ru¢niho kola otaCenim proti sméru
hodinovych rucic¢ek. Po nastaveni pozadované hloubky fezu mechanicky zajistit rucni kolo.

5.5 Pohon stroje vpred
Rucnim natlacenim pomoci fiditek pripevnénych ke 2. ¢asti konstrukéniho dilu.

5.6 Pohon stroje rezace spar s pojezdem

e zapnuti vypinace regulace
e pritlak pohonu pakou k zadni napraveé
e nastaveni rychlosti regulace pojezdu v zavislosti na hloubce fezu a fezaném materialu

5.7 Oprava sméru Fezu

Pokud se stroj odchyluje od nakreslené Cary, Ize odchylku korigovat jemnym tlakem na fiditka. Pfi
vétSich odchylkach, pfi nichZ by hrozilo poskozeni kotouce, je nutné srovnat cely stroj do spravného sméru.
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6. UKONCENI REZANI

7. UDRZBA STROJE

7.1 Plan Gadrzby motoru
Provadét vzdy v uvedenych mésicnich intervalech nebo provoznich hodinach nebo pfi pfipadné poruse dle

nize uvedené tabulky:

zvednout kotouc z fezu do horni Uvrati
uzaviit privod chladici vody
stahnout plyn na minimum
vypinac na motoru prepnout do polohy ,,OFF"
uzavirit pfivod paliva
zajistit stroj proti nezadoucimu pohybu

Predmét Prvni Po prvnich | Po 3 mésicich | Po 6 mésicich |Po 1 roce nebo
prohlidka | 20 hodinach | nebo 50 hod. | nebo 100 hod. | 300 hod.

Motorovy olej Kontrola Vymeéna (3) Vyména

Vzduchovy filtr Kontrola Cidténi (1)

Odkalovaci nadobka Cisténi

Svitka Cisténi

Lapac jisker Cisténi

Vile ventilt Nastaveni (2)

Palivova nadrz Cisténi (2)

Palivova hadice Kontrola nebo vymeéna po 2 letech

Poznamka ¢.1:

(1) Pfi pouZivani motoru v prasném prostiedi provadét cisténi Castéji

(2) Nechat provadét pouze autorizovanym prodejcem HONDA

(3) Napln olejové vany 1,1l; doporuceny typ oleje SAE 15 W 40

Poznamka ¢.2:

Pfi Cisténi vzduchového filtru je nutné po odSroubovani kfidlové matky vyjmout a oddélit od sebe obé vlozky. Molitanovou viozku vyprat
v roztoku Cisticiho prostfedku (JAR) a teplé vody a pak ji proplachnout v nevznétlivém prostiedku a nasledné ji namocit do Cistého
motorového oleje a prebytecny olej z ni vyzdimat. Papirovou viozku proklepat nebo profouknout tlakovym vzduchem, aby se odstranil
prebytecny prach. Papirovou vlozku nepropirat v Cisticim prostredku, jinak dojde k jejimu zniceni.

7.2 Udrzba dalsich dilG

e Klinové femeny; jsou uloZzeny pod ochrannym krytem, ktery se vyjme po povoleni ¢tyi Sroubl uloZenych
na jeho boku; stav femenl a jejich napnuti pravidelné kontrolovat pfed kazdym pouZitim stroje;
napinani provadét po uvolnéni dvou Sroubl pridrzujicich desku k ramu otacenim rozpinaciho Sroubu;
optimalni prihyb femend po zatlaceni prstem cini 8 - 10 mm. Kontrolu napnuti Ize provadét i bez
demontaze krytu kontrolnim otvorem.

e Pohon rucniho kola; loZiska, na nichZ je uloZzena hfidel promazat vzdy po 50 provoznich hodinach.
Trapézovy zavit je bez(drzbovy.

e Mazani; vzdy po 1 mésici nebo po 20 provoznich hodinach promazavat nasledujici mista:

- loZiska podvozku
- loziska fezné hridele
e  Priruby; pfi kazdé vyméné diamantového fezného kotouce dlikladné vycistit a zkontrolovat pfiruby.
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8. BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

o Rezafe spar vyrabéné firmami NorWit a Dr. Schulze byly prozkoudeny pfi mnoha pfileZitostech
a vyhovuji v piné mife pfedpistim 89/392 CEE.

e Rezal spar Ize pouZivat jen k predepsanym ucellim.

e Je zapotiebi peclivé dodrZzovat montazni a pracovni pokyny a fidit se pfesné planem Udrzby stroje.

e Pred zapocetim fezacich praci je nutno kontrolovat:

a) zda je diamantovy rezny kotouc v poradku a zda je fadné upevnén
b) pfitomnost a spravné upevnéni ochrannych zafizeni (kryt kotouce a kryt klinovych femen()

e Rezani je nejlépe provadét za mokra z dlivodu zabranéni vzniku zdravotné zavadného jemného prachu.
Pfi tom je nutno dbat na dostatecny pfisun vody. Pfi pfipadném fezani za sucha musi mit pracovnik
ochrannou masku nebo dychaci pfistroj. Toto je bezpodmineCné nutné pfi fezani azbestovych vyrobkd
v souladu s predpisy platnymi pro tyto vyrobky.

e Dle predpisd pro ochranu pred hlukem ,HLUK" (VGB 121) je nutné pfi prekroCeni hladiny hluku nad
79dB (A) pouzit osobni protihlukové pomiicky! Garantovana hladina hluku fezace spar RS 400 a 450 je
111 dB, proto je pfi praci s témito fezadi spar nutné tyto protihlukové pomlcky pouZivat!

STROJ SE V ZADNEM PRIPADE NESMI PREVRATIT NA STRANU!

(Olej natece do karburatoru pripadné i do motoru)

9. ROZLOZENE SCHEMA
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10. SEZNAM NAHRADNICH DiL0

Katalog. cislo

Katalog. cislo

Poz. Nazev Poznamka RS 400 ks | Poznamka RS 450
1 Ram fezace 91 300 009 1 =
2 Podvozek 91 300 010 1
3 Pojezdové kolo (kompletni) 91 300 018 4
4 LoZisko podvozku 91 300 019 2
5 Pojezdové kolo 91 300 016 4
6 Lozisko pojezdového kola 91 300 017 8
7 Klika zdvihu 91 300 020 1
Kolo zdvihu 91 300 021 1
8 Tyc¢ zdvihu (Trubka) 91 300 022 1
9 | Sroub zdvihu (Trapézovy zavit) 91 300 023 1
Sroub zdvihu (Trapézovy zavit) kolo 91 300 024 1 =
10 Kryt kotouce 91 300 025 1 91 300 026
11 | Rezna hfidel 91300030 | 1 =
12 | Remenice hfidele (4 femeny) 91 300 042 1
12a | Remenice hidele (3 femeny) 91 300 027 1
13 | Matka pfiruby kotouce 91 300 011 1
14 | Pfiruba pevna vnitni 91 300 012 1
15 | Pfiruba volna vnéjsi 91 300 028 1
16 | Klinovy femen (4 femeny) 91 300 015 4
16a |Klinovy femen (3 femeny) 91 300 029 3 =
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Poz. Nazev Poznimka Katalog. ¢islo ks | Poznamka Katalog. cislo
RS 400 RS 450
17 | Rezna hfidel kompletni 91 300 032 1 =
18 | Kryt femen( 91 300 033 1 =
19 Stojanek Fiditek 91 300 034 2 =
20 |Riditka s rukojeti 91 300 008 1 =
21 | KosS nadrze 91 300 035 1 =
22 | Voditko kompletni 91 300 036 1 =
23 | Kolecko voditka 91 300 037 1 =
24 | Lozisko voditka 91 300 038 1
25 | Pravitko voditka 10 91 300 039 1
26 Nadrz 25 litrG 91 300 031 1
27 |Rozvodka 91 300 001 1
28 | Kohout nadrze 91 300 005 1 =
29 | Remenice motoru (4 femeny) Prlim. 70 91 300 043 1 | Prdm. 65 91 300 044
30 | Remenice motoru (3 femeny) 91 300 045 1 =
31 |Manzeta 91 300 046 1
32 |Lozisko fezné hridele 91 300 047 2
33 | Silentblok stojanu drZadla 91 300 048 | 1 sada =
Hadice chlazeni 91 300 076
Sroub napinani femend 91 300 054 1
Kompletni podvozek (bez nadrze 91 300 049 1 91 300 050
a motoru)
Motor HONDA 390 GX 1

11. OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU

PFi objednani je vzdy nutné uvést:

1. Vyrobni Cislo stroje

2. Datum predani stroje uZivateli

3. Objednaci Cislo vadného nahradniho dilu

4. Pocet kusll poZadovaného nahradniho dilu
5. Pfesnou adresu objednatele véetné ICO a DIC
6. Uvést zplisob dopravy:

Autopostexpres 24 - 48 hodin
Ceska posta 1-4dny
CD kuryr (spésnina) 1-2dny

Poskytnutim presnych Udajl se Ize vyhnou pfipadnym problém@m.
V pripadé pochybnosti Ize zaslat i poskozeny dil.

V pripadé naroku na zarucni opravu je nutné zaslat cely stroj.
HORKA LINKA: 325 615 901,325 615 902 5
NorWit s.r.0., Na kopecku 81/III, 290 01 PODEBRADY

NorWit s.r.o. « Na Kopecku 81 e 290 01 Podébrady e tel.: 325 615 901 ¢ e-mail: info@norwit.cz e web: www.norwit.cz
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12. ROZMEROVE SCHEMA
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Provozovna Cechy

Provozovna Morava

Piskovd Lhota 211

290 01 Pod&brady
Tel.: +420 325 615 901
E-mail: inffo@norwit.cz

Pustimér 265
683 21 Pustimér
Tel.: +420 542 425 911

E-mail: pustimer@norwit.cz

Servis:
Tel.: +420 325 615 906
E-mail: servis1@norwit.cz

Servis:
Tel.: +420 542 425 913

E-mail: servis2@norwit.cz

Néhradni dily:
Tel.: +420 325 615 910
E-mail: nd@norwit.cz

Ndhradni dily:
Tel.: +420 542 425 910
E-mail: nd2@norwit.cz

Pujéovna:
Tel.: +420 325 615 905

E-mail: pujcovna1@norwit.cz

W\

Pojéovna:
Tel.: +420 542 425 912

E-mail: pujcovna2@norwit.cz

STAVERNI MECHANIZACE
PRODEJ_SERVIS_PRONAJEM
NORWIT_www.norwit.cz
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