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CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Regulaéni knoflik

1-2. Blokovaci patka

1-3. Stavéci matice sloupku zarazky
1-4. Tlagitko rychiého pFisunu
1-5. Nastavovaci Sroub
1-6. Blok zarazky

1-7. Ukazatel hloubky

1-8. Sloupek s dorazem
2-1. Nylonova matice

3-1. Sloupek s dorazem
3-2. Nastavovaci §roub
3-3. Blok zarazky

4-1. Blokovaci tladitko

4-2, Spoust ,

5-1. Otoény voli¢ otaéek
6-1. Svétlo

7-1. Zamek hfidele

7-2. Kli¢

9-1. Smér pfivodu

9-2. Smér otaceni nastroje
9-3. Zpracovavany dil

9-4. Pfimé voditko

10-1. Pfimé voditko

10-2. Sroub jemného nastaveni

10-3. Upinaci roub (B)

10-4. Upinaci sroub (A)

10-5. Drzak voditka

12-1. Vice nez 15 mm

12-2. Pfimé voditko

12-3. Dievo

15-1. Stavéci Sroub

16-1. Srouby

16-2. Pohyblivé

17-1. Pfi nastaveni minimalni &irky
rozevieni

18-1. Pfi nastaveni maximaini &ifky
rozevieni

20-1. Vodici $ablona

20-2. Pojistna deska

21-1. Vrtak

21-2, Zakladna

21-3, Sablona

21-4. Zpracovavany dil

21-5. Vzdalenost (X)

21-6. Vngjsi primér vodici $ablony

21-7. Vodici $ablona

23-1. DrZak voditka

23-2, Stavéci Sroub

23-3. Upinaci $roub (B)

23-4. Upinaci roub (C)

23-5. Voditko ofezavani

23-6. Upinaci Sroub (A)

24-1. Vrtak

24-2, Vodici valedek

24-3. Zpracovavany dil

26-1. Plocha podloZka 6

26-2. Sroub M 6 x 135

27-1, Plocha podlozka 6

27-2. Sroub M 6 x 135

28-1. Otvor

29-1. Sroub M 6 x 135

29-2. Zavitova &ast v bloku motoru

30-1. Vnitfek otvoru pro $roub
v zakladné nastroje

31-1. Zavitova ast v bloku motoru

32-1, Sroubovak

33-1. Mezni znacka

34-1. Vicko drzaku uhliku

34-2, Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Madel RP1800/RP1800F | RP180URP180TF |  RP2300FG RP2301FC
Rozmér upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2"
VySka zdvihu 0-70 mm
Otacky naprazdno (min™') 22 000 [ 9 000 - 22 000
Celkova délka 312 mm
Hmotnost netto 6,0 kg | 6,1kg
Trida bezpetnosti ay
* Vzhiedem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podiéhaji zménam bez upozoméni.
* Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro riizné zema lisit,
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
ENEG10-1 Pro Model RP1800
Uréeni nastroje ENF100-1

Néstroj je uréen k ofezavani a profilovani dfeva, plasti

a podobnych materiali.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém &titku, a
miZe pracovat pouze s jednofazovym stiidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a miZe byt proto napijen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Vefejné nizkonapétové rozvodné systémy s
napétim mezi 220 V a 250 V.

Pfi spinani elektrickych pristrojii mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepriznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni viiv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-i impedance sité mensi nebo
rovna 0,40 Ohm, lze pfedpokladat, Ze nevzniknou
Zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou neba ochrannym
jistiéem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1800F
ENF100-1

Vefejné nizkonapétové rozvodné systémy s
napétim mezi 220 V a 250 V.

Pii spinani elektrickych pfistroji mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité miZe mit negativni viiv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité men&i nebo
rovna 0,39 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou
Zadné negativni Uginky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zafizeni musi byt chrdnéna pojistkou nebo ochrannym
jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1801,RP1801F
ENF100-1

Vefejné nizkonapétové rozvodné systémy s
napétim mezi 220 V a 250 V.

Pfi spinani elektrickych pfistroji miiZe dojit ke kolisani
napéti. Provozovéni tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni viiv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sitd& mené&i nebo
rovna 0,38 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou
Zadné negativni uginky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistiéem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Hluénost
Typicka vaZend hladina hiuku (A) uréena podle narmy
EN60745:

Hiadina akustického tlaku (L.a): 86 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG223-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soudet ffi 0s)
uréena podle normy ENB0745:
Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Vibraéni emise (ay): 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pro Model RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Hluénost
Typicka vaZena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hiadina akustického tlaku (Lya): 87 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
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ENG223-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet ffi 0s)
uréena podle normy EN60745:
Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF
Vibraéni emise (ay): 4,5 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
muZe byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi
sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnés
vyuZit k pfedb&Znému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

AAVAROVANI:

- Emise vibraci béhem skuteéného pouivani

elekirického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zpiisobu
pouziti nafadi.
Na zékladé odhadu vystaveni G&inkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpe&nostni
opatieni k ochrané obsluhy (vezméte v (vahu
viechny &asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoletnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Homni frézka
€. modelu/ typ:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC ,RP2301FC
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz wvyrobeno v souladu s
nasledujicimi normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici u naseho
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN




3 GEAD10-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A\ . . UPOZORNENI Prectéte si véechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodr¥eni
upozomeéni a pokynt mizZe dojit k Grazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaZnému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB018-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
K HORNI FREZCE

Elektrické naradi drite za izolované &asti
drzadel, nebot' fezny nastroj mize narazit na
vlastni napajeci kabel. ZasaZenim vodiée pod
napétim se miZe proud pfenést do
nechranénych kovovych &asti naradi a obsluha
mizZe utrpét Graz.

2. K zajiSténi a podepfeni obrobku na stabilni

podlozce pouzijte svorky &i jiny prakticky

zpusob uchyceni. Budete-li obrobek driet
rukama nebo zapfeny viastnim télem, bude
nestabilni a mizZe zapficinit ztratu kontroly.

PFi delSim pouZivani noste ochranu sluchu.

S pracovnimi nastroji manipulujte velice

opatrné.

5. Pfed zahajenim provozu peélivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité
vymeénit.

6. Nefeite hiebiky. Pfed zahajenim provozu

zkontrolujte a odstrafite z dilu vSechny

pripadné hrebiky.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.

NepfFibliZujte ruce k otacejicim se ¢astem.

Pfed zapnutim spinace se presvédéte, zda se

pracovni nastroj nedotyka dilu.

10. Pfed pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat 3Spatné nainstalovany
pracovni nastroj.

11. Davejte pozor na smér otaéeni pracovniho
nastroje a smér pfivodu materialu.

12. Nenechéavejte nastroj béZet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

13. Pred vytaZenim nastroje z dilu vidy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se pracovni
nastroj Gpliné nezastavi.

14. Bezprostfedné po ukonéeni prace se
nedotykejte pracovniho nastroje; muze
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dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

15. Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje
neznecistili fedidlem, benzinem, olejem nebo
podobnym materidlem. Tyto latky mohou
zplsobit trhliny v zakladné nastroje.

16. Nezapomerite, Ze je potieba pouzivat frézy se
spravnym prumérem dfiku, které jsou
vhodné pro otacky nastroje.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali.
Pfectéte si bezpecnostni materidlové listy
dodavatele.

18. Vizdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouZivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeCnostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek.  NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo
nedodrZeni bezpecnostnich pravidel uvedenych v
tomto navodu k obsluze muZe zplsobit vazné
zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vidy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Nastroj poloZte na rovnou plochu. Povolte blokovaci
packu a spustte télo nastroje doll, a? se pracovni
nastroj dotkne rovné plochy. DotaZenim blokovaci
packy zajistéte télo nastroje.

Smérem doleva povolte nastavovaci matici dorazové
tyée. Dorazovou tyé spustte doli, aZ se dotkne
nastavovaciho Sroubu. Ukazatel hloubky vyrovnejte na
stupnici s pozici 0. Ukazatel hloubky naznaduje na
stupnici hloubku fezu.

Stisknéte tlaCitko rychlého posunu a zvednéte
dorazovou tyé fak, abyste docilili pozadovanou hloubku
fezu. Jemn&jsi nastaveni hloubky Ize provést otacenim
nastavovaciho knofliku (1 mm na otagku).

Otogenim nastavovaci matice dorazové tyée doprava
dorazovou tyC pevné zajistéte.

Nyni si miZete pfednastavit hloubku fezu: povolte
blokovaci packu a spustte télo nastroje dol, aZ se
dorazova ty¢ dotkne nastavovaciho Sroubu bloku
zarazky.

Nylonova matice

Fig.2
Otacenim nylonové matice Ize sefizovat horni limit téla
nastroje.

MpPozor:
Nespoustéjte nylonovou matici
Nastroj bude nebezpeéné vyénivat,

Blok zarazky

Fig.3

Blok zaraZky je vybaven tfemi nastavovacimi Srouby
umoZnujicimi zvySovani & snizovani zabéru o 0,8 mm
na ofacku. Vyuzitim téchto nastavovacich Sroubl
snadno ziskate tfi rizné hloubky fezu bez nutnosti
pfenastavovani dorazové tyce.

Nastavenim  nejnizsiho  Sroubu podle  postupu
uvedeného v &asti Nastaveni hloubky fezu ziskate
nejhlubsi fez. Nastavenim dvou zbyvajicich Sroubd
ziskate mélei hloubky fezu. Rozdil vysky Sroubl se
rovna rozdilim hloubky fezu.

Nastavovani se provadi otaéenim Sroubil Sroubovakem
nebo klicem. Blok =zarazky je rovnéZ vhodny
k provadéni tfi fezll s postupnym prohlubovanim
zabéru frézy pfi fezani hlubokych drazek.

pfilis  nizko.

APozoR:
Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani mize
vést k pretizeni motoru nebo obtiZzim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu
pfi jednotlivém prlichodu fezani drazek nastrojem
o pruméru 8 mm pfesahnout 15 mm.
Pfi fezani draZzek nastrojem o priiméru 20 mm by
hloubka fezu pfi jednom prichodu neméla
pfekrocit 5 mm.
Pfi fezani drazek s velmi velkou hloubkou pouzijte
dva nebo tii prlichody a postupné zvétsujte
hloubku fezu.
Zapinani
Fig.4
Apozon
Pfed pfipojenim nastroje do =zasuvky vidy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinace uvolnén
zamek hfidele.
K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je zafizeni
vybaveno zajistovacim tlacitkem,
Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte zajistovaci
tlatitko a poté spoust. Cheete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a
poté zmacknéte zajistovaci tlacitko jesté dale. Cheeteli
nastroj zastavit, stisknéte spoust; zajistovaci tladitko se
vraci automaticky. Poté spoust uvolnéte.
Po uvolnéni spousté slou?i odjidtovaci funkce jako
prevence stisknuti spousté.
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ApozoR:
Pfi vypinani nastroje jej pevné drzte, aby byla
prekonana reakce.

Elektronicka funkce
Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC

Nastaveni konstantni rychlosti

. Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoZe rychlost otaceni se udrZuje na konstantni
hodnoté i pfi zatiZzeni.
Navic, pokud zatiZeni nastroje prekro&i povolenou
uroven, dojde k omezeni vykonu motoru, aby se
motor chranil pfed prehfivanim, Jakmile se
zatizeni vrati na pfijatelnou droven, pokraduje
nastroj v bézném provozu.

Funkce mékkého spusténi
Meékkeé spusténi potlaenim pocatecniho razu.

Otocny volié rychlosti

Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC

Fig.5

Otacky nastroje Ize ménit pfesunutim oto&ného volice
rychlosti na pfislusny stuper od 1 do 6.

Vy35i otacky nastavite otocenim voliGe ve sméru &isla 6
a niZzsich otacek otocenim ve sméru &. 1.

Tato funkce umoznuje volbu idedinich otadek k
optimalnimu zpracovani materialu, kdy mohou byt
otaCky spravné uzplisobeny materidlu a priméru
pracovniho néstroje.

Informace o vztahu mezi nastavenim ¢&isla na voliéi a
piibliZnym poétem otaCek pracovniho néastroje
naleznete v tabulce.

Paget min

1 9 000
11 000
14 000
17 000
20 000
22 000

(e R &R BN [ N ]

APOZOR

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pfetiZzeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Oto€nym voli¢em rychlosti lze otadet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Volitem neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k porue
funkce regulace otacek.




Rozsviceni svétla
Plati jen pro modely RP1800F RP1801F,
RP2300FC,RP2301FC

Fig.6

Apozor:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Svétio zapnete stisknutim spousté. Svétlo sviti po celou
dobu stisknuti spousté. Po 10-15 sekundach od
uvolnéni spoudté se vypne.

POZNAMKA:
K offeriimedistot z otky svétla pouZivejte suchy
hadiik. Davejte pozor, abyste ¢ocku svétla
neposkrabali, miZe se tim zmensit jeho svitivost.

MONTAZ

ApozoR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vZdy se pfedtim pfesvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz pracovniho nastroje
Fig.7
&pozon
Nainstalute pevné pracovni nastroj. Vzdy
pouZivejte pouze Ki¢ dodany spolu s nastrojem.
Volny nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj mize
byt nebezpecny,
Vizdy pouzivejte upinaci pouzdro, které odpovida
prumeéru dfiku pracovniho nastroje.
Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vioZeného pracovniho nastroje. Neinstalujte
pracovni nastroje s malym diikem bez pouZiti
objimky upinaciho pouzdra. Oboji by mohlo vést
ke zlomeni kuZele upinaciho pouzdra.
PouZivejte pouze frézovaci nastroje,
maximaini  rychlost uvedenda na
nepfekracuje maximalni rychlost frézky.
VloZte pracovni ndstroj Gpiné do kuzele upinaciho
pouzdra. Stisknutim zamku hfidele zajistéte hfidel proti
pohybu a pomoci klite pevné dotahnéte matici
upinaciho pouzdra. Pfi pouZivani frézovacich nastrojii s
mensim primérem diiku nejdfive do kuZele upinaciho
pouzdra viozte odpovidajici objimku a poté nainstalujte
pracovni nastroj tak, jak bylo popsano vyse.
Chceete-li pracovni nastroj demontovat, pouzijte
obraceny postup instalace.

jejichz
nastroji
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PRACE

Apozor:
Pfed zahajenim provozu se vdy presvédéte, zda
se télo nastroje automaticky zvedne na horni limit
a zda pracovni nastroj pfi uvolnéné blokovaci
pacce nevyEniva ze zakladny nastroje.
Pfed zahajenim provozu vidy zkontrolujte, zda je
fadné nainstalovan vychylovaé tiisek.

Fig.8
Vidy pouZivejte obé drzadla a pii praci nastroj pevné
uchopte za obé drzadla.

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,

aby doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a poékejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otadek. Spustte doli t&lo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte
zakladnu néstroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunujte aZ do ukonéeni fezu.

Pfi fezéni hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru piisunu.

2
4
4
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otadeni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu

Q18

POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat piilig rychle, mlze byt
kvalita fezu nizka nebo mize dojit k poskozeni
pracovniho nastroje & motoru. Pfi pfilis pomalém
posunovani nastroje miZe dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materidlu a hloubce fezu. Pred
zahajenim fezani konkrétniho dilu se doporucuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho feziva,
Zjistite tak pfesné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ov&fit jeho rozméry.

Pfi  pouZiti pfimého voditka nebo voditka
ofezavani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé
strané ve sméru pfisunu. Timto opatienim se
nepomUze jeho zarovnani s bokem dilu.

Fig.9

Pfimé voditko

Fig.10

Pfimé voditko je efektivni pomlickou pro provadéni
pfimych fezl pfi sraZeni hran nebo drazkavani.

Na drzék voditka namontujte upinacim Sroubem (B)
pfimé voditko. Drzak voditka zasuite do otvord
v zakladné nastroje a dotahnéte upinaci Sroub (A).
Cheete-li  nastavit vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a pfimym voditkem, povolte upinaci &roub
(B) a otacejte Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na
otacku). Pfimé voditko zajistéte v pozadované
vzdalenosti na misté dotaZenim upinaciho §roubu (B).

Fig.11

Sirsiho pfimého voditka poZadovanych rozmérl Ize
dosahnout pomoci otvoril ve voditku, kterymi se
pfipevni dopliikové kusy dfeva.

Fig.12

Pfi pouziti pracovniho nastroje o velkém priméru
plipevnéte k pfimému voditku kousky dieva o tloustce
prekraCujici 15 mm, aby se zabranilo narazeni
pracovniho nastroje do pfimého voditka.

Pfi Fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnaneé se stranou zpracavavaného dilu.

Pokud je vzdalenost mezi bokem zpracovavaného dilu
a polohou fezu pro pfimé voditko pfilis velka nebo
jestlize neni bok zpracovavaného dilu rovny, nebude
moZné pfimé voditko pouZit. V takovém pfipadé ke
zpracovavanému dilu pevné pfichytte rovnou desku a
pouZiffe ji jako voditko zakladny frézky. Naéstroj
posunujte ve sméru Sipky.

Fig.13

Pfimé voditko s jemnym nastavenim
(pfisluSenstvi)

Fig.14

S namontovanou horni frézkou

Do vnéjsich draZek drfaku voditka zasufite dvé tyée
(ty€ 10) a zajistéte je dotaZzenim dvou upinacich Sroubi
(M 15 x 14 mm). Ujistéte se, zda je kfidlata matice (M6
x 50 mm) zataZena doli, pak nasufite jednotku
zakladny homi frézky na dvé tyce (ty& 10) a dotahnéte
upinaci Srouby zakladny.

Funkce jemného nastaveni pro umisténi
frézy vzhledem k pfimému voditku

Fig.15

1. Povolte kfidlatou matici (M 6 x 50 mm).

2. Nastaveni polohy provedete otadenim kiidlaté
matice (M 10 x 52 mm) (jedna otacka posune
polohu 0 1 mm).

3. Po dokonteni nastaveni zajistéte polohu
dotaZenim kfidlaté matice (M 6 x 50 mm).
Kole¢kem se stupnici Ize otaéet samostatné a stupnici

vyrovnat na nulu (0).
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Zména $itky vodici patky

Zménu Sitky vodici patky vievo a vpravo provedete
povolenim Sroubl oznagenych krouzky. Po zméné 3itky
zabezpecte polohu dotazenim Zroubll. Rozsah zmény
Sirky vodici patky (d) je 280 az 350 mm.

Fig.16

Fig.17

Fig.18

Vodici $ablona (volitelné prisluSenstvi)

Fig.19

Vodicl ablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochézi
pracovni nastroj. UmoZfiuje pouZiti nastroje v
kombinaci se Sablonami.

Pfi instalaci vodici ablony zatahnéte za pagku pojistné
desky a vioZte vadici $ablonu.

Fig.20
Uchytte $ablonu k dilu. Umistéte nastroj na Sablonu a
pfesunujte nastroj tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku Sablony.

Fig.21

POZNAMKA

Dil bude ufezan v mimé odlisném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Poéitejte se vzdalenosti (X)
mezi pracovnim nastrojem a vnéj&i stranou
voditka Sablony. Vzdalenost (X) lze vypogitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéj§i primér voditka Sablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2

Voditko ofezavani (voliteiné prislusenstvi)

Fig.22

Ofezavani, zakiivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materidlech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Valetek voditka projizdi po kiivee a
zajistuje jemny fez.

Na drzak voditka namontujte upinacim Sroubem (B)
voditko ofezavani. Drzdk voditka zasuiite do otvord
vzakladné nastroje a dotahnéte upinaci Sroub (A).
Chcete-li  nastavit vzdélenost mezi pracovnim
nastrojem a voditkem ofezavani, povolte upinaci &roub
(B) a otacejte Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na
otacku). Pfi nastavovani vodiciho valeéku nahoru &
doll povolte upinaci Sroub (C). Po nastaveni pevné
dotahnéte véechny upinaci rouby.

Fig.23
Pfi Fezani posunuijte nastroj tak, aby se vodici valecek
posunoval po boku dilu.

Fig.24




Prachova hubice (pfislusenstvi)

1. Prachova hubice
2. Upinaci §roub
2 3

Prachovou hubici vyuZijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi
Sroubem s vroubkovanou hlavou tak, aby vyénéiek
hubice dosed| do drazky v zakladné nafadi.

Potom k hubici pfipojte vysavac,

Fig.25

PouZiti Sroubu M 6 x 135 k nastaveni hloubky
fezu

Pfi pouzivani nastroje s frézovacim stolem (dostupnym
na trhu) mizZe obsluha timto Sroubem nastavovat po
malych hodnotéch hloubku fezu z pozice nad stolem,

Fig.26

1. Montaz Sroubu a podiozky na nastroj

+ Na Sroub naviéknéte plochou podiozku,
Sroub zasufite do otvoru pro Sroub v zakladna
nastroje a pak jej zadroubujte do zavitové Gasti
bloku motoru.

Fig.27

Fig.28

Fig.29

Nyni do otvoru pro &roub v zakladné nastroje a na

zavitovou East v bloku motoru naneste trochu mazaciho

tuku €i oleje.

Fig.30

Fig.31

2. Nastaveni hloubky Fezu

+  OtaCenim tohoto Sroubu &roubovakem Ize

z pozice nad stolem nastavovat hloubku fezu po
malych hodnotach. (1 mm na celou otacku)
Otacenim doprava se hloubka fezu zvétsuje a
otaenim doleva se zmensuije.

Fig.32
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UDRZBA

A\pozoRr:
NeZ zafnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédéte, e je vypnuty a
vylaZeny ze zasuvky.
Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim & vzniku prasklin.

Vyména uhlik

Fig.33

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte.  Jsou-li
opotfebené aZ po mezni znaéku, vymérite je. Uhliky
musi byt &isté a musi volng zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyméfiovat soucasna. PouZivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vigka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vioite nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.34

Po vyméné uhlikt zapojte nastroj do sité a spusténim
nastroje asi na deset minut bez zatizeni nechte uhliky
zabéhnout. Potom zkontrolujte nastroj za chodu a po
uvolnéni spousté ovéfte funkci elektromagnetické brzdy.
Nepracuje-li elektromagneticka brzda spravné, predejte
nastroj k opravé mistnimu servisnimu stiedisku firmy
Makita.

Kvili zachovani BEZPECNOST! a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i Odrzba &
sefizovani provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouZitim nahradnich dili
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

Apozor:

+  Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuéujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. Pfi pouZiti jiného pfisludenstvi &
nastavel mlze hrozit nebezpedi zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce |ze pouZivat pouze pro
jejich stanovené tigely.

Potfebujete-i  bliz3i  informace ohledné tohoto
pfislusenstvi, obratte se na vase mistni servisni

stiedisko firmy Makita.

+  Pfimeé a drazkovaci pracovni nastroje
Nastroje pra formovani hran
Rezaci nastroje na laminat
Pfimé voditko
Voditko ofezavani
Drzak voditka
Vodici $ablony
Adaptér vodici Sablony
Pojistna matice
KuzZel upinaciho pouzdra 12 mm, 1/2"
Objimka upinaciho pouzdra 6 mm, 8 mm, 10 mm

Objimka upinaciho pouzdra 3/8", 1/4"
Kii¢ 24
Sestava saci hlavice

Frézovaci nastroje

Primy nastroj
Fig.35
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Nastroj pro drazkovani , U"
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Lemﬁvaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.38
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Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.39
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Nastroj na spojovani desek

Fig.40
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Nastroj na zaoblovéni rohi

1/4"

Fig.41
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Ukosovaci nastroj
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mm
D - L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45"
6 20 49 14 2 60"
Obrubovaci nastroj na listy
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Lemovaci nastroj s kulickovym loziskem
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Nastroj na zaoblovani rohii s kulickovym loziskem
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Fig.46

osovaci nastroj s kulickovym loziskem

T

A

6£fubovaci nastroj s kuli¢kovym loziskem

Fig.47
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